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3DQi in-line
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Kontrola kvality in-line v jediném kroku

Systém 3DQi in-line od spole¢nosti ABB
kombinuje pfesnost a opakovatelnost
technologie strukturovaného svétla s rychlosti
a flexibilitou robota a umoznuje kontrolovat
100 % vyrabénych dild.

Reseni

3DQi in-line spole¢nosti ABB kombinuje vyhody robotl
ABB a vlastniho 3D skeneru, které umozriuji rychlou
a presnou kontrolu geometrie a kvality slozitych dill
po lisovani, svafovani, tlakovém liti a dalSich vyrobnich
procesech. Pomoci pfedem integrovaného softwaru
a technologie skenovani muze 3DQi kontrolovat kvalitu
nejruznéjsSich dild, aniz by naruSil vyrobni tok.

Vykon
Reseni kombinuje rychlost vlastni technologie 3D
skenovani a flexibilitu robotd ABB, coz umozniuje rychlejsi
proces.

Softwarova sada 3DQi

Softwarova sada 3DQi nabizi intuitivni nastroje pro analyzu
dat a vysledku kontroly kvality vyrobka:

* HMI pro kontrolu kvality

* PolyWorks Inspector™ Standard

* Monitorovani a analyza procesu

* Reporty

Digitalni dvojce - RobotStudio®

Digitalni dvojée umoziuje simulaci vlastnich aplikaci
pro testovani, demonstraci optimalnich konfiguraci,
pro podporu faze projektovani a uvadéni do provozu.
Zasuvny modul RobotStudio® zjednodusuje programovani
novych dilu diky funkci automatického planovani drahy.

Aplikace

» Geometricka kontrola

 Kontrola svart

« Kontrola pfitomnosti kli¢ovych komponent




grammetrickém principu. Fotogrammetrie je Hlavni aplikace Kontrola kvality na lince
vysoce pfesny 3D méfici systém, ktery nabizi Zorné pole (mm) (X/Y/Z) 340 x 270 x 200
mimoradnou rychlost a vSestrannost. Rychlost 0.1 sekundy

. L . Velikost (mm) (D x § x V) 460 X 380 X 150
Tato technologie je umisténa na oto¢ném stole Rozligeni 12/5.7/1.4 MP
a pouziva se ke kalibraci celého pracovniho Hmotnost snimace 12 K‘g ’
objemu. Postup kalibrace pracovniho objemu Ochrana IP5X
spociva v pofizeni snimkud zajmového prostoru Odstupova vzdalenost 410 mm
zruznych pozic a s riznymi Uhly kamery. Presnost 22 mikrond

Roboty IRB 2600ID IRB 4600-40/2.55

1 3D opticky skener Volitelné pfisluSenstvi:

2 Robot ABB * Svafovaci Sev

3 Kalibraéni jednotka Kontrolni aplikace APP
4 Dotykovy displej (HMI) * SPC (Q-mapa)

5 Ridici jednotka robota
6 Ridici jednotka skeneru
7 Software:
« Softwarova sada 3DQi
 PolyWorks Inspector™
Standard
» Sidio Inspect

PFistroje pro mé&Ffeni a metrologii
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@ Aplikaéni a prodejni specialista’ Vyhrazujeme si pravo provadét technické zmény nebo upravovat obsah tohoto dokumentu
bez predchoziho upozornéni. V piipadé objednavek maji prednost dohodnuté diléi podminky.
Spole¢nost ABB AG neprebira zadnou odpovédnost za pfipadné chyby nebo mozné nedostatky
{. +420 734 257 506 informaci v tomto dokumentu.

Vyhrazujeme si veskera prava na tento dokument, jeho pfedmét a ilustrace v ném obsazené.
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