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rada FaroArm®
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Nejpresnéjsi
meéreni a skenovani

Pokud jde o zajisténi a kontrolu kvality,
zadny nastroj neni univerzalnéjsi
nez FARO Arm.

Kloubova mérici ramena uréena k méfeni dotykem a skenovani,
jsou vyrazné pfizpUsobivéjsi nez objemnéjsi pevné souradnicové
meéfici stroje. Maji pfistup k tézko pfistupnym mistlm, jejich obsluha
vyzaduje méné technickych znalosti a pomaha urychlit
montazni procesy. Rada Quantum X FaroArm je dalsi
vyraznou zmeénou Vv technologiich.
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Tato fada je vybavena snadno ovladatelnymi kloubovymi
méricimi rameny, ktera se snadno uci a jsou navrzena

jako univerzalni feSeni pro ty, ktefi se poprvé seznamuiji

s vyhodami pfenosnych souradnicovych méficich stroju,

a pro dalSi uzivatele, ktefi hledaji Spickovou presnost na trhu.
V obou pfipadech je spole€nost FARO poskytuje.

zvyseni 0
presnosti 5 /0 -;-.
azo

VSechny ramena této fady se mohou pochlubit
az 15% zvySenim pfesnosti oproti pfedchozim

modeltm.



Quantum X LLP

FAROBIu xR
Spravna volba laserové liniového skeneru (LLP) neni vzdy Maximalni rozliSeni a pfesnost
"univerzalni". S Quantum X sérii je vybér spravné LLP Tento systém LLP je idealni pro vysoce presné
. . . Sk T . ulohy s presnéjSimi tolerancemi, aby bylo mozné
pro vas bezproblémovy. Unikatni LLP pomahaji zvySovat Zachylit.data S nejySsi mosnou presnosti
produktivitu individualné. VSechna zafizeni LLP jsou a nejlepsim moznym rozlisenim. UZivatelé maji
Lo . ., , 1,5krat vySsi presnost a zlepSuji kvalitu vyroby diky
vybavena exkluzivni technologii kontinualni svételné lepsim a spolehlivjgim.

rektifikace (CLR) spole¢nosti FARO, ktera uzivatelim
poskytuje nejkvalitnéj$i skenovani tmavych, prasvitnych

a reflexnich povrchu. FAROBIu xP

S pfistrojem Quantum X je provedeni kontroly rychlé a pfesné. Maximalni produktivita

Vyména mezi vice zarizenimi LLP za chodu béhem Tento systém LLP nabizi moznost skenovat
nékolika sekund, bez nutnosti kompenzace, takze kontrola cokoli s vyvazenou kombinaci presnosti, rychlosti

a pokryti - zvySuje ziskovost a propustnost

mUZze pokracovat prakticky bez preruseni. s vykonem vhodnym pro jakoukoli aplikaci.

ROZSAH SNiMANI

FAROBIu xS

Maximalni rychlost

FAROBIu xR Tento program LLP je nejvhodnéjsi pro velké
dily nebo rozsahlé plochy, kdy rychlost sbéru
dat je nejvysSi prioritou. Mimoradné Siroky laserovy
prouzek poskytuje dvojnasobné pokryti pfi jednom

FAROBIu xP prachodu, coZ uzivatelim umoZfuje sbirat data
az 2,6x rychleji nez u modelu xR a 1,6x rychleji nez
u modelu xP. Méné pohybt pro sbér dat znamena
FAROBIu xS rychlejsi vysledky a vySsi produktivitu.

FARO 8-Axis Max

Integrovany osmiosy otoc¢ny stul je jedineénym
vyrobnim feSenim, které zkracuje dobu skenovani
a sondovani az o 40 % pfi zachovani pfesnosti.
Otocny stul je k dispozici u v§ech modell

fady Quantum X FaroArm.

8osy rotacni
pracovni stul
Rychlejsi méreni
s jakymkoli ramenem

Quantum X FaroArm
oUAATUM X<
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Faktory X

Flexibilita a vSestrannost jsou pro Quantum X
klicové. Tato Ffada je certifikovana podle normy
ISO 10360, coz je nejvyssi primyslova norma,

a nabizi pét variant délek, tfi arovné presnosti ‘
P L e = " —x "“'N.

a nékolik laserovych liniovych sond (LLP). y - rej ——
7o

Pridani osmiosého rotaéniho pracovniho stolu
FARO:-8-Axis Max zkracuje dobu méieni az
0 40 % pfi zachovani vyjimecné presnosti.

Quantum X.S

Spickova presnost a vykon

Toto stéZejni rameno nastavilo vykonnostni latku v oboru
vysoko a pfinasi konzistentni méfeni do kazdého pracovniho
prostredi.

Vyrobci spoléhaji na zafizeni Quantum X.S FaroArm,
aby si udrzeli naskok pred konkurenci diky lepSimu zajisténi
kvality a dlivére zakaznik(.

Quantum X.M

Optimalizovany pomér ceny a vykonu —

Tento pfenosny soufadnicovy méfici pfistroj je standardem ' o ~f)

pro robustni a spolehlivou tovarni kontrolu. Diky vynikajicimu - Woms m;

pomeéru cena/vykon rozsifuje Quantum X.M FaroArm vyrobni : e
vykonnost prostfednictvim Spi¢kové technologie kontroly A
kvality. ==

Quantum X.E

Skvély vykon s vyssi cenovou dostupnosti
Tento spolehlivy a cenové vyhodny pfenosny soufadnicovy

meéfici stroj dava vyrobcim plnou divéru v jejich procesy
zajisténi kvality a zajistuje vysokou kvalitu vyroby.



Pfesnost - kontaktni méfeni '

Pfesnost bezkontaktni méfeni?

Quantum X.S
7 os
20m 0.023 mm
25m 0.025 mm
3.0m 0.043 mm
3.5m 0.053 mm
4.0m 0.068 mm
Quantum X.M
Rozsah 6 0s 70s
20m 0.024 mm 0.027 mm
25m 0.026 mm 0.030 mm
3.0m 0.038 mm 0.051 mm
3.5m 0.052 mm 0.062 mm
40m 0.063 mm 0.078 mm
Quantum X.E
Rozsah 6 0s 7 os
20m 0.027 mm 0.036 mm
25m 0.030 mm 0.045 mm
3.0m 0.042 mm 0.061 mm
3.5m 0.056 mm 0.075 mm
4.0m 0.067 mm 0.095 mm
um X FaroArm s maximalnim dosahem / hmotnosti
6 os 7 os
2.0m 2.58m 9.5 kg 2.60m 9.6 kg
25m 3.08m 9.6 kg 3.10m 9.7 kg
3.0m 3.50m 9.7 kg 3.52m 9.8 kg
3.5m 4.08m 9.9 kg 410 m 10.0 kg
4.0m 4.58 m 10.1 kg 4.60m 10.2 kg

Specifikace hardwaru

Quantum X FaroArm Series

Provozni teplota 10 C-40C
Provozni vlhkost 95%, nekondenzujici
Napajeni 100-240 VAC, 47/63 Hz
Maximalni nosnost 100 kg
Standardni primér desky 250 mm
Hmotnost 4.3 kg
emeany | °
Presnost 10 pm 15 ym 25 uym
Max. Sitka skenovani 95 mm 150 mm 250 mm
Stfedni Sitka skenovani 80 mm 110 mm 185 mm
Min. Sitka skenovani 60 mm 80mm 120 mm
Odstup 75 mm 105 mm 155 mm
Hloubka ostrosti 60 mm 110 mm 205 mm
Min. vzdalenost mezi bod 15 ym 20 ym 30 pm
Hmotnost 399.1¢ 369.7g 434.3g
Max. pocet bodu na fadek| 4000
Max. rychlost skenovani 600 Hz
Rychlost ziskavani bodu 1,200,000 bodt za sekundu
Typ laseru 450 nm/635 nm, tfida 2

Quantum X.S
FAROBIu Max
20m 0.030 mm 0.038 mm 0.046 mm
2.5m 0.034 mm 0.042 mm 0.050 mm
3.0m 0.040 mm 0.048 mm 0.055 mm
3.5m 0.054 mm 0.061 mm 0.068 mm
4.0m 0.068 mm 0.074 mm 0.080 mm
Quantum XM
FAROBIu Max xR xP xS
20m 0.033 mm 0.040 mm 0.050 mm
25m 0.037 mm 0.045 mm 0.054 mm
3.0m 0.044 mm 0.052 mm 0.060 mm
3.5m 0.060 mm 0.066 mm 0.074 mm
4.0m 0.076 mm 0.080 mm 0.088 mm
Quantum X.E
FAROBIu Max
20m 0.040 mm 0.051 mm 0.058 mm
2.5m 0.046 mm 0.057 mm 0.063 mm
3.0m 0.054 mm 0.065 mm 0.075 mm
3.5m 0.074 mm 0.083 mm 0.093 mm
4.0m 0.093 mm 0.102 mm 0.110 mm

All values represent MPE (Maximum Permissible Error)

'Contact Measurement (FaroArm) : In Accordance with ISO 10360-12; defined as EUNI
(Unilateral Error) - Distance error between two points comparing measured versus
nominal. Values are +/-

2Non-Contact Measurement (FaroArm + Laser Line Probe and FaroArm + Laser Line
Probe + 8-Axis): Based on ISO 10360-8 Annex D; defined as LDIA (Sphere Location
Diameter Error) - Diameter of the spherical zone containing the centers of a sphere
measure from multiple orientations. Values are absolute

For the complete set of specifications in accordance with ISO 10360 please
visit FARO.com

Meets OSHA requirements, NRTL TUV SUD C-US Listed, Complies with Electronic Code
of Federal Regulations 47 CFR PART 15, 17 CFR Parts 240 and 249b — Conflict Material,
21 CFR 1040 Performance standards For Light-Emitting Products, and 10 CFR Part 430 —
Department of Energy; Energy Conservation for External Power Supplies.

Complies with the following EC Directives : 93/68/EEC CE Marking; 2014/30/EU
Electrical Equipment; 2014/53/EU Radio Equipment Directive; 2011/65/EU RoHS2;
2002/96/ EC WEEE; 2006/66/EC WEEE; 2006/66/EC Batteries and Accumulators;
2014/35/EU Low Voltage Directive; 2009/125/EC Ecodesign requirement.

Conforms to the following standards: EN 61010-1:2010 / CSA-C22.2 No. 61010-1; CISPR
11:2015; EN/IEC 61326-1:2020 EMC; ETSI EN 300 328 V2.1.1; ETSI 301 489-1 V1.9.2; ETSI
301489-17 V2.2.1; ETSI EN 62311:2008; IEEE 802.11 b/g; FCC Part 15.247 (WLAN and
Bluetooth); Japanese Radio Law MPT No. 37 Ordinance (MIC classification WW); UN T1-

T8; IEC 62133 2nd ed.; IEC 60825-1:2014 ed3.0; FDA (CDRH) 21 CFR 1040.10 / ANSI Z136.1-
2007; EN 50581:2012; 21 CFR 1002 (Records & Reports); 21 CFR 1010 (Performance

Shock and Vibrations Testing per International Electrotechnical Commission (IEC)

Standards: IEC 60068-2-6; IEC 60068-2-64; IEC 60068-2-27 Extreme Temperature Cycling
(-20°C to 60°C). Based on: IEC 60068-2-1; MIL-STD-810G; ISTA

CALIBRATION LABORATORY

Pristroje pro méreni a metrologii

PRIM

BILAVCIK s.r.o.

PRIMA BILAVCIK, s.r.0., 9. kvétna 1182, 688 01 Uhersky Brod,
tel.: +420 730 899 817, e-mail: faro@primab.cz
www.metrologie.cz

- P¥istroje pro méFeni a metrologii - Centrum poéitatové tomografie (CT) - Skolici stfedisko PRIMA AKADEMIE
« Akreditovana kalibracni laborator - Autorizované metrologické stredisko - Akreditovana zkusebni laborator
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