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Partnerstvi Prima Bilavcik
a ABB Robotics

Spole¢nost Prima Bilavcik, tradi¢ni dodavatel méfici techniky, rozsifuje své portfolio o roboticky
skenovaci systém pro 100% kontrolu kvality od spolecnosti ABB.

Cilem nové vzniklého partnerstvi s ABB Robotics je vzajemnd podpora zdkaznikd v odvétvi
automatizovanych vyrobnich systému, 3D skenert a technické podpory v oblasti metrologie.

ABB Robotika patfi k pfednim svétovym dodavatelim robotickych a automatizacnich reseni.
Je jedinou spolec¢nosti s komplexnim portfoliem robott, autonomnich mobilnich robot( a fesenim
pro automatizaci strojl, véetné pokrocilého softwaru. Plisobi ve vice nez 50 zemich a ma pfiblizné
11000 zaméstnancu.

Cilem spoluprace je posunout kvalitu nabizenych sluzeb na vy3si Uroven a to snizenim slozitosti
procesl vyroby a kontroly kvality.
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TOUCHDMIS univerzalni
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ru¢ni 3D skenery
64

NCTECH
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DK FIXIERSYSTEME, TETRAFIX
a MOD.EN upinaci pfipravky pro méreni
91

GOEKELER
snimaci doteky a méfici hroty
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RENISHAW
snimaci doteky a méfici hroty
94

STEINMEYER
pristroje na kalibraci
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PALSTAT a QMSOFT software
pro kontrolu a spravu méridel
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digitalni vodovahy
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komplexni program vah
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elektrickych velicin
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STAHLWILLE
momentové naradi
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» SAUTER, TESTO
~ tvrdoméry, siloméry, pristroje TESTO
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Zakazkové méreni vibraci

v Upinaci pFipravky na miru
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.. Akreditovana zkusebni laboratorF

meéreni dild a 3D skenovani
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Autorizované metrologické stredisko
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MULTISENZOROVE MERICI werth

STROJE WERTH

Od roku 1951 je jméno Werth synonymem Spickové
kvality a preciznosti na poli soufadnicovych méficich
technologii. Spole¢nost sidli v Giessenu, ktery lezi
uprostred regionu s dlouhou tradici vyroby kvalitni
mechaniky a optiky.

Produkce se rozsifila z klasickych profil — a méficich
projektor(l standardni konstrukce pro dvou a ti osé
méreni na spickové zdokonalené az 5ti osé souradni-
cové méfici zafizeni s nékolika senzory, jako jsou opti-
ka, dotekovy snimac, rentgenovy snimac CT, ...

Cilem spolecnosti je dosdhnout vysokého stupné za-
kaznického uspokojeni skrze nejmodernéjsi technicka
feseni a neomezenou zékaznickou orientaci.

Skrze inovativni vyvojové trendy na poli vysoce kva-
litni mechaniky, zpracovani obrazu a softwarovych
feSeni je Werth Messtechnik GmbH nyni svétovym
predstavitelem v oblasti multisenzorové méfici tech-
nologie. To se taktéz odrazi v oblasti patentt a svéto-
vych prvenstvi.

Firma Werthmesstechnik GmbH je certifikovana po-
dle ISO 9000 a je akreditovana dle ISO 17025, vSechny
stroje Werth nesou znacku CE a spliuji konformitu.

Optimalni feSeni k rdznorodym objektim anebo ana-
lyzou pozadavkUl je umoznéno vyrobit optimalni zafi-
zeni diky moduldrnimu designu pfistrojd. Napfiklad,
kdyZ opticky snimac nedokaze méfit vrtané otvory ¢i
jiné nepfistupné elementy, nastupuje na jeho misto
dotekové ¢idlo, laserovy senzor nebo rotacni osa.

Nase spoleénost ve spolupréci s narodni metrologic-
kou laboratofi publikovala pfeklad knih ,Multisenzo-
rova soufadnicova méfici technika” a ,Rentgenova
tomografie v priimyslové mé¥ici technice” autoru Ral-
fa Christopha a Hanse Joachima Neumanna. Tyto pu-
blikace Vam, na vyzadani, radi poskytneme.

www.metrologie.cz
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Rychlé optické méreni
v zorném poli nebo v celém
rozsahu mériciho stroje

werth

4

Tato fada pfistrojli byla vyvinuta pro zajisténi ekonomické kontroly jakosti ve vyrobnich zavodech. Mechanicky
design byl koncipovan jako pevnd ocelova konstrukce a diky tomu se stal pfedlohou v této kategorii méfidel.

JNOS 9N0.10ZUas

~

Werth Quickinspect / Quickinspect MT
Rychlé méfeni senzorem pro zpracovani obrazu
pfimo v zorném poli optiky s CCD kamerou

o vysokém rozliseni.

pe

Zorna pole:

Ql: 0.8 mm x 0.6 mm do 230 mm x 180 mm
(velikost zorného pole Ize uzpUsobit na prani)
QI MT: 0.8 mm x 0.6 mm do 230 mm x 180 mm

4
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Aplikace:

QI: profily, tésnéni, kabely, komponenty v hodinarském
primyslu, atd.

QI MT: félie, tésnéni, kabelové prirezy, lisované

a ohybané soucasti, desky plosnych spojd,

plastové dilce, atd.

HL143M 3loas 12119

Pramyslovy scanner Werth FlatScope pro rychlou,
precizni a spolehlivou sériovou inspekci plochych
dila ve vyrobé. Rozsahy tohoto moderniho profilprojek-
toru mohou byt uzplsobeny piani zékaznika.

Rozsahy: Max. mozna chyba:

X=400-650 mm E;: (2,5+L/120) pm

Y=200-600 mm E,: (2,9+L/100) pm
dle norem ISO 10360
resp. VDI/VDE 2617

Aplikace: nahrazuje bézné projektory na kontrolu profild
pro rychlé, pfesné a spolehlivé méreni fady plochych vzorkd
v prostiedi vyroby.

Méreni profill (tj. pryze, plastd a hliniku), tenkych folii,
desek plosnych spojli (PCB), laser-cut a jemné lisovanych
dild, atd.

Werth EasyScope 3D man.
Manualni 3D Video méfici stroj stolniho typu s auto-
matickou hranovou detekci.

Rozsahy: Max. mozna chyba:
X=200mm Elyy: (2,5 + L/120) pm
Y=100mm E2,,:(3,5+L/100) um

Z=2az200 mm dle norem ISO 10360
resp. VDI/VDE 2617

Aplikace: plastové konektory a kryty, lisované /
ohybané dily, rotacni dily, desky s ploSnymi spoji
(PCB), zdkladny ndramkovych hodinek, atd.

www.metrologie.cz
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Multisenzorov

Multisenzorova technologie - werth

vhodny senzor pro kazdou aplikaci

Werth [Pue
zpracovani |
obrazu =¥ N

¥ Werth
Werth Laser Probe

tomografie

Werth
Chromatic

Focus Point
CFP

Spinaci

a skenovaci Chromatic

mechanické Focus Line
sondy CFL
Werth
Werth Contour
Fiber Probe Probe WCP

WFP (Patent) || (Patent)

Werth V\[erth
Chromatic Flll)os\l;lf;obe
Focus Zoom 3

Sensor CFZ (Patent)

Werth
Interferometer
TP200 Probe WIP
SP80 == ——. G105 SP25M

www.metrologie.cz



NN

[ e %

h Multisensoroveé =

Wert v . 2 vve o N

Mtk souradnicove merici o

[ ] ~

stroje rady ScopeCheck S
(1N

Werth ScopeCheck® FB DZ multisenzorovy g

soufadnicovy stroj portalového typu se 3 osami Z (kombinace c
velkych méficich rozsaht s maximalni flexibilitou a presnosti). 3‘
Rozsahy: X=400 (530) - 2000 (2130) mm, Q
Y =500- 1000 mm, Z =350 - 600 mm E.

()

Max. mozna chyba: dle norem ISO 10360 resp. VDI 2617 (o]

a) Optika: b) Dotek: S
E1xy: (1,5+L/250) pm E3: (1.9 + L/250) um .

E2xy: (1,9+L/250) um PS/PF: 1,9 um 3

E3:(2,9+L/100) pm THN: 2,5 um

PS/PF 1Dxy (OT): 1,5 um  THP: 2,5 um
PS/PF 2Dxy (OT): 1,9 um  Teplotni rozsah: 20°C +/- 2K
PS/PF 1Dz (OT): 2,5 pm S teplotni kompenzaci : 16°C
az 30°C
Aplikace: plastové konektory a kryty, lisované / ohybané
dily, rotacni dily, desky s plosnymi spoji (PCB) a zakladny
naramkovych hodinek, atd.

HL143M 3loas 12119

Werth ScopeCheck® FB 3D CNC multisenzorovy soufadnicovy méfici
stroj konstrukci s vice Z-osami. Konstrukce ,pevného mostu” ScopeCheck FB
je predurcena pro pouziti ve vyrobnich prostorech i méficich mistnostech a
mlze byt volitelné vybavena jednou, dvéma nebo tfemi nezavislymi
senzorovymi osami.

Rozsahy:
X'=400 (530) mm-2000 (2130) mm; Y = 500 mm-1000 mm;
Z =350 mm-600 mm

Max. mozna chyba: dle norem ISO 10360 resp. VDI 2617

a) Optika: b) Dotek:
Elxy: (1,5+L/250) um E3: (1.9 + L/250) um
E2xy: (1,9+L/250) um PS/PF: 1,9 um
E3:(2,9+L/100) pm THN: 2,5 um

PS/PF 1Dxy (OT): 1,5 um ~ THP: 2,5 um
PS/PF 2Dxy (OT): 1,9 um  Teplotni rozsah: 20°C +/- 2K
PS/PF 1Dz (OT): 2,5 um S teplotni kompenzaci: 16°C az 30°C

Aplikace: plastové konektory a kryty, lisované / ohybané dily,
rotacni dily, desky s plosnymi spoji (PCB) a zakladny
naramkovych hodinek, atd.

Obrdzek: Multisenzorové méreni se zpracovdnim obrazu a Werth Zoom (vlevo), konvenéni sonda na oto¢ném / sklopném kloubu
(uprostred) a liniovy senzor chromatického ostreni Werth CFL (vpravo) na ScopeCheck FB (© Werth Messtechnik)

www.metrologie.cz
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Werth ScopeCheck® S 300/400 ekonomické
vysoce presné feSeni pro dilenské prostredii laboratof

Rozsahy:
X=300-400 mm,Y=200mm,Z=200mm

Max. mozna chyba: dle norem ISO 10360 resp.VDI 2617

a) Optika: b) Dotek:

E.xy: (1,5+L/200) pm E,: (2,4 +L/150) pm

Exy: (1,9+L/150) um PS/PF: 2,4 pm

E.:(2,9+L/100) pm THN: 3,5 um

Dle norem ISO 10360 resp. THP: 3,5 um

VDI/VDE 2617 Teplotni rozsah: 20°C +/- 2K
Teplotni gradient: 1,0K/h,
1,0 K/m

Aplikace: plastové konektory a pouzdra, lisované /
ohybané dily, desky s ploSnymi spoji (PCB), zakladny
naramkovych hodinek, atd.

Werth ScopeCheck® MB multisenzorovy soufad-
nicovy méfici pfistroj s vysoce pfesnou pohyblivou
portélovou konstrukci pro velké a tézké dilce.

Rozsahy:
X=500-2000 mm,Y=600-3000 mm, Z=450-1500 mm

Max. mozna chyba:

a) Optika: b) Dotek:

Elxy: (1,8 + L/500) um E: (1,9 + L/300) um

E2xy: (2,0 + L /400) pm PS/PF: 1,9 um

E3:(2,9 + L/300) pm THN: 2,9 um

PS/PF 1Dxy (OT): 1,8 um  THP: 2,9 um

PS/PF 2Dxy (OT): 2,0 um  Teplotni rozsah: 20°C +/- 2K

PS/PF 1Dz (OT): 2,5 pm S teplotni kompenzaci 16°C
az 30°C

Aplikace: velké komponenty pro automobilovy primysl
a nastrojarny, atd...

Rychlé vyrovndni obrobku a méreni 3D Méreni mikrogeometrii pomoci Skenovdni otvord riznych velikosti
méreni kontury pomoci systému pro patentované sondy Werth Fiber Probe. pomoci konvencnich sond.
zpracovdni obrazu a patentovaného

Werth Zoomu s integrovanou sondou

Werth Laser Probe.

www.metrologie.cz
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Multisensorové
souradnicové merici
stroje rady VideoCheck

Vysoce pfesné méfici pfistroje
Werth VideoCheck® umozniuji
volné stavitelnou pracovni
vzdalenost zoomu optiky
vrozsahuod 20 mm-220mm.

Této patentované technologie se
s Uspéchem vyuzivda u vsech
Clenitych soucésti, jenz vyzaduji
bezkontaktnimetodu méreni.

JNOS 9N0.10ZUaSs
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Werth VideoCheck® S spliuje veskeré pozadavky
na vysokou presnost. Svétové ojedinéld, pnuti prosta
konstrukce meéficiho stolu, dokaze zajistit takové
Urovné presnosti, kterd neni jinym zpUsobem
dosazitelnd u srovnatelnych stolnich modeld.

HL143M 3loas 12119

Rozsahy:

X=250-400mm,Y=125-200mm,Z=250 mm

Max. mozna chyba:

a) Optika: b) Dotek:

E;xy: (1,1 +L/400) um  E: (2,3 +L/250) um

E,xy: (1,5+L/300) pm PS/PF:2,3 um

E5:(2,5+L/250) um THN: 2,9 um

PS/PF 1Dxy (OT): 1,1 um THP:2,9 um

PS/PF 2Dxy (OT): 1,5 um Teplotni rozsah: 20 °C + 1K
PS/PF 1Dz: (OT): 2,5 um  Teplotnigradient: 0,5 K/h, 0,5 K/m
Aplikace: vyroba nastrojd a pfistroji, automobilovy,
plastovy, gumarensky, elektronicky a sklarsky pramysl, atd.

WerthVideoCheck®FB Flexibilita pfi fizeni vyroby
i v laboratofi. Vysoce presny multisensorovy soufadnicovy
méfici stroj s pevnym portalem se vzduchovymi loZisky
apevnou granitovou konstrukci.

Rozsahy:

X=400-2000mm; Y=400-1350mm; Z=200-800mm
Max. mozna chyba:

E,=(0,75+L/500) um

E,=(0,95+L/400) um

E;=(1,5+L/300) pm

dle norem ISO 10360 resp. VDI/VDE 2617

Aplikace: vyroba nastrojl a pfistrojl, automobilovy,
plastovy, gumarensky, elektronicky a sklarsky primysl, atd.

www.metrologie.cz
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Multisensorové
souradnicové merici
stroje rady VideoCheck

ggﬂrth

Werth Inspector® FQ s pevnym portilem dosahuje
nejvyssirychlosti a akcelerace na trhu:
Amax=19: Vmax=1M/s.

Rozsahy:
X=400-1000mm, Y=400-1000mm, Z=200-300mm

Max. mozna chyba:

E;: (2,5+L/120) pm

E,: (2,9+L/100) ym

E;: (4,5+L/75) um

dle norem ISO 10360 resp. VDI/VDE 2617

Aplikace: siroké pole aplikaci vyzadujici vysokou rychlost
méreni jako napf. elektonické komponety, méfeni kovo-
vych dilct ve strojirenském primyslu, kontrola kompo-
nentll pro strojni sestavy, automobilovy priimysl, inspekce
plastovych a gumovych dilc(, atd.

Werth VideoCheck® DZ HA - vysoce pfesny multi-
senzorovy soufadnicovy méfici stroj s konstrukci pevného
portalu. Nejistota méfeni je lepsi nez 0,5um.

Rozsahy:
X=400-1000 mm, Y=400-1000mm, Z=200-600mm

Max. mozna chyba:

a) Optika

E,: (0,25 + L/900)um b) Dotek

E,: (0,7 + L/600)um THN =THP: 1,5 um
E,: (1,5 + L/500)um E: (0,5 + L/600) um

Dle norem ISO 10360 resp. VDI/VDE 2617

Aplikace: mikro komponenty, miniaturni ozubena kola,
délkové standardy, méridla, atd.

Werth VideoCheck® UA je celosvétové nejpresnéjsi
pfistroj ve své tfidé, kdy redlné umozniuje méfeni
pod hranici 0,3 um.

Rozsahy:
X=400 mm,Y=400 mm, Z=250 mm

Max. mozna chyba:

a) Optika b) Dotek 3D WFP
E;: (0,15 +L/900)um PF:0,3 um
Exy: (0,25 + L/600)um THN =THP: 1,5 um
E: (0,25 + L/600)um E: (0,25 + L/600) um

dle norem ISO 10360 resp. VDI/VDE 2617

Aplikace: 3D-Mikro-komponenty, mikroozubeni,
délkové standardy, atd.

www.metrologie.cz
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Multisenzorové souradnicové
meéFici pFistroje pro kontrolu
rotacnich dilu

Werth ScopeCheck®V

Ekonomicky dilensky vertikaIni pfistroj uréeny pro kontrolu
rotacnich dilcti do celkové délky 800 mm a priiméru az 250 mm.
Umoziuje kombinacivsech dostupnych senzord.

JNOS 9N0.10ZUas

pey

Rozsahy:
L=200/500/800 mm, D=140/250/250 mm

4

Max. mozna chyba:
E,=(1,8+L/120) um

E,=(2,2+L/100) um
E;=(2,9+L/75) um
dle norem ISO 10360 resp. VDI/VDE 2617

Aplikace: stopkové nastroje, hiidele, atd.
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Werth NanoMatic
Kamerovy pfistroj s motorizovanym V-blokem pro méfeni
mikro nastroju.

HL143M 3loas 12119

Rozsahy:

L=200/500/800 mm, D=140/250/250 mm

Primér néstroje od 10pm do 20mm ( maximalni pramér
pole Ize uzpusobit na prani)

Aplikace: méreni hazeni, prdméru, tvaru vnéjsiho profilu,
sklonu a primarniho thlu.

Werth VideoCheck®V HA je nejpiesnéjsim zafizenim
pro kontrolu rotac¢nich dild. Umoznuje kombinaci viech
dostupnych senzoru.

Rozsahy:
L=200/500 mm
D=200/200mm

Max. mozna chyba:
E;: (0,5+L/900) um
E,: (0,7+L/600) um
E;: (1,5+L/500) pm
dle norem ISO 10360
resp. VDI/VDE

Aplikace: vrtaky, stupnové
vrtaky, zavitniky, tvarové
frézy, odvalovaci frézy,
vystruzniky, dokonc¢ovaci
frézy, atd.

www.metrologie.cz
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Souradnicové méFici stroje werth
s kontaktnim snimacem

Spolec¢nost Werthmesstechnik GmbH doplniuje Sirokou $kdlu multisenzorovych soufadnicovych stroja
o modely s klasickymi kontaktnimi snimaci Renishaw. Tyto pfistroje jsou koncipovény jak pro méreni
v hrubych dilenskych prostorech tak i v laboratofich.

Werth ScopeCheck S Probe

Rozsahy:

X=400 mm;Y=200 mm; Z=200 mm

Max. mozna chyba:

E: (1,5+L/150)pm

PS/PF:2,4um

THN:3,5pum

THP:3,5pum

dle norem ISO 10360 resp. VDI/VDE 2617

Stroj vhodny pro inspekci malych a stfedné
velkych soucasti. Tento model je dodavan
vyhradné se skenovacim snimacem SP25
Renishaw a je tedy vhodny pfedevsim pro in-
spekci tvarové slozitych dilcd s ndslednym
porovnanim vici CAD modellm. V kombinaci
svolitelnou teplotni kompenzacije vhodny
i do hrubych dilenskych provozu.

Aplikace: tloustka vzpéry, tloustka stény,
rozméry pfipojovaci vzpéry, délka stentu, ...

Werth ProbeCheck®

Rozsahy:
X=400-2000 mm
Y=400-1350 mm
Z=200-800 mm

Max. mozna chyba:

MPE pro

PF: 0,5um

THN=THP: 1,5um

E: (0,5 +L/600) um

Prostredi atmosféry: vlhkost 40% - 70%
dle norem ISO 10360 resp. VDI/VDE 2617

Mechanicky design byl koncipovan jako pevna
mostni konstrukce s pohyblivym stolem, ktera
umoznuje dosdhnout vysokych pfesnosti. Diky
principu stavebnicového designu se mUzete
rozhodnout pro aktualizaci systému
soufadnicového méficiho stroje pro viechny
senzory firmou Werthmesstechnik GmbH
podporované.

Aplikace: vyroba nastrojli a strojd, automobilovy
pramysl, atd.

www.metrologie.cz
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werth Senzory a pFislusenstvi

meéricich pristroji Werth

Werth Zoom opticky senzor (patent)

- zvétseni a pracovni vzdalenost jsou nastaveny automaticky

Optika Werth Zoom je flexibilni feseni, které zvladne jakoukoli méfici tlohu. Umoz -
fuje,CNC-schopné” nastaveni nejen pro zvétseni, ale i pro pracovni vzdalenost mezi
optikou a méfenym objektem a to v rozmezi od 20 mm az 220 mm, tak aby vyho-
vélo aktualni uloze. Pfikladem vyuziti velké pracovni vzdalenosti je schopnost méfeni
ve velmi hlubokych nepriichozich otvorech ¢i dilct o velkém priméru a to bez jaké -
koliv kolize. Dalsi vyhodou této flexibilni pracovni vzdalenosti je kombinace
s prstencovym osvitem Werth MultiRing umoziujici zménu Uhlu dopadajiciho
svétla dle aktudlni pracovni vzdalenosti optiky.
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Werth MultiRing (patent) - unikatni osvit povrchi

Werth MultiRing osvit (patent) generuje optimalni kontrast pro méreni pomoci dopadajiciho
svétla.V kombinaci s Werth Zoom optikou (patent) s proménou pracovni vzdalenosti Ize volit
Uhel dopadajiciho svétla v Sirokém rozmezi odpovidajiciho pro zvolenou pracovni vzdale-
nost.

Zpracovani obrazu Werth IP - rychlé a flexibilni

Senzor pro zpracovani obrazu poskytuje plné automatické méreni komplikovanych dil{
i s extrémné nizce-kontrastnim povrchem diky obéma typtm hornich osvitd. Snadné zpra-
covani korektni kontury pomoci zaznamendani kompletni, uzaviené kontury dilce. Specidlni
postupy filtrace a detekce hodnoty stupnli Sedi pfi zpracovavani umozni velmi presné za-
chyceni a vyhodnoceni. Méfeni v ose Z je provadéno senzorem pro zpracovani obrazu skrze
integrovany AutoFokus.

HL143M 3loas 12119

Werth Fiber Probe 2D/3D WFP (patent)

- mikro-snimac pro velmi pfesné aplikace

Patentovany snima¢ Werth Fiber Probe WFP umozni kontaktni
méfeni na extrémné malych geometriich s velmi malou snimaci si-
lou. Pole vyuziti: plastové a gumové dilce, kalibry, miniaturni ozube-
ni, vstiikovaci trysky, kalibrace etalonl optickych méfidel, atd.

Werth Contour Probe WCP (patent)

- snimac kontur pro méreni profilii a drsnosti

Nékteré méfici ulohy mohou byt feSeny pouze kopirovacim snimacem kontur (také nazy-
van konturografem ¢&i profilometrem), ktery je nyni dostupny pfidanim Werth Contour Probe
na multisenzorovy méfici stroj. Tento, svétové jedinecny, opticko-dotekovy kopirovaci snimac
kontur umozni méfeni kontur v definovanych souradnicich dilce.

Werth Laser Probe WLP

- focaultdv laser pro velmi piesné skenovani povrcht

WLP je obzvlasté vhodny pro rychlé méfeni jak rovinnych ploch tak i pro méfeni obecnych
ploch az do 80 °. Diky vertikalni draze paprsku je mozné méreni miniaturnich prvkd.

Werth Interferometer Probe WIP

- maly méfici snimac s vysokou presnosti

WIP je bezkontaktni distanéni senzor pro velmi pfesnd méreni geometrii, tvaru a drs-
nosti na multisenzorovych soufadnicovych méficich strojich Werth. Mala velikost sen-
zoru déld WIP obzvlasté vhodny pro zachyceni komplikované pristupnych geometrii
jako jsou malé a hluboké otvory (trysky, lopatky turbin) a drazky (rotory elektromo-
tor(). Diky velmi malé nejistoté snimani 0.25 mikrometru je senzor schopen méfit plo -
chy objektiv(, litografické struktury na skle nebo struktury membran. Hrot snimace
ma obvykle prdmér od 0.1 do T mm a délku mezi 5 mm a 50 mm.

www.metrologie.cz




Senzory a prislusenstvi werth
meéFicich pristroji Werth

Werth Chromatic Focus Point CFP

- senzor Werth CFP pro velmi presné bezkontaktni méfeni na reflexnich povr-
Sich (zrcadlo, objektivy, atd.)

Senzor CFP je uzivan pfi méreni vysoce reflexnich, absorbujicich a transparentnich
materiald. CFP byl specidlné vyvinut pro rychlé apfesné méreni povrchu objektu.
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Werth Chromatic Focus Line Senzor CFL

Pomoci senzoru Chromatic Focus Line (CFL) Ize rychle zachytit kompletni geometrii
dilce. Snimac¢ Chromatic Focus Line snima dilce jak s difuznimi, odrazivymi a trans-
parentnimipovrchy, stejné jako plochy s velkym sklonem. Diky vyjimecné pfesnosti
CFL Ize méfit precizni komponenty a mikro-geometrie dilcli s extrémni rychlosti.
Snimac Ize aplikovat na vysoce reflexni nebo transparentni dilce jako jsou razniky
a karbidové nebo diamantové nastroje, ale také na difuznich reflexnich plastovych
komponentech. Vysoka hustota bod(l umoziiuje stanovit topografii na siroké skale
povrch(, které je potieba detailné zachytit.

»
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OnTheFly® (patent)

Vysokorychlostni méfeni pro ¢asové nérocné aplikace. Prvky jsou méreny v pribéhu
nepretrzitého pohybu os stroje pomoci zdbleskového osvitu. Méfeni bez zastaveni
poskytuje vyznamnou uUsporu ¢asu diky eliminaci cykl( stop-start, které jiz nejsou
vice potrebné.

Rotacni/Sklopné osy

- integraci az 5 os lIze ziskat feseni pro komplexni méfici ulohy

Konfiguraci stroju lze rozsifit integraci velmi presné rotac¢ni osy ¢i rota-
¢ni/sklopné osy, ¢imz Ize dosahnout kompletniho méfeni slozitych uloh a vyhodno-
ceni komplikovanych geometrii.

Chromatic Focus Zoom - Novy multisenzor

U patentovaného senzoru Chromatic Focus Zoom (CFZ) doslo ke kombinaci
chromatického senzoru telecentrické zoom optiky. Kombinace vysoce vykonného
snimace pro zpracovani obrazu a vysoce vykonného snimace CPF umoznuje
bezdotykové méfeni s vysokou presnosti a vysokou rychlosti méreni ve viech tiech
osach.

www.metrologie.cz
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Novy WinWerth® 9.45

Méf¥ici software pro vSsechny ulohy ve vyrobé i v laboratofi

Verze 9.45 méficiho programu WinWerth® nabizi mnoho novych a vylepsenych funkci, napfiklad spirdlovou tomografii pro zvyseni
presnosti s nejmensimi odchylkami méreni v rozsahu 0,5 pm. Pomoci multispektralni tomografie je mozné provadét méreni
obtizné méfitelnych obrobkll a sestav ve vysokém rozliseni a s nizkou Urovni artefaktd. Novy prohlize¢ WinWerth® Viewer
umoznuje automatické zpracovani existujicich projektt a dodate¢né ru¢nivyhodnoceni, stejné jako vystup protokoli o mérenis fadou

funkciznamych zWinWerthe.

Souhrnné vyhodnoceni na obrobek
se vs§emi namérenymi geometrickymi
charakteristikami

Vysledek rozdélent:,
3D grdfika
s rozttidénymi
mracny
Jjednotlivych
bodu

Spojeni nékolika obrobki
do jedné skupiny

WinWerth® - Prvek "Obrobek" umoziiuje sdruzovat data (nap¥. objem, mra¢na bodt)

a charakteristiky jednoho obrobku.

- Souhrnné vyhodnoceni na obrobek se vSéemi moznymi mérenymi geometrickymi
charakteristikami

- Stav obrobku "dobry", "Spatny" nebo "blizko meze tolerance" Ize urcit na zakladé viech
specifickych geometrickych charakteristik.

-Vizualizace prvku obrobku probiha v podobé koule v 3D grafice na pozici obrobku a je
barevné oznacena podle jeho stavu, napf. zelené pro "v toleranci', Zluté pro "blizko meze
tolerance" a cervené pro "mimo toleranci'.

WinWerth® - Vicenasobné méieni

WinWerth® umoziiuje souradnicovym méficim strojiim s rentgenovou tomografii mérit

nékolik obrobkii soucasné v jednom zabéru, takze doba méieni jednoho obrobku

se vyrazné zkracuje, v mnoha piipadech na nékolik sekund.

- Automatické rozdéleni celkového méfeného mra¢na bodt na jednotlivé mra¢na bodd pomoci
softwarové funkce "rozdéleni obrobk(". Rozdéleni obrobku |ze program také pohodiné naucit
v rezimu offline.

- Automatické piifazeni malych objektd, jako jsou dutiny nebo tfisky, k pfislusnému obrobku
vyznamné zlep3uje tlohy nedimenziondlni kontroly.

-V prehledovém zobrazeni 3D grafiky a v protokolu o méreni Ize na prvni pohled vidét stav
jednotlivych obrobkd pomoci barevného znaceni.

- Spojeni nékolika obrobk{ do skupiny umozriuje vyhodnoceni obrobkd nebo skupin obrobkd.

WinWerth® Scout

Diky vyrobné orientovanému uzivatelskému rozhrani "Scout" Ize

vysledky méfeni snadno zobrazit ¢iselné a/nebo graficky z nékolika

pracovnich stanic v celé siti.

- Ulohy méteni, které jsou stale zpracovavany, jsou vedeny v seznamu.
Seznam obsahuje identifika¢ni ¢islo lohy a aktualni stav, napriklad "Uloha
zahdjena", "Tomografie", "Dotykové méreni" nebo "Vyhodnoceni".

- Dokoncené ulohy jsou automaticky presunuty do jiného seznamu a

geometrickychcharakteristik (vpravodole).

Seznam meéicich uloh a skupin obrobkd (vlevo) zobrazuje
souhrnny vysledek méreni v barevné odlisené podobé
(Cervend - alespori jeden obrobek je mimo toleranci). Prehled
prvki obrobku v programu WinWerth® 3D-Viewer (vpravo
nahore). Nyni Ize snadno Zzjistit, ktery obrobek zptsobil
prekroceni tolerance (Cervené / Zluté / zelené). 3D zobrazeni

barevné oznaceny podle svého stavu, napf. zelené pro "v toleranci’, Zluté

pro "blizko meze tolerance" a ¢ervené pro "mimo toleranci".
- Uzivatelské rozhrani Ize pfizpUsobit specifickym pozadavkdim zékaznika.

Vytvoreni 3D okna pomoci 3D grafiky

www.metrologie.cz

WinWerth® 3D vybérové okno

Byly vyvinuty nové funkce oken, které usnadnuji pouzivani. Na objemu obrobku
nebo na méfrenych bodech vytvoienych béhem méreni Ize pomoci 3D oken
vybrat oblasti, které maji byt kontrolovany.

- Dostupna 3D vybérova okna: 3D okno, 3D valec, 3D hranol, 3D potrubi, polygonalni okno.
- Moznost vicendsobného pouziti okna

- Priklady pouziti: vystfihdvani a ofezavani mracen bodu a objemd, filtrovani dil¢ich
oblasti objemu nebo mracen bod(.

NN
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WinWerth® - Rez 3D objemu

Tato nova funkce nabizi mimo jiné tyto moznosti pouziti

- Filtrovani dilcich oblasti objemu

- Kontrola otfept (vybér oblasti, kde se ma obrobek zkontrolovat na otrepy).
- Lokélni vypocet mrac¢na bodU z ¢aste¢ného objemu

Vlevo: Celkovy objem.
Vpravo: Cdste¢ny
vyiez objemu
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siaseecsniaess sexooonoown | WinWerth® Rez mraénem bodii

Tato funkce dopliiuje moznosti vyhodnoceni méfeného mracna bodu. Ofezavani

mracna bodii Ize provadét pomoci 2D a 3D oken.

Priklady aplikaci:

- LokalIni aplikace libovolné operace na ¢ast mracna bodd, napf. lokdlni aplikace
analyzy tloustky stény.

: - Vylouceni lokalnich defekt(i / zdvad, napf. v oblasti vyhazovani, v misté vstfiku,

Vysledné mrac¢no bod(i z dalsiho opracovani.

#
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WinWerth® 3D-CAD-Offline® a 3D-CAD-Online®

Méfieni s nékolika CAD modely v jedné sekvenci méreni

-V reZzimu 3D CAD offline® Ize pouzivat vice CAD model( soucasné.
« Pro vizudIni kontrolu kolize
+ Pro CAD-Online® méfeni obrobku a pfipravku pro simulaci tomografie.

- Zobrazeni vsech mracen bodu pfi méreni vice dil( v¢etné pfipravku v aplikaci
WinWerth®—ovladané prostiednictvim aplikace WinWerth® Scout

Mult

Otdceni/ posunuti modelu CAD obrobku
vzhledem k modelu CAD upinaciho pripravku

Nahore: Obrobek WinWerth® Soucasné srovnani riiznych jmenovitych/skuteé¢nych odchylek
vyrovnany v CADu , ,

bez vykreslent pomoci barevnych map

odchylek. Nyni Ize na jednom obrobku provést nékolik rliznych porovnani jmenovitych

~ Uprostfed: Obrobek | a skute¢nych hodnot, a to i v rdiznych vztaznych bodech, tyto vysledky Ize

- sglobalnibarevnou | 74hra7it soucasné.
: mapou odchylek.

= Dole: Barevna mapa Priklady pouZiti: )
odchylek dvou - Zobrazeni nékolika odchylek tvaru pfimky nebo povrchu
= dilcich ulozeni (rtzna nominalni/skute¢na srovnani) v jednom znazornéni odchylek.

; obrobku. - Zobrazeni malych lokalnich odchylek dil¢ich oblasti obrobku pi sou¢asném

zobrazeni velkych globalnich odchylek celého obrobku.

WinWerth® 2D BestFit

Vylepsené vyrovnani pro rotacné symetrické obrobky

Obrobky, které jsou az na malé detaily rotacné symetrické, se spolehlivé vyrovnavaji
pomoci strategie "rota¢niho vyrovnani (Rotational Fitting)". Rota¢ni osa mra¢na bodu
a CAD modelu musi byt pro tento tGcel vzajemné rovnobézna (prostfednictvim
predchoziho hrubého vyrovnani nebo ru¢niho vyrovnani).

- Oblasti, které se odchyluji od rota¢ni symetrie, mize operator definovat a prenést je

Vievo: Standardni vyrovndni do vyrovnavaciho algoritmu jako dodate¢né informace v podobé feznych rovin, které
Vpravo: Rotacni vyrovndni je tfeba vzit v tvahu.

@ Ta=0,1000|

b
G| 1118 | BT TR

———7g—‘& WinWerth® 2D-BestFit: Rozsifeni vyhodnocovani tvaru (FTI, FTO)Do aplikace
W BestFit byla pridana nova a pro mnoho aplikaci uzite¢na funkce.

Ti=0,1500)

& - Automatickd lokalizace nejvétsich nebo nejmensich odchylek od tolerance
(MEesesy (bez ohledu na smér uvniti / vné).
= o P e e o e T

B R capEm FL? FT 020300 000000 0.10000 000000 029300 > 8
n 0 000000 000000 000030 000000 00 720
1650 000000 00000 0000N0 014850 s T,
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Vybér prvku
je mozny
prostfednictvim
vsech parametrd
prvki
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Vsechny
struktury jsou
automaticky
rozpozndny
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WinWerth® - PMI: Rozsifeni pro méfeni odchylek polohy

Méreni s podporou PMI bylo rozsifeno o nékteré funkce.

- Vybér odchylky polohy (se zapnutym rozmisténim bodd)
Rozmisténi bod(i/skenovacich drah na tolerovaném prvku a na vsech referencich,
Ize po zpracovani jednotlivé upravit.

- Provedeni stavajiciho algoritmu pro vyhodnoceni odchylky polohy

- Pfenos jmenovité hodnoty a toleranci z CAD modelu pomoci PMI

WinWerth® - Sekvence méfeni s pokyny pro obsluhu
Tato nova funkce umoziuje obsluze zasahovat do automatického chodu podle potieby.
- Rdzné ovlddaci prvky (méfici okno, IP filtr, parametry CT, ...) Ize odblokovat,
aby je bylo mozné zménit v piipadé mozného zasahu obsluhy.
- Méfici program se uklada spolu se zménami a je tak pozdéji k dispozici pouhym
stisknutim tlacitka.

Multisenzorové systémy - Obrysovy svazek (Contour Bundle) WFP®
Zrychleni skenovani WFP® 2D

Pouzitim ultrarychlé kamery (300 Hz) a zrychleného

vyhledavani Sablon se vyrazné urychlilo skenovani WFP .

- Krat3i doba méreni

- Vy$si presnost méreni diky vy3$si hustoté bodu

Multisenzorové systémy - Zrychleni vyhledavani piedlohy
Vypocet pomoci GPU (grafické karty vykonného pocitace)
vyrazné urychluje hledani predlohy.

To umoznuje zkratit dobu méreni, zejména u velmi

velkych snimkd.

Multisenzorové systémy - 2D CAD Offline® Rozsifeni o funkci "Multiselection"

Obsluha v rezimu 2D CAD Offline® byla dale zjednodusena.

- Vicendsobny vybér (vybér prvkd "Pfimka" a "Kruznice" a souvisejicich parametr
nastaveni) automaticky zméfi odpovidajici prvky.

- Totéz plati pro 3D CAD Offline® / Online® odpovidajicim zplisobem s rovinou, valcem, ...

Multisenzorové systémy - WMS40

Monitorovani multisenzorového systému Werth WMS

Pfi vyméné senzoru v systému WMS se kontroluje, zda

byl pfipojen spravny senzor.

To se provadi béhem uceni, editace a spusténi mérici sekvence.

Multisenzorové systémy - Obalové skenovani (Envelope Scanning)
Pro posouzeni kvality nastroje je dulezité védét, jaky tvar zanechava rotujici nastroj v obrobku
pii frézovani / vrtani. Tento tvar je reprodukovan obrysem obalky a zachycen pomoci
obalkového skenovani. Typické aplikace jsou:
- Nastroje se znamou geometrii bfitu a malymi odchylkami: Sledovani fezné hrany bez
oscilace =20 ndsobné zkraceni doby méreni na typickém piikladu
- Nastroje se zndmou geometrii bfitu a velké odchylky thlu Sroubovice: sledovani fezné hrany
s oscilaci vede ke spravnému urceni obrysu obalky.
— 10 nasobné zkraceni doby méreni na typickém prikladu
- Nastroje s nezndmou geometrii bitu, ale zndmym obrysem obalky: spirdlové obalkové skenovani

Multisenzorové systémy - IP funkce "Mikrostruktura"
Tato funkce zlepsuje detekci struktur pomoci senzoru IP
a zajistuje spolehlivou detekci a méreni i téch nejmensich struktur.
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mrth

Nesprdvné méreni

Pdvodni obrdzek

Barevné oznaceny
graf odchylky otfepu
s analytickymi znackami

Bez funkce tlusté vrstvy -
drdty jsou sotva viditelné

pomoci funkce "Gradient"

Obrdzek s pouzitim
prenosové funkce

S funkcei t/u?te’ vrstvy -
drdty jsou viditelné

Pivodni mracno
bodt

@@

3D srovnéani
puvodniho mraéna
bodti

Plynulé zvétseni:
zorné pole
prizptisobené
velikosti obrobku

Opravené
mracno bodu

3D srovnani
korigovanych
mracen bodu

Multisenzorové systémy - IP funkce "Gradient"

Tato funkce zlepsuje detekci okrajli pomoci senzoru IP
v pfipadé silnych gradientll jasu v obraze a zajistuje
tak spravné méreni okrajl po celém obvodu.

Multisenzorové systémy - IP funkce "Pfenosova funkce"

PFi méreni pomoci senzoru IP nejsou hrany s nizkym kontrastem ¢asto vizualné
rozpoznatelné. Pfi pouziti nové prenosové funkce se nyni hrana automaticky
zobrazi s maximalnim kontrastem a je k dispozici softwaru pro zpracovani
obrazu s plnym rozliSenim intenzity.

Rentgenova tomografie - Detekce otiepti

Pomoci nové funkce v systému WinWerth®, Ize béhem procesu méreni zcela
automaticky detekovat a méfit otfepy nebo tfisky. Zobrazeni mize byt barevné
odlieno, stejné jako prostfednictvim analytickych znacek.

Rentgenova tomografie - Vykyvna laminografie

Pro dosazeni maximalniho rozliseni je treba minimalizovat vzdalenost

k rentgenové trubici nebo k rentgenovému detektoru. Pfi tomografovani
velkych plochych obrobkd, jako jsou desky s ploSnymi spoji, je rozliseni ¢asto
nedostatecné kv(li riziku kolize. Laminografie nabizi feSeni tohoto problému.
Zde je obrobek umistén v blizkosti rentgenové trubice nebo detektoru

a béhem tomografie se otaci pouze v malém thlovém rozsahu (napf. £20°).
Nyni je mozné provadét 2D méreni v definovanych rovinach prafezu

v nejvyssim rozliseni.

Rentgenova tomografie - Rozsireni objemového fezu pomoci funkce tlusté vrstvy
Pri tomografovani jsou nékteré prvky v pficném fezu objemem stézi
rozpoznatelné, protoze presahuji nékolik rezd. Pomoci funkce tlusté vrstvy

je mozné v systému WinWerth® spojit informace ze sady fez(i do promitaného
obrazu a zobrazit a vyhodnotit je.

Rentgenova tomografie - ZvySena pfesnost (Increased Accuracy)

Plynulé zvétseni

Dfive musel uzivatel pro méreni obrobku pomoci pfistroje TomoScope®,

pouzivat zvétseni kvalifikované v krocich.

- Diky "plynulému zvétseni" ma nyni uzivatel moznost tomografovat obrobek
v libovolné volitelné poloze (napt. optimalni zorné pole pro méfici ulohu).

- Zvétseni se vypocitava automaticky z polohy os stroje.
Odpada tak dodatecné usili pii kalibraci nového zvétseni, coz Setfi ¢as obsluhy.
Predpokladem pro pouziti funkce "Plynulé zvétseni" je opce
"Zvysend presnost’, kterd zahrnuje pokrocilou korekci geometrie.

Rentgenova tomografie - Korekce artefaktii kuzelovych paprsku

Pomoci korekce artefaktl kuzelového paprsku Ize korigovat artefakty zplisobené
geometrii kuzelového paprsku. Za predpokladu, Ze existuje dostate¢na schopnost
segmentace méfeného objemu, Ize artefakty kuzelového paprsku simulovat na
nomindlni geometrii (pfedem na CAD nebo na mracnu bodd hlavniho dilu nebo
pozdéji na mracnu bodd samotného obrobku) a poté korigovat na skutecném dilu.
Korekce mrac¢na bodu:

- Oprava mra¢na bodt simulaci na mra¢nu bodt identického nebo stejného obrobku
- Korekce mrac¢na bodd pomoci simulace na datech CAD

Korekce objemu:
- Korekce objemu pomoci simulace na mra¢nu bodu téhoz obrobku

www.metrologie.cz
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Makroohniskovy zdi éh - . . . .
I Rentgenova tomografie - Provoz dvou rentgenovych trubic na jednom CMM

Dosud nebylo mozné v soufadnicovych méficich systémech s pocitacovou tomografii

méfit jeden obrobek ve stejném soufadnicovém systému dvéma rliznymi typy trubic,

jak je to dnes standardem u multisenzorovych soutadnicovych méficich strojd.

- Pomoci rliznych typ( trubek je nyni mozné méfit tézko prostupné oblasti a malé
detaily na stejném obrobku.

- Systémy méreni se dvéma trubicemi pro TomoScope® L, XL nebo XL NC kombinuji
makroohniskové, mikroohniskové nebo submikroohniskové trubice. Napfiklad

PR S — méfeni s makroohniskem Ize kombinovat s odrazovou tercikovou trubici 450 kV

zéfeni 300KV a méreni s mikroohniskem s pfenosovou ter¢ikovou trubici 300 kV.

Rentgenova tomografie - Rozdilny objem

Vady na dilci Ize zjistit pomoci kontroly Uplnosti.

Za timto ucelem se porovna objem kontrolovaného dilce

s objemem vzorového dilce a poté se urci rozdil mezi obéma objemy.
V zobrazeni rozdild jsou viditelné vady jako I1SO plochy

(chybéjici / nadbytecné prvky).

Zobrazeni rozdild jako I1SO plocha

(nize: v prikladu chybéjici inkoust v peru).
Rentgenova tomografie - TomoSim
e o Od nynéjska je prace v rezimu offline moznd i pro pocitacovou tomografii. Pomoci
nové funkce TomoSim Ize simulovat objem obrobku offline pomoci CAD dat (obvykle
nepfipojenych k pfistroji TomoScope® ).
- Doba méfeni na CT CMM je maximalizovana, protoze tvorba programu probiha

na offline pracovisti.
- Vytvoreni programu predtim, nez je obrobek k dispozici

Collison area

Presnd simulace méficiho objemu, - Pn[’)atilnv:e artefakty jsou rovnéz simulovany. Ty Ize pfed méfenim potlacit, napt. jinym
méficiho okna a kolizni plochy umisténim obrobku.
- Moznost tvorby programu offline v kancelafi / home office

Rentgenova tomografie - Rozsiteni VolumeCheck

- Paralelni zobrazeni objemu ve vice pohledech s automatickym generovanim
pohled na prifezy

- Integrace prenosové funkce pro lepsi zobrazeni s vice materialy

- PInd integrace snimace objemové sekce pro méreni

- Obrézky a videa pro analyzu obrobku Ize integrovat do automatickych programt

Rozsiteni funkci VolumeCheck

| gy
e gy

7
werth

Messtechnik
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- Lze simulovat kompletni méreni CT (vCetné testovani a optimalizace vsech parametr(i CT).
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Werth TomoScope

WERTH TOMOSCOPE werth
POCITACOVA TOMOGRAFIE —

Multisenzorovy soufadnicovy méfici stroj Werth TomoScope® je vertikalni koncepce pracujici na principu rentge-
nového zarenivkombinacisdalSimisenzory.

Obecné vzato, TOMOSCOPE umozniuje ziskani, zpracovani a rekonstrukci 3D dilcli ze sloZzenych pohledd na vytvoreni
internich aexternich geometrii.

Tato technologie je jedine¢na diky tomu, Ze spole¢nost Werth Messtechnik GmbH uzila technologii tomografu a integro-
valajido multisenzorové dimenzionalnimetrologie.

Separace rozdilnych materidlti Segmentace vice materidlt Rozmérovd kontrola

Vyhodou CT je schopnost ziskat za kratky cas velké mnozstvi bod méfenych skrze vysoce presny multisenzorovy
SMS. Stroj o takové konfiguraci je schopen nejenom méreni, pfistupnych geometrii, ale stejné tak dobre i pro, konvencni
metodu’, skryté rozméry, hly a priméry ze struktury uvnitf dilce. Touto rychlou metodou ziskané geometrie Ize dale
jesté zpresnit, kalibra¢nimi body” ziskanymi vysoce presnym kontaktnim senzorem pro zabezpeceni preciznosti a opako-
vatelnosti vysledk(l. Doposud nebylo mozno provést kompletni a pfesné méfeni rozpoznanim vsech standardnich
geometrii, obecnych ploch, vnitfnich geometrii ¢i nepfistupnych ¢asti dilce jako jsou skryté hrany nebo zapichy bez
destrukce dilce. Systém funguje tak, Ze se obrobek umistni na otoc¢ny stll tak, aby lezel v paprsku vychazejiciho zrentge-
nového zérice. Jeho profil je detekovan na detektoru, ktery jej prepocita z rentgenového obrazu do digitalnich 2D
obrazll pro dalsi zpracovani. Objekt je po té otacen o 360 stupnl a rentgenové obrazy jsou snimany v mnoha
pozicich otaceni,nasledné je zrekonstruovan v sit 3D bodl a zobrazen jako uceleny dilec.

Tato aplikace mize byt rozsitena integraci dalsich
senzord, Ize zahrnout senzor pro zpracovani obrazu,
ktery umozni operatorim vytvofit plné automaticka,
vysoce pfesna méreni na komplikovanych, extrémné
nizce kontrastnich povrsich diky prlsvitu a médu
nasviceni tmavych a svétlych ploch. Dalsi laserovy
senzor umozni méfeni profild povrchl. Kontaktni
senzor umozni vysoce piesné méfeni, pro optiku
nepfistupnych geometrii. Hlavné kontaktni, ale i
opticky snima¢, mize byt uzit pro zvyseni presnosti
tomografického méreni matematickou korekci.

TomoScope XL NC - 450 kV

Hlavni konstrukce pfistroje Werth TomoScope® sestava ze stabilniho granitového zakladu s integrovanou rotac¢ni
osou a volitelnou druhou osou Z jako opatteni proti kolizi v procesu multisenzorového moédu, déle technologie
zaclenuje precizni motorické mechanické linedrni vedeni ve viech osach vhodnych i pro dilenskd prostredi.

V navrhu a konstrukci méficiho stroje se setkdvame s bezpecnostnimi pozadavky definovanymi pro rentgenové
paprsky, operatofi jsou plné chranéni pred zdrojem zareni. Typické aplikace: ziskani kompletni geometrie dilce v jedné
méfici sekvenci; méfeni vnitinich geometrii a nedosazitelnych prvkda (napf. skryté hrany, nedotoky, vnitini
deviace); vysoce precizni mérenifunkcnich elementli uzitim kontaktniho nebo optického senzoru; 3D komparace
nominalnich a aktudlnich dat jako 3D-zobrazeni odchylek sité bod( viic¢i 3D CAD modelu; generace CAD-datz mérené
sité bodl; kombinace méfenis vypoctovou tomografii a dalsimisenzory v jedné méfici sekvenci.

www.metrologie.cz



werth

Werth umoznuje nahlédnout do multi-materialovych dila

V souradnicové méici technice se senzorem pro pocitacovou tomografii (CT) je rozmérova kontrola dild,
sestavajicich sezmnoha rliznych material{, velminaro¢nd. Firma Werth Messtechnik GmbH vyvinula unikatnifeseni.

Multi-materidlové dily jsou typicky kombinaci kovu a plastu napf. konektory ¢i jiné komponenty elektroniky.
Ukolem rozmérové kontroly miize byt kupfikladu stanoveni vnitini pozice a Ghlu ohybu kovovych kontaktd. Pfi CT
skenovani avsak kovové elementy casto zpusobuji artefakty v dsledku plsobeni pronikavéjsiho zéfeni a jeho
rozptylu. Dfive bylo méfeni plastovych struktur sestavy velmi komplikované. S technikou MSP-CT firma Werth
nabiziinovativnifesenipro dily zrdznych materidl.

Méfici software WinWerth® realizuje postupné dva
CT skeny se specifickym nastavenim spektra pro danou
kombinaci materidld. Nasledné dojde ke slouceni
a rekonstrukci v jeden vysledny. Celkovy objemovy
sken m0ze byt vyuzit pro kontrolu rozmér( v libo-
volném fezu s pouzitim 2D zpracovani kontury
obrazu. Patentovany postup pro lokdlni detekci
hrany muze také poslouzit k extrakci 3D mracna
bodl pro cely dil. Redukci artefaktl ve skenu Ize
méfit rozméry mezi rdznymi materidly a snizit
nejistoty méfeni.

Werth multi-spektrdini tomografie (MSP-CT)

Werth TomoScope - protokol prvniho kusu v rekordnim case

Naméreny redliny STL dilec s nomindlnim CAD modelem Namérené hodnoty i s vyhodnocenim odchylky tvaru

www.metrologie.cz
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Werth TomoScope

Werth TomoScope® XS FOV

Kompletni a pfesné méreni pomoci primyslové pocitacové tomografie (CT)

Maximalni urychlovaci napéti: 130 kV
Plocha detektoru: od 60 x 53 mm? do 140 x 110 mm?
Rozliseni detektoru az: 2800 x 2200 pixelQ

Méficirozsah az: @, =120 mm; L. =93 mm

Vyuziti: Trirozmérné méreni a kontrola konektord, plastovych pouzder a krytd,
3D tisténych dilcl, oball, PET lahvi a vylisk( s priimyslovou pocitacovou tomografii.

Maximalni mozna chyba méfeni CT snimacem:
MPE¢*: (4+L/100) pm

MPE: (5+L/75) um

*Pro srovnani se stroji, které nejsou specifikovény dle platné smérnice

Werth TomoScope® XS FOV 500

Kompletni a presné méreni pomoci pramyslové
pocitacové tomografie (CT)

Maximalni urychlovaci napéti: 130 kV

Plocha detektoru: od 140 x 110 mm? do 287 x 223 mm®
Rozliseni detektoru az: 5800 x 4500 pixel’
Méficirozsah az: @, =280 mm; L =112 mm
Vyuziti: Plastové dilce jako $alky, uzavéry lahvi,
hmozdinky, nebo mald plastova pouzdra.

Drobné kovové obrobky jako dentalni implantaty,
obrobky z lehkych kovi nebo nabytkové kovani
jako napfiklad dvefni zavésy.

Maximalni mozna chyba méfeni CT snimacem:
MPEcp*: (4+L/100) um

MPEg: (5+L/75) um

*Pro srovnani se stroji, které nejsou specifikovany dle platné smérnice

Werth TomoScope® XS

Komplexni a pfesné méfeni pomoci rentgenového
senzoru pro vypoctovou tomografii.

Maximalni urychlovaci napéti:130 kV (volitelné: 160 kV)
Plocha detektoru: 60 x 53 mm?, volitelné a7 233 x 185 mm
Rozliseni detektoru az: 2800 x 2200 pixelt
Méficirozsah az: @, =277 mm; L =149 mm

2

max
Vyuziti: Tfirozmérné méfeni a kontrola konektor(,
plastovych pouzder a kryt(, 3D tisténych dilcd, obald,
PET lahvi a vylisk{ s prdmyslovou pocitacovou tomografii.
Maximalni mozna chyba méieni CT snimacem:
MPEgp*: (3,5+L/100) um

MPE: (4,5+L/75) um

www.metrologie.cz
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Werth TomoScope”® XS Plus 200

Komplexni méfeni pomoci multisenzorového soufadni-
cového stroje s rentgenovym senzorem pro vypoctovou
tomografii.

Max. urychlovaci napéti rentgenové trubice: 200 kV
Plocha detektoru: od 60 mmx 57,5 mm do 233 mm x190 mm
Rozliseni detektoru az: od 984x1024 na 2800x2304 pixel

Méficirozsahaz: @ =289 mm; L _ =456 mm

Vyuziti: Mnohostranné oblasti pouziti, jako jsou plastové
obrobky s vysokym obsahem skelnych vidken a kovové soucasti
Maximalni mozna chyba méfeni CT snima¢em:
MPEgp*: (3,5+L/100) pm

MPEg: (4,5+L/75) um

TomoScope®SFOV /S /S Plus

Komplexni méfeni pomoci multisenzorového soufadnicového
stroje s rentgenovym senzorem pro vypoctovou tomografii.
Max. urychlovaci napéti rentgenové trubice: 130 kV
(volitelné: 160 kV, 190 kV, 225 kV, 240 kV)

Plocha detektoru: od 60 x 57,5 mm? do 425 x 430 mm?
RozliSeni detektoru az: od 975x1000 do 3035x3072 pixelt
Méf¥ici rozsah az:
TomoScope®S-@,., =500 mm; L
TomoScope®S Plus - @

max=386 mm

=500 mm; L,,,,, =686 mm
Vyuziti: Tfirozmérné méreni obrobk z oceli, titanu a hliniky,
keramiky a pruznych materidl(, jakoz i kompozitnich obrobkd,
jako jsou napf. konektory a sestavy.

Maximalni mozna chyba méfeni CT snimacem:
TomoScope® S FOV - MPEgp*: (3,5+L/100) um

MPE: (4,5+L/75) um
TomoScope®S /S Plus - MPEg*: (2,5+L/100) pm
MPE: (4,0+L/75) um

max max

Werth TomoCheck® S HA

Vysoce presny multisenzorovy soufadnicovy méfici stroj
s rentgenovym senzorem pro vypoctovou tomografii
Maximalni urychlovaci napéti transmisni trubice:

130 kV (volitelné: 160 kV, 190 kV, 225 kV, 240 kV)

Plocha detektoru: 145 x 115 mm?, volitelné az 290 x 230 mm?
Rozliseni detektoru az: 3888 x 3072 pixel(
Méficirozsah az: @ . =172 mm; L . =357 mm
Vyuziti: Vysoce precizni méfeni a digitalizace plastovych
dild, tenkosténné oceli nebo grafitové dilce.

Maximalni mozna chyba méfeni optickym nebo
mechanickym snima¢em: MPE_: (1,5+L/300) um
Maximalni mozna chyba méfeni CT snimacem:

MPEg: (2,5+L/150) um
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Werth TomoScope® S FQ

Rychly tomograf pro rychlé inline méfeni -

primyslova pocitacova tomografie (CT) pro inline aplikace
Maximalni urychlovaci napéti: 225 kV

Plocha detektoru: 130 x 130 mm?, volitelné az 238 x 190 mm?
Rozliseni detektoru az: 1874x1496 pixell

Méficirozsah az: @, =260 mm; L =393 mm

Vyuziti: Trojrozmérné méreni a kontrola skiini pfevodovek,
krytd, chladicud, vyméniku tepla a topnych téles s primyslovou
pocitacovou tomografie pro in-line aplikace.

Maximalni mozna chyba méfeni CT snimacem:

MPE¢p*: (4,5+L/75) um

*Pro srovnani se stroji, které nejsou specifikovany dle platné smérnice

Werth TomoScope® L

Multisenzorovy méfici stroj. Méfeni dilG s vysokou
hustotou materidlu (hlinik, ocel, titan, hybridni plasty,
keramika, opticka vlakna, vyztuzené plasty, atd.) pomoci
vypoctové tomografie a Werth multisenzorového systému.
Maximalni urychlovaci napéti:

190 kV (volitelné: 225 kV, 240 kV, 300 kV)

Plocha detektoru: 200 x 200 mm?,

volitelné az 432 x 432 mm?

Rozliseni detektoru az: 4000 x 4000 mm?

Méficirozsahaz: @ =470 mm; L _ =678 mm

Vyuziti: Méreni dilG s vysokou hustotou materialu (hlinik,
ocel, titan, hybridni plasty, keramika, opticka vlakna,
vyztuzené plasty, atd.).

Maximalni mozna chyba méfeni CT snima¢em:
MPEp*: (3,5+L/100) pm

MPEg: (4,5+L/75) um

Werth TomoScope®L FQ

Tomograf pro rychlé inline méreni -

primyslova pocitacova tomografie pro inline aplikace
Maximalni urychlovaci napéti: 225 kV

Plocha detektoru: 200 x 200 mm?, volitelné az 432 x 432 mm?
Rozliseni detektoru az: 2880 x 2880 pixell
Méficirozsah az: @, =470 mm;L__ =678 mm

Vyuziti: Trojrozmérné méreni a kontrola skfini pfevodovek,
krytQ, chladich, vyménikd tepla a topnych téles

s pramyslovou pocitacovou tomografie pro in-line aplikace.
Maximalni mozna chyba méfeni CT snimacem:

MPEgp*: (4,5+L/75) um

*Pro srovnani se stroji, které nejsou specifikovany dle platné smérnice

www.metrologie.cz
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Werth TomoScope® XL

Nova uroven vykonnosti pro komplexni a presné
méfeni multisenzorovych soutradnicovych méficich
strojli s rent-genovym senzorem pro vypoctovou
tomografii pro dily velkych rozmért o vysoké
hustoté materialu.

Maximalni urychlovaci napéti rentgenové trubice:
190 kV (volitelné 225kV, 240 kV, 300kV)

Plocha detektoru az: 200 x 200 mm?, 432x 432 mm?
Rozliseni detektoru az: 4000 x 4000 pixeld
Méficirozsah: @ _ =530 mm; L _ =725 mm
Vyuziti: Méreni komponent( s vysokou hustotou
materidlu (hlinik, ocel, titan, hybridni plasty, keramika,
sklenénymi vlakny vyztuzené plasty, atd.).

Maximalni mozna chyba méfeni CT snimacem:
MPEp, *: (3,5+L/100) pm, MPEL: (4,5+L/75) pm
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Werth TomoScope® XL NC

Maximalni drover vykonnosti pro komplexni a presné méreni
multisenzorovych souradnicovych méficich stroju s rentge-
novym senzorem pro vypoctovou tomografii pro dily velkych
rozmér( o vysoké hustoté materidlu.

Maximalni urychlovaci napéti: 190 kV az 450 kV
Plocha detektoru az: 145 x 115 mm?, 400x 400 mm?
Rozliseni detektoru az: 4096 x 4096 pixel
Méf¥icirozsah: @ _ =500 mm; L, =1010 mm
Vyuziti: Inspekce komponentd s vysokou hustotou
materidlu (hlinik, ocel, titan, hybridni plasty, keramika,
sklenénymi vlakny vyztuzené plasty, atd.).

Maximalni mozna chyba méfeni CT snimac¢em:
MPEp*: (3,5+L/100) pm

MPE: (4,5+L/75) pm

*Pro srovnani se stroji, které nejsou specifikovany dle platné smérnice

Pozadavky na vykon rentgenového zdroje

Tyto hodnoty jsou
130 kV 150 kV 190 kV 225 KV 300 kV 450 kV pouze orientacni.
Mosaz / nikl azdo 3 mm azdo 5 mm azdo 15 mm az do 25 mm azdo 35 mm az do 50 mm Celkpva’ﬂ!a s’teny
je zavisla
azdo 5mm azdo 8 mm az do 25 mm az do 40 mm az do 50 mm az do 70 mm na geometrii
azdo 15 mm az do 30 mm az do 55 mm az do 90 mm az do 105 mm az do 140 mm materialu:
azdo 30 mm az do 50 mm az do 90 mm az do 150 mm az do 180 mm az do 250 mm
az do 90 mm az do 130 mm az do 200 mm az do 250 mm az do 320 mm az do 450 mm
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Werth TomoScope

Co VOLUME
GRAPHICS

&

VG STUDIO MAX

Volbou softwaru Volume Graphics se muzete
spolehnout na vice nez 20 let zkusenosti s vyvojem
softwaru pro nedestruktivni testovani. Dnes muze
Sirokd 3kdla globalnich zakaznikd, napf. z auto-
mobilového, leteckého a elektronického pramyslu,
vyuzivat software Volume Graphics pro zajisténi kvality
pfi vyvoji a vyrobé produktl. Pro neustdle rostouci
komunitu uzivateld v celém svété, Volume Graphics je
software, ktery sivyberete.

Navrzen pro maximalni efektivitu
VGSTUDIO MAX vam nabizi vysledky, které mizete raw cast
ihned pouzivat, véetné pusobivé grafiky a rozsahlych
protokol(l. Je postaven tak, aby zvladnul zpracovani
velkych datovych soubor(. Pfi praci s opakovanymi
ukoly jsou k dispozici vykonné funkce automatizace,
které vdm pomohou urychlit praci. Sdilejte své vysledky
bez casové narocné konverze formatu: pomoci
bezplatného prohlizece myVGL si kazdy mUze otevfit
soubory ve formatu .vgl, coz je Siroce pouzivany
standard pro vyménu 3D dat z prdmyslové tomografie.

Diky své modularni koncepci VG STUDIO MAX Ize volit ze Siroké nabidky moduli
pro analyzu materialu, geometrii nebo simulaci:

B Modul soufadnicového méreni ke kontrole i téch nejobtiznéji pristupnych povrcht dilce.

B CAD Import Modul pro import nativnich CAD soubord, jako jsou CATIA V5 a Creo / Pro / ENGINEER.

B CAD Import PMI pro import Informaci o Vyrobé Produktu (PMI).

B Modul Nominal/Actual Comparison pro porovnani vyrabénych dilci s CAD daty, mesh plochami nebo voxelovymi daty.

B Modul Wall Thickness Analysis pro lokalizaci nedostate¢né nebo nadmérné tloustky stény ¢i sitky spar.

B Modul Manufacturing Geometry Correction pro korekci vstiikovacich nastrojl pro vstrikovani nebo liti
a geometrii 3D tisku.

B Modul Porosity/Inclusion Analysis pro nedestruktivni detekce vad v odlitcich, véetné predikce ezl pory.

B Modul Enhanced Porosity/Inclusion Analysis pro analyzu defektl podle specifikaci P 202 a P 201.

B Modul Fiber Composite
Material Analysis pro vypocet
orientace vlaken a dalSich
relevantnich parametra
v kompozitnich materidlech.

B Modul Structure Analysis
pro stanoveni bunécnych
struktur v poréznich pénach
a filtracnich materialech.

B Modul Structural Mechanics
Simulation pro simulaci
mechanického naméhani
pfimo na CT datech.

B Modul Transport Phenomena
pro simulaci proudéni tekutin,
elektfiny ¢i tepla a difuze, napf.
na poréznich nebo kompozitnich
materidlech.
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werth Multisenzorova technologie
a pocitacova tomografie

APLIKACE URCUJE SENZOR

Vybér vhodného méficiho pfistroje pro tcely rozmérové kontroly je velmi dilezity. Bézny pfistup je takovy, ze
dana aplikace urci senzor. Pro spravné rozhodnuti potrebuje vzit uzivatel v ivahu nékolik aspektd.

Témér vsechny méfici tlohy Ize fesit rychle pomoci integrace rozli¢nych kontaktnich a optickych senzord v kombi-
naci s mutisenzorovou soufadnicovou technologii. Soufadnicova technologie s pocitacovou tomografii (CT) také
poskytuje ¢asovou Usporu snadnym zachycenim méreného objektu v jednom méficim cyklu.

Multisenzorové souradnicové mérici stroje

Diky vysoké trovni flexibility jsou dnes multisenzorové soufadnicové méfici stroje pouzivany k velkému mnozstvi
aplikaci. Rozli¢né optické a mechanické senzory jsou presné viic¢i sobé kalibrovany a tim umozni zachyceni geo-
metrii dilce jejich vzdjemnou kombinaci. Optické senzory snimaji bezkontaktné ze vzdalenosti nékolika desitek
milimetrd od méfeného objektu. Patfi k nim jak senzor pro zpracovani obrazu, ktery méfi laterdlné, tak i distan¢ni
senzor, ktery méfi samostatné body i plosné 3D tvary. Vyhodou je vysoka méfici rychlost a schopnost méfit dilce,
které se kontaktem snadno deformuiji.

Potfebu vysoce presného kontaktniho méreni u velmi malych dilcl splfuje mikro snimac¢ Werth Fibre Probe (WFP).
Tento senzor pracuje s velmi malou snimaci kuli¢ckou, nejmensi kuli¢ky disponuji polomérem od 10um a zanedba-
telnou pfitla¢nou silou (Obr. 1). VSechny tyto snimace Ize Fidit pomoci CAD modelu, ktery je vlozen do méficiho
programu. Kliknutim na individudlni oblast modelu jsou méfici body automaticky rozmistény a zvolenym senzo-
rem zméreny.

Pocitacova tomografie

Méreni pocitacovou tomografii je jesté snadnéjsi. Namisto méfeni individualnich bodd nebo liniového
skenovani jako u béznych soufadnicovych strojd, poskytuje pocitacova tomografie mra¢no bodi z celé-
ho dilce. Taktéz zachycuje vnitini geometrie a zapichy, které bézné senzory mohou dosdhnout jen velmi
obtizné, pokud vibec. Dutiny, porozita nebo vméstky jsou taktéz detekovatelné. Odchylky mezi nasnima -
nym mra¢nem bod a CAD modelem lze zobrazit automaticky pomoci barevné kdédované skaly odchylek.
Kliknutim na CAD model se definuji rozméry, jako je vzdalenost, polomér ¢i prameér, uhel, stejné jako tvar
nebo tolerance polohy. Invertovanim odchylek na modelu Ize vygenerovat soubor pro korekci nastroje
pouzivaného k vyrobé.

www.metrologie.cz
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Werth TomoScope

mrth

Krom toho se nabizeji zcela nové moznosti k méfeni sestav. Az doposud to vyzadovalo rozebrani nebo zniceni
celkové sestavy. Nyni m{ize operator vyhodnotit sestavu vizudlné nebo méfit rozméry a posun mezi jednotlivymi
komponenty.

Méfeni pomoci CT trvd od nékolika malo minut az po nékolik hodin a to v zavislosti na poZzadovaném rozliseni
a velikosti vzorku. Snimanim nékolika vzork(l ve stejnou dobu pfi jednom méficim cyklu Ize vyznamné zredukovat
¢as méfeni. S integrovanym automatickym zakladacem dilcd mlze CT snimat velké mnozstvi dilcli bez zasahu
operatora, napfiklad maze probihat méreni série dilcli pres noc. V pfipadé, ze je automaticky zaklada¢ umistén
uvnitf krytu radia¢ni ochrany, odpada doba nutna pro nastaveni (zahfivani, zapnuti ¢i vypnuti rentgenové trubice).

Multisenzorova technologie nebo pocitacova tomografie
Pred rozhodnutim, ktery typ stroje nebo senzoru uzit, je nutné zvazit mnoho aspektl. Pfedevsim pozadovana
presnost ovliviiuje zdsadnim zplsobem dobu potifebnou pro méreni. Téméf pro vsechny senzory na sourad-
nicovych méficich strojich je hlavnim pravidlem: ¢im vice prvkd k méfeni, tim delsi je doba nutna k nasnimani.
Vzhledem k zdsadé pfimé pojezdové drahy mezi méficimi pozicemi je doba méfeni optickymi senzory vyraz-
né krat$i nez mechanickymi snimaci. Poc¢et rozmérd k méreni nijak neovliviiuje dobu méreni CT senzorem,
jelikoz musi snimat mnoho radiografickych snimkd v pribéhu otaceni vzorku o 360°. Diky tomu se vyuziti
pocitacové tomografie doporucuje zejména pro méreni celych obrobkd. Napiiklad pokud je vyZzadovano mé-
feni prvnich kus( pro komplexni plastovy kryt, ktery je lisovdn pomoci 64-nasobné formy, pak CT senzor ma
znac¢nou vyhodu. Méfici ¢as jednoho vzorku je ptiblizné 10 az 20 minut. Vysledkem je mra¢no bodu celého
obrobku, porovnani tohoto mrac¢na bod(i s CAD modelem a veskeré pozadované rozméry.
Oproti tomu vypracovani protokolu prvniho kusu pfi pouziti jednoho nebo vice konvencnich méficich stroji
mUze trvat i nékolik dn(ll, navic mnohdy vyzaduje roziezani dilce ke zpfistupnéni vnitfnich prvk(, coz ani
zdaleka neumozni zachyceni celého vzorku, jako je tomu pfi pouziti CT. Typickymi aplikacemi pro soufadni-
cové méici stroje s CT senzorem jsou plastové dilce pro automobilovy nebo medicinsky pramysl, konektory,
hlinikové kryty, implantaty vyrobené z titanu ¢i keramiky a malé ocelové dilce jako benzinové a dieselové
vstfikovaci trysky.
Jde-livsak pouze o nékolik malo rozmérq, které maji byt méreny v pribéhu vyrobniho procesu, pak je vyhod-
né pouziti soufadnicového méficiho stroje se senzorem pro zpracovani obrazu s moznosti integrace kontakt -
- [ niho senzoru. S takovym
' strojem méfeni zabere né-
kolik sekund nebo maximal-
né jednu minutu. Kompletni
tomografické skenovanipro
méfeni prvkl s tolerancemi
v rozsahu nékolika mikronG
zabere nékolik minut.
Oblast aplikaci  typicky
vhodnych pro CT senzor Ize
obvykle méfiti pomoci mul-
tisenzorovych soufadnico-
vych méficich strojd. Dalsi-
mi aplikacemi pro multisen-
zorové soufadnicové méfici
stroje jsou desky plosnych
spoju, olovéné ramy, tisténé
folie, hlinikové, plastové ci
gumové profily a ocelové,
respektive mosazné dily,
jako naptiklad hlavy valcd
nebo ventily.

www.metrologie.cz



werth Graficky program WinWerth 3D
s Volume Rendering

Zobrazovani objemovych dat je nyni integrovano do 3D modulu méficiho softwaru WinWerth®. Tti r(izné
pohledy mohou byt pouzity ve stejnou dobu a mohou byt nedotéeny nebo skryty. To poskytuje moznost zobrazit
cely objem, tj. vSsechny voxely s pfislusnymi hodnotami stupné Sedi. Pfi zobrazeni "ISO-Surface" jsou zobrazeny
pouze voxely svybranou hodnotou Sedi.

2D prarezy mohou byt také zobrazeny vybérem roviny prirezu. Vsechny varianty mohou byt otoceny trojrozmérné
a lze je analyzovat ze vsech stran. CAD model, objem voxelu a mrak bodd méfeni jsou uloZeny ve stejném
souradném systému. Jsou snadno zobrazitelné a data Ize snadno analyzovat pomoci nastaveni barev
aprihlednosti.

Funkce histogramu poskytuje moznost vybrat
oblast, ve které bude zobrazena oblast Sedé.
Napfiklad pouze mnohem hustsi material Ize
analyzovat pomoci vicevrstvych obrobkd.
Nastaveni pruhlednosti Ize nastavit pro
zobrazeny interval Sedi. Tim je zajistén vysoky
stupen flexibility, ktery napfiklad umoznuje
kontrolu montaze. K dispozici je mnoho
moznosti zobrazeni. Pro jasnéjsi obraz muize byt
stupnice Sedi zobrazena pomoci barevné
stupnice. Prostfednictvim variace prenosovych
kfivek v libovolném poctu podfetézci muze byt
rozsah odstin 3edi a barev, aby se zvysil
kontrast.
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TomoAssist® optimalnitomografie b - )
v nékolikakrocich
A

S automatickym urc¢enim optimalniho nastaveni |~
seznacné zjednodusuje obsluha soufadnicovych
méficich stroja s pocitacovou tomografii. Bez
ohledu na zkuSenosti obsluhy WinWerth®
TomoAssist® zarucuje dobrou opakovatelnost s Sivigoiiia e i
kratkou dobou méfeni. TomoAssist® automaticky oo | 5
ur¢i optimalni parametry nastaveni CT pro o005 | 5
konkrétni méfici ulohu. Navrh se tykd vykonu, optimaaton | £ 1o
napéti, hardwarovych filtrd, doby expozice a forghen goim: ;s
poctu projekci. e i
Novy proces zohlednuje vlastnosti dilu, jako je oseon | — 3 —— -
geometrie, orientace a material, jakoz i =
pozadované strukturalniho rozliseni, zalozené na i .
kritickych inspekcnich rozmérech. S WinWerth® e || A= Em
TomoAssist® mUlze kazdy uzivatel dosdhnout o o 15 %;m,, §
dobré reprodukovatelnosti s kratkymi casy e il
meérenibez ohledu na Groven zkusenosti. - " _

Manual TomaAssist Manual TomoAssist

Optimalizace presnosti pro dany mérici cas (nahore): Algoritmus

Vyrobni kalibrace DAKkS multisenzorovych automatického nastaveni WinWerth TomoAssist zarucuje lepsi presnost

SOUFad“iFOYyICh méficich stroji se: (zelend) nez lidskd obsluha (Cervend) po stejnou dobu mérenti.
+ Zpracovavanim obrazu Optimalizace doby méfeni se zadanou presnosti (dolti): Algoritmus
« Taktilnimi snimacimi systémy automatického nastaveni ve WinWerth TomoAssist zarucuje kratsi dobu
- Rentgenovou pocitacovou tomografii meéreni (zelend) nezlidskd obsluha (Cervend) se zadanou presnosti.

www.metrologie.cz
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WinWerth' FormCorrect - werth
novy 3D proces korekce dilct

Vzhledem ke zvysujicim se pozadavkiim na vstfikovani plasti je korekce vstfikovaciformy béznou nutnosti.
FormCorrect obvykle vyZzaduje pouze jednu korek¢ni iteraci, coz vede k vyraznému snizeni nakladu
navyvojové procesy.

Formy pro vstfikovani plastli nebo nominalni data pro 3D tiskarny jsou vytvareny na zakladé geometrie dilce. | kdyz
se pouzivaji simulace slozitych vyrobnich proces(l, dochazi k systematickym geometrickym odchylkam souvisejici
s procesy. To je zpUsobeno odchylkami vyrobnich parametrl, nedostate¢nymi simulacemi procesu smrstovani,
nestejnorodymi vstfikovacimi formami a také nehomogennimi procesy chladnuti. Werth Messtechnik integroval
novou funkci FormCorrect do méficiho programu WinWerth. FormCorrect mize zménit formu pro
vstfikovani plastd nebo CAD model k procesu 3D tisku, takze hotové vyrobky jsou v definovaném toleranénim
rozsahu.

Redukce dobyvyvoje vyrobku

Az do ted, korekce provadéné na vstiikovacich formach byly provadény do zna¢né miry manualné. K dosazenitoho
cile se méfenim testovaciho vyrobku stanovuje odchylka mezi nominalni a aktualni hodnotou. Korekce se provadi
manualnim zadanim dat do systému CAD/CAM nebo pomérné nékladnou korekci resp. pfetvofenim CAD modelu
technikou reverzniho inzenyrstvi.

Pomoci FormCorrect je presnd geometrie vyrobku dosazena prevazné automatickou korekci CAD modelu.
Odchylky mezi origindlnim CAD modelem a daty z méfeni testovaného vyrobku jsou stanoveny pfimo v méficim
programu WinWerth a zrcadleny do ploch CAD modelu. Pomoci téchto dat generuje WinWerth korigovany CAD
model, ktery je kompenzovan systematickymi vyrobnimi odchylkami. Na tomto zakladé je nyni mozny nahled
zbyvajicich odchylek opraveného vyrobku. Narocné reverzni inzenyrstvi, které vyzaduje odbornou kvalifikaci, jiz
nenizapotfebi.

Zmény geometrii Ize realizovat jak v CAD modelu vyrobku, tak i v CAD modelu vstfikovaci formy. Pomoci
korigovaného CAD modelu vyrobku se provede nova simulace vyrobniho procesu a dat, vygeneruje se datova sada
pro pfepracovani vyrobku. Zde pouzité simulacni parametry jsou stejné, jako se pouzivaji pfi vytvafeni prvniho
vzorového vyrobku. Diky vysoké pfesnosti FormCorrect je obvykle vyzadovéna pouze jedna korek¢ni iterace, coz
opétvede kvyznamnému snizeni ndkladli procesu vyvoje.

VyhodyWinWerth

Diky integraci do WinWerth lze zmény CAD modelu realizovat na zdkladé standardniho procesu vyrovnani.
Souradnicové systémy mohou byt napfiklad nastaveny pomoci referen¢nich prvkd, také pomoci vicebodového
vyrovnani (MPA) nebo pomoci ustaveni BestFit. Timto zplsobem muize byt FormCorrect pouzit s rozlicnym
aplikovanim specifickych soufadnicovych systému, které se tykaji funkcnosti a specifikaci souvisejici s vyrobou.
Moznost plné automatizovaného procesu korekce snizuje vliv obsluhy a zvySuje uZivatelskou pfivétivost.
Vysledkem je opraveny CAD model, ktery je kompatibilni s prakticky viemi existujicimi systémy CAD / CAM.
Implementace nového CAD/CAM softwaru jizneninutna.

Flexibilni, efektivnia presny

Na rozdil od béZného reverzniho inzenyrstvi je aplikace nyni mnohem jednodussi. Na zékladé barevné kédovanych
odchylek mezi aktudInimi a nomindlnimi daty mdZze uzivatel jednoduse kliknout na oblasti, které maji byt
korigovany v CAD modelu. FormCorrect je schopen vypocitat jednotlivé plochy, které jsou matematicky
neomezené nebo omezené hrani¢nimi kfivkami. Pfechody mezi riznymi povrchy Ize nyni automaticky vypocitat
a korigované povrchy mohou byt ustaveny do celého CAD modelu.

Zéakladem FormCorrect jsou data o méfeni.Tato data jsou nejlépe generovana pouzitim stroji Werth TomoScope
k zachyceni geometrie vyrobku. Diky rentgenové tomografii (CT), Ize nasnimat cely vyrobek a na zdkladé téchto
udaju korigovat CAD model. Vysokd hustota nasnimanych bodd umozni korekci s vysokym rozlisenim. Vysoka
presnost a prikaznost méreni zajisti excelentni kvalitu vyrobkam, ktera je dosazena pfimérenou investici ¢asu
ausili.

www.metrologie.cz
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Obrdzky: Funkéni princip (vlevo) a vysledky WinWerth FormCorrect:
a) odchylky mezi mérenymi daty generované pouZitim Werth TomoScope a CAD modelu dilce,
b) zrcadlené odchylky od povrchu vyrobku vici CAD modelu,
¢) mrizka kontrolnich bod( k vypoctu korigovaného povrchu,
d) odchylky korigovaného povrchu vyrobku vici origindinimu CAD modelu vyrobku,
to je ekvivalent ke korekci CAD modelu lisovaci formy (Zddné zobrazeni),
e) zbyvajici odchylky po korekci CAD modelu lisovaci formy, modifikace lisovaci formy a novd produkce (© Werth)
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SOURADNICOVE MERICi S COORD=
STROJE COORD3

Spole¢nost COORD3 je globalni lidr v oblasti soufadnicovych méficich strojd (CMM). Jejich pfednosti je schopnost
vyrabétkonstrukce CMM z technologicky pokrocilych slitin, ¢imz docili pozitivnich reakci k tepelnym zménam.

é
:

Portalové souradnicové méricistroje

Vynikaji vysokou pfesnosti, rychlosti a dynamikou. Jsou vhodné
pfedeviim do laboratornich prostiedi pro méreni malych az
stfedné velkych dild. Nabizi mozZnost méfeni kontaktnim sondou
i bezkontaktnim laserovym skenerem. Diky tomu maji tyto stroje
velmisiroké uplatnéni.

m
Q
o
o
o
W
1]
o
b=
wjd
n
Y )
U
>im
b
€
)
>
o
-!
|=
O
1]
i
=
o
wn

.

5
o
G
2

Mostové souradnicové mérici stroje
Tyto stroje maji vétsi méficirozsah nez portalové
méfici pfistroje a pouZivaji se predevsim v auto-
mobilovém a leteckém primyslu. Jsou vhodné
do laboratorniho i do vyrobniho prostiedi
pro méreni vétsich dill. Nabizeji vysokou
pfesnost méfeni a jsou velmi robustni.
Vyhodou mostové konstrukce je to, Ze je velmi
flexibilnia snadno pfistupna.

Sloupové souradnicové mérici stroje

Velké sloupové soufadnicové méfici stroje se pouzivaji k méreni
velkych a tézkych dild prevazné ve vyrobnim prostiedi. Tyto
stroje jsou k dispozici ve verzi s jednim nebo dvéma sloupy
a mohou byt dodany s kovovou zdkladnou nebo je Ize zapustit
pfimo do podlahy.

www.metrologie.cz
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N COORD> . . . ) . 3.
Portalove souradnicove a
meérici stroje s
3
COORD3 BENCHMARK

Coord3 s modelovym oznacenim Benchmark je
cenové dostupna fada méficich pristrojl se vzdu-
chovymi lozisky, kterd nabizi vysoce funkéni
platformu pro pfesné méreni. Unikatni moderni
provedeni v kombinaci s pouzitou slitinou
hliniku a umisténi vedeni os X a Y ve stejné
urovni, poskytuji zvysenou tuhost a tepelnou
stabilitu tohoto stroje. Benchmark nabizi vysoce
pfesné vysledky pro méreni malych a stfednich
dill. Modely Benchmark se vyrabi v manualniiv
CNC varianté a jsou vhodné pro méfreni jak
vlaboratornich podminkéch, takive vyrobé.Tyto
stroje jsou kompatibilni se snimacimi sondami
Renishaw. Mohou byt vybaveny pevnou snimaci
hlavou, indexovatelnou hlavou nebo hlavou s neo-
mezenym polohovanim PH20 s jedine¢nou
méfici funkci, ktera dokaze az trojndsobné zvysit
produktivitu méfeni. Tento stroj je rovnéz mozné
vybavitlaserovym liniovym skenerem.
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B MéFici rozsah: 600 x 500 x 500 mm
B Pfesnost: 2,5 + 3L/1000 pm

COORD3 ARES

Dostupna fada méficich pfistroji ARES se vzduchovymi
lozisky Vam nabizi vysoce funkéni platformu pro presné
méreni. Tyto stroje jsou vhodné pro vsechny méfici
aplikace, lze je vybavit dotykovymi a skenovacimi
sondami Renishaw. Portdlové méfici stroje ARES jsou
nabizeny ve dvou modifikacich — standardniL a vykonné&jsiNT.
Vykonnéjsivarianta NT nabizi vy3si tuhost a pfesnost
osy Z z karbidu kiemiku a dynamicky bezdratovy systém
kompenzace teplotnich zmén.

® Piesnostod 1,8 +L/333 um
B Méficirozsah X:700,1000, 1200
Y:650,Z:500,650

www.metrologie.cz
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Portaloveé souradnicové
meérici stroje

NS COORD=

COORD3 UNIVERSAL

Coord3 UNIVERSAL je vysoce presny méfici pfistroj s mimoradnou teplotni stabilitou, ktery umoziuje pouzivat
sondy jak pro kontaktni snimani, tak i pro skenovani. Diky moznosti pouziti 5-osého systému snimani je vhodny pro
méreni soucasti hnacich a prevodovych soustav. Vzhledem ke své konstrukci se osy stroje optimalné sefidi jiz pfi
vyrobé i pfi kazdé dalsi kalibraci velmi jednoduse. Stroj UNIVERSAL je opatfen monolitni granitovou deskou,
vodicimi vzduchovymi lozisky a pevnou pinolou o prirezu 90x90 mm v ose Z, diky ¢emuz dosahuje mimoradné
presného méfeni.Osové pohony stroje ozubenymi femeny garantuji pohyb bez vibraciasnulovymtfenim.

UNIVERSAL

COORD3 KRONOS

Portdlovy méfici stroj s modelovym oznacenim
KRONOS patii k nejvétsim strojim tohoto typu, které
spole¢nost Coord3 nabizi. Pfistroj je vybaven vzduchovymi
loZisky a integrovanym vedenim osy X pfimo v granitové
desce. Diky tomu je zajisténa maximalni stabilita a tuhost
stroje.Tento stroj mUze byt vybaven jak dotykovymi, taki
skenovacimi sondami spole¢nosti Renishaw a je vhodny pro
vsechny pouzitelné méficiaplikace.

® Pfesnostod2,5+L/285um
B MéFicirozsah: X:2000,2500,3000,4000,5000
Y:1300,1500,2000,Z:1000,1300,1500

Mezi dalsi skvélé vlastnosti pfristroje patfi

systém teplotni kompenzace, ktery je fesen
bezdratovym prenosem Bluetooth, coz
umoznuje automaticky a dynamicky
kompenzovat teplotni zmény prostfedi. Diky
tomu dokaze UNIVERSAL pracovat s vysokou
presnostivrozsahuteplot 16°Caz 26°C.Vsechny
modely UNIVERSAL jsou nabizeny v Siroké skéle
méficich rozsahl pro co nejvétsi pokryti
pozadavku ze strany zakaznika.
Méfici pristroj UNIVERSAL lze volitelné doplnit
systémem zabezpeceni SZP, ktery pfi praci
operatora monitoruje pomoci laserovych
snimacl pfedem definovanou bezpecnou
zénu. Pokud dojde k naruseni této zoény, tak
systém automaticky snizi rychlost mériciho
stroje. Na pavodni rychlost méreni se pfistroj
vrati az po opusténi ochranné zény. Tento
systém dovoluje bezpecné pouzitive vyrobnich
dilndch a pIné automatickych aplikaci.

¥ Pfesnostod 1,5+ L/333 um
m MéFici rozsah 1000x700x700
az 3000x1500x1300mm

KRONOS

www.metrologie.cz
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Mostoveé souradnicove
meérici stroje

Kontrola velkych soucasti na soufadnicovém méticim zafizeni vyzaduje kombinaci velkych méficich rozsah
a vysokou presnost. S vice nez tricetiletymi zkusenostmi s vyvojem a konstrukci stroji uré¢enych pro tyto aplikace
poskytuje spole¢nost COORD3 sirokou Skalu strojli v mostovém provedeni, které jsou charakteristické kvalitni
konstrukci s vysokou strukturdini stabilitou, ¢imz zajistuji dlouhodobou pfesnost méreni. Tyto pfistroje je mozné
vybavit 3 nebo 5-ti osym dotykovym snimacim systémem od spolecnosti Renishaw, tak i laserovym skenerem V7.

MCT NT - jednoduchy a pfesny systém vhodny
pro méfeni stiedné velkych dild. Tento systém
muze byt v konfiguraci Single Read nebo Dual Read
pro dosazenivyssi pfesnosti.
Presnostod 4.3 +L/250 um

PCT NT

MCT Plus - speciélni konstrukce navrzena pro
kontrolu velkych dilG. Tento systém nabizi
Dual Read a Dual Drive, ¢imz jsou minimalizovany
deformace v pribéhu pohybu a zaruceny
vynikajici metrologické presnosti.
Presnostod 5+ 6L/1000 um

5
i
b
2

Tyto modely jsou kompatibilni se vSemi snimacimi systémy od spole¢nosti Renishaw.

osa X osaY osaZ
MCT NT 3000,4000,5000,6000 2000, 2500 1000, 1500, 1800
MCT Plus 5000, 6000, 7000, 8000 2500, 3000, 3500, 5000 2000, 2500, 3000

www.metrologie.cz
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Sloupové souradnicoveé
meérici stroje

COORD3 je vyznamnym dodavatelem horizontalnich CMM pro globalniautomobilovy priimysl a jeho subdodavatele.
Soufadnicové méfici stroje s horizontalnimi rameny jsou ideaInim feSenim pro méreni tenkosténnych komponentd,
jako jsou karoserie automobil(, plechové dily, dvere vozidel, skla a palubni desky. Tyto systémy jsou k dispozici ve
verzich s jednim nebo dvéma rameny a mohou byt dodavéany v konfiguracich s granitovym zékladem, litinovou
deskou nebo mohou byt zapustény pfimo do podlahy. Stroje jsou robustni a idealni pro aplikace vyzaduijici instalaci
mimo metrologickou mistnost.

SWANL

Rada SWAN L nabizitechnicky vyspélé a cenové vyhodné feseni =

pro rozmérovou kontrolu tenkosténnych plechovych a plas- - T.m— e
tovych dild typickych pro auto-mobilovy primysl. VSechny

horizontalni stroje Coord3 jsou vybaveny vzduchovymi 2
loZisky na osachY a Z, které poskytuji vysoce vykonné a presné P

fedeni.Vodicidraha osy X se nachdzi na bo¢ni strané stolu z litiny
nebo Zuly. Systém SWAN L mlze byt instalovan spole¢né
s antivibra¢nim systémem pro nasazeni ve vyrobnich
aplikacich, aniz by bylo zapotfebi separovat podlahu stroje
od okoli.

Pfesnost:od 12+18L<45um [ ]

SRR

T - ey
SWANSI

Rada SWAN SI umoznuje stroj instalovat pfimo do podlahy.
Toto provedeni je idedlni pro méreni velkych tézkych dil(,
které budou umistény na stole, podlaze nebo automatiza¢nim
systému.

Pfesnost:od 10+15L <40um

JUPITER

JUPITER je osvéd¢eny vysoce vykonny CMM pro pfimé pouziti
ve vyrobé. Byl specidlné vyvinut pro aplikace pro kontrolu
vozidel v automobilovém primyslu a jejich podsestavy.
JUPITER je k dispozici v konfiguracich single nebo dual. Je
plné zapouzdreny tak, aby poskytoval tepelnou izolaci proti
zménam prostiedi a je chranén proti vnéjsim vlivim. Vysoka
dynamika a vynikajici pfesnost charakterizuji tento model,
ktery mize bytinstalovan pfimovroviné s podlahou.
Presnost:od 14+14L<50um

osa X osaY osaZ
Swan L 2500, 3000,4000,5000,6000 1000, 1200, 1500 1500, 1800, 2000
Swan Sl 3000,4000,5000,6000 1200, 1500, 1600 1200, 1500, 2000, 2500
Jupiter 5000, 6000,8000 1400, 1600 2000,2500,3000

www.metrologie.cz



S COORD=

Snimaci senzory

Systém snimani:

Vsechny soufadnicové stroje COORD3 jsou kompatibilni se snimacimi sondami Renishaw. Mohou byt vybaveny
pevnou snimaci sondou, manudalné indexovatelnou hlavou, 3-osym systémem nebo 5-osym systémem s
neomezenym polohovanim, ktery dokéaze az trojndsobné zvysit produktivitu méfeni.

LA,

Manualné o o
Pevna hlava indexovatelny 3-0sy snimaci 5-0sy snimaci 5-0sy snimaci
snimaci systém systém PH10 systém PH20 systém REVO

Spinaci dotykova sonda Skenovaci dotykova sonda

TP20 TP200 SP25 SP80

|
:

RENISHAW
REVO

www.metrologie.cz
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Laserové skenery

NCOORD=

SLK25

Technologii laserového skeneru SLK25 (blue laser) Vam zajisti kvalitni
a profesiondlni moznost efektivné méfit slozité povrchy, malé detaily,

kiehké dily, tmavé materialy, reflexni povrchy, atd.

Technické parametry:

B Typ skeneru: laser-liniovy

m Frekvence snimani: 268.800 bodi/sekundu
B Rychlost skenovani: 140 Hz

B Rozliseni:12/13 /14 um

B Triangula¢ni Ghel: 120°

H Pfesnost dle ISO: 6 um

SLC100

3D skener SLC100 je vybaven Cervenym laserem a umoznuje
skenovat vétsi dily s dobrou presnosti a vysokou rychlosti
skenovani.

Technické parametry:

m Typ skeneru: laser-liniovy

m Frekvence snimani: 40.000 bod(/sekundu
m Rychlost skenovani: 90 Hz

H Rozliseni: 140 um

B Triangula¢ni uhel: 120°

M Presnost dle ISO: 30 um

Prislusenstvi

Pfislusenstvi COORD3
B ovladaci panel

B snimaci doteky

H kalibra¢ni koule

Sada upinacich pfipravki

m Univerzalni moduldrni upinaci systémy
H Jednoduché a rychlé sestaveni

M Vhodny pro opakovatelné zakladani

www.metrologie.cz
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TouchDMIS

Krasa a sila jednoduchosti

I

DLW

’

TouchDMIS je velmi intuitivni univerzalni
méfici software, vhodny jak pro méfici
ramena, tak i pro soufadnicové méfici
stroje, laser trackery a dalsi zafizeni.
Nabizi velmi produktivni a bezkon-
kuren¢ni dotykové ovladani s vyspélymi
funkcemi.

B Automatickd detekce méfeného utvaru
B Méieni s CAD i bez CAD modelli

B Integrovana knihovna toleranci

M Sprava snimaci doteka a jejich kalibrace
B Strategické planovani méreni

B Automaticka tvorba reportu

B Moznost grafického i textového programovani

B Automaticka extrakce skenovaného utvaru

B Piehledny spravce projektt s grafickym nahledem
B Vyhodnoceni barevné mapy

SINAHIONOL a1emijos

B Podpora STEP, IGES a formatd CATIA, CREO, SOLIDWORKS, INVENTOR, UGNX a dalsich
B Ovladani dotykovych sond TP20/TP200 i skenovacich sond SP25M/SP80

B Funkce 50sého systému PH20

B Podpora bezkontaktniho skenovani

www.metrologie.cz
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Aplikace pro monitorov

METROLOGY GATE

MONINOTOVANI STROJE

Tato aplikace umoznuje snadné sledovani vykonu méficiho stroje pfimo z mobilni nebo webové aplikace.
Diky tomu mUzete stéle sledovat: vyuziti stroje, denni aktivitu stroje, seznamu chyb, teplotu, béZici program
a dalsi. Soucasné jsou tyto data zaznamenévany do grafu v redlném case.

ENVIROMENTALNi PARAMETRY

Méfici laboratof musi splfiovat ndrocné standardy, aby bylo dosazeno vysoké kvality méreni dil{.
Dulezitym ukolem je toto prostiedi udrzet dlouhodobé stabilni.

Diky této technologii mizete sledovat hlavni environmentélni parametry vasi metrologické mistnosti

F @0 ® § ==

Temperature  Humidity Brightness loTstatus  Vibration air quality
of charge

VYHODNOCENI STATICKYCH DAT
Aplikace umoznuje automaticky shromazdovat vysledky méreni prvkl a vytvaret grafy a tabulky pro SPC analyzu.
Na zakladé vysledkd hodnot CP/CPK a CG/CGK Ize vyhodnocovat zpUsobilost procesu.

www.metrologie.cz



MOBILNi SOURADNICOVE
FARY MERICi STROJE FARO

FaroArms - mérici ramena

Nejznaméjsimi vyrobky nejvétsiho vyrobce mobilnich soufadnicovych méficich
strojli na svété - spole¢nosti FARO Technologies Inc., jsou mobilni méfici
stroje, zndmé jako méfici ramena FaroArm®. V soucasné dobé se vyrabi fada
FARO Quantum Max ve tfech tfidach presnosti S, MaE. VSechny v kombinaci
s prislusnym softwarem umoziuji rychlé a pohodiné méfeni pomoci CAD dat,
ale samoziejmé Ize méfitiv pfipadé, kdy pocitacovy model nenik dispozici.

Tyto produkty predstavuji vyvrcholeni trech desetileti vyzkumu a vyvoje s mnoha
patenty a inovacemi v pfesnosti, spolehlivosti a jednoduchosti pouziti. Viechna
méfici ramena jsou mimo standardni USB komunikaci vybavena bezdratovym
rozhranim Bluetooth, Wifi a Ethernet.

XBW sWN1USND

(2]
¢
oy
[N

Upnuti ramena se provadi pres 3,5" zavit, ktery mize byt na pfirubé na stole,
na magnetu, trojnozce nebo vakuové prisavce - méfit tak mizete skute¢né
kdekoli. Komfort prdce s ramenem zvysuje vestavéné vnitini vyvazovani,
neomezena rotace kloub( a senzory pretizeni, jez zamezuji v maximalni mire
vzniku chyb.

Vechny modelové fady maji nové dotykové sondy, které jsou automaticky
detekovany a neni potieba je pokazdé kalibrovat diky novému bezzavitovému
systému upnuti. Pfesnosti méfeni ramen jsou definovany dle normy I1SO 10360-
12. Dotykové sondy jsou automaticky detekovany a neni potieba je pokazdé
kalibrovat diky bezzavitovému systému upnuti. Nova generace Maxmé az 0 25%
vétsidosah a nabizi pohodInéjsimanévrovaniklouby.

FaroArm presnost — kontaktni méreni (FaroArm) Presnost ScanArm systému — bezkontaktni méfeni

S Model Quantum Max S Model
Quantum Max
I T S T [T S R S S
2.0m 0.024 mm 0.025mm 2.0m 0.030 mm 0.038 mm 0.046 mm
220 i0Z5imm .02 0w 2.5m 0.034 mm 0.042 mm 0.050 mm
3.0m 0.038 mm 0.05mm 3.0m 0.040 mm 0.048 mm 0.055 mm
Q410 O OE2 goc2mn 3.5m 0.054 mm 0.061 mm 0.068 mm
4.0m 0.063mm 0.076 mm 4.0m 0.068 mm 0.074 mm 0.080 mm

QuentumMax o MModel | M Model
TS R S
2.0m 0.027 mm 0.029 mm

2.5m 0.030 mm 0.032 mm 2.0m 0.035mm 0.041 mm 0.052 mm
3.0m 0.042 mm 0.054 mm 2.5m 0.039 mm 0.046 mm 0.056 mm
3.5m 0.056 mm 0.066 mm 3.0m 0.046 mm 0.053 mm 0.062 mm
4.0m 0.067 mm 0.082 mm 3.5m 0.062 mm 0.067 mm 0.076 mm

4.0m 0.078 mm 0.081 mm 0.090 mm
E Model
Quentm x|, ] Oununliox Eiode

2.5m 0.046 mm 2.0m 0.042 mm 0.053 mm 0.060 mm

3.0m 0.066 mm 2.5m 0.048 mm 0.059 mm 0.065 mm

3.5m 0.082 mm 3.0m 0.056 mm 0.067 mm 0.077 mm

4.0m 0.100 mm 3.5m 0.076 mm 0.085 mm 0.095 mm
Max dosah / vaha 4.0m 0.095 mm 0.104 mm 0.112 mm

Quantum Max

2.0m 2.58m 9.5kg 2.60m 9.6 kg -

2.5m 3.08 m 9.6 kg 3.10m 9.7 kg

3.0m 3.50m 9.7 kg 3.52m 9.8 kg

3.5m 4.08m 9.9kg 410 m 10.0 kg

4.0m 4.58 m 10.1 kg 4.60m 10.2 kg

Tyto hodnoty jsou garantovany pro dilenské prostredi v celém
rozsahu pracovni teploty 10°C az 40°C.

www.metrologie.cz
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Laserové liniové skenery

Ramena v sedmiosém provedeni lze osaditi bezkontaktnim liniovym laserovym skenerem. Tento méfici systém
ScanArm umoznuje uzivateli v pribéhu méreni libovolné kombinovat obé sondy bez nutnosti cokoliv z ramena
odnimat nebo zpét upinat. Quantum Max nabizi 3 vyménitelné skenery s rychloupinaci rukojeti. V3echna
zafizeni jsou vybavena exkluzivnim systémem FARO Continuous Light Rectification (CLR), ktery uzivatelim
poskytuje nejvyssi kvalitu skenovani a to i pfi skenovani tmavych, prasvitnych a reflexnich povrchd. Presnost
skener( je definovanadle normy SO 10360-8 dodatek D.

Bezkontaktni laserova sonda ma nesporné vyhody pf¥i snimani tvarové komplexnich obecnych ploch jako
jsou napfriklad formy a karosaiské dily v automobilovém priimyslu. Jednoduse vSude tam, kde byste méli
pomoci kontaktni sondy velmi omezené informace o geometrii dilu, tedy pouze v mistech, kde byste se dotkli.
Naopak skener pofizuje az600.000 bod{i za sekundu a v pribéhu snimani tak potidite miliony souradnic v celé plose
dle délky skenovani. Ramena Quantum S, M a E jsou kalibrované dle nové normy pro LLP skenery na kloubovych
méficichramenech-1SO 10360-8.

Hardwarova specifikace

Provozni teplota 10°C - 40°C (50F - 104F)
Vlhkost 95%), nekondenzujici

Napajeni 100-240 VAC, 47/63 Hz

Maximalni nosnost 100kg

Standardni primér stolu 250mm

Hmotnost 4.3kg

Presnost 10pm 15um 25um

Max. $irka skenu 95mm 150mm 250mm
Stied. $irka skenu 80mm 110mm 185mm

Min. Sirka skenu 60mm 80mm 120mm
Odstup 75mm 105mm 155mm

Hloubka zabéru 60mm 110mm 205mm

Min. rozte¢ bodu 15um 20pm 30pm
Hmotnost 399.1g 369.7g 434.3g

Max. pocet bodu na lince 4000
Maximalni frekvence 600 Hz
Zisk bodl 1.200.000 bodl za sekundu

Typ laseru 450nm/635nm, tiida 2

FAROBIu xR SCANNING FAROBIu xP

MAXIMALNI ROZLISENI A PRESNOST

Tento LLP skener je idedlni pro vysoce presné
ukoly s malou toleranci, pro zachyceni

dat s nejvyssi presnosti a nejlepsim

mozné feseni. UzZivatelé mohou skenovat
malé slozité dily a jemné detaily.

AZ 0 30 % vyssi pfesnost

a rozliseni nez u skeneru xP, coz zlepsuje
kvalita vyroby s lepsimi
a spolehlivéjsimi udaje.

RANGE MAXIMALNI PRODUKTIVITA
Tento LLP skener nabizi moznost
skenovani ¢ehokoliv s vyvazenym
pokrytim, s kombinaci
presnosti/rozliseni xR

a xS speeds - zvyseni ziskovosti

a objem dat je zpUsoben jeho
vykonnosti. Vhodné pro jakoukoli aplikaci.

FAROBIu xS
MAXIMALNI RYCHLOST
Tento LLP skener je nejvhodnéjsi pro velké ¢asti nebo
velké plochy, kdy je rychlost sbéru dat nejvyssi prioritou.
Mimotadné Siroké linka skeneru poskytuje dvojnasobné
pokryti pfi jednom priichodu, coz uzivateldm umoznuje
sbirat data o vice nez 65 % rychleji nez u modelu xP. Méné prichodd
pii sbéru dat znamena rychlejsi vysledky a vyssi produktivitu.

www.metrologie.cz



FARO® Quantum Max
s FAROBLlu xE Laserovym
liniovym skenerem

Novy standard v oblasti skenovacich ramen

Vykon a cenova dostupnost

FAROBIu xE LLP je na3$ cenové nejefektivnéjsi skener pro FaroArm. Doplriuje rodinu skenerd Quantum Max, kterd
nabizi 3 komplexni feSeni pro kontaktni/bezkontaktni metrologii, které uzivatelim umoznuje vyrazné urychlit

a zjednodusit jejich méreni a skenovani.

Vlastnosti a vyhody:

B Rychlé snimani - poskytuje vynikajici pokryti a vysokou rychlost skenovéani az do 400 000 bodu za sekundu

B Kinematické uchyceni - dvojité kinematické uloZeni na pfistroji Quantum Max umoznuje umistit skener
i na misto dotykové sondy vpredu a dostat se tak i do méné dostupnych mist

B Kompatibilita s 8-osym systémem - otaceni objektl v redlném case bez nutnosti premisténi zafizeni nebo dilu,
pro rychlejsi skenovani

B Rychlost - Sirokd skenovaci linka a rychlost snimkovani zvysuji produktivitu a zkraceni doby skenovani

B Vysoka kvalita dat - slozité komponenty Ize zachytit do jemnych detaild diky hustym bodovym datlim
na kazdé skenovaci linii.

B Skenovani naro¢nych material(i - diky technologii Continuous Light Rectifications (CLR) FARO poskytuje
uzivatelm nejvyssi kvalitu nejkvalitnéjsi mozna skenovaci data

B Trvanlivost - vylep3end tuhost a stabilita zajistuji optimalizovanou presnost a opakovatelnost s vynikajicim
vykonem a zarovern zachovava odolnost proti poskozeni v dilenském prostiedi

Hardwarova specifikace
Laser Line Probe

Pfesnost systému ScanArm - bezkontaktni méfeni (FaroArm s LLP)

FAROBIu Max xE
Quantum Max M Pfesnost 30 um
2.0 m (6.6 ft) 0.060 mm 0.043 mm 0.042 mm Maximalni sitka skenovani 150 mm
2.5m (8.2 ft) 0.066 mm 0.048 mm 0.044 mm Stredni Sitka skenovani 110 mm
3.0m (9.8 ft) 0.089 mm 0.065 mm 0.057 mm Minimalni sitka skenovani 80 mm
3.5m (11.5 ft) 0.101 mm 0.080 mm 0.070 mm Odstup 105 mm
4.0m (13.1fY) 0.120 mm 0.090 mm 0.082 mm Hloubka ostrosti 110 mm
Hardwarova specifikace Min. rozte¢ bodd 40 um
Faro Arm Hmotnost 369,79
Provozni teplota 10°C - 40°c| [Maximalni pocet bodi na fadek 2000
Vihkost 95%, nekondenzujici Maximalni rychlost skenovani 200 Hz
Napajeni 100-240 VAC, 47/63 Hz Rychlost pofizovani bodt 400 000 bodu za sekundu
8-0sy systém Typ laseru 450 nm/635 nm, tfida 2
Maximalni nosnost 100 kg
Standardni prdimér stolu 250 mm
Hmotnost 4,3 kg|

UHnTUﬂ'iE‘ mAX
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Gage Max FaroArm

Novystandard ve vykonu a cenové dostupnosti

UpIné nové rameno FARO Gage MAX je nasim cenové nejdostupnéjsim 3D soufadnicovym méFicim
zafizenim (SMS). Je také nejpiesnéjSim Faro ramenem, jaké kydy bylo vyrobené a poskytuje spolehlivé
méieniv Sirokém rozsahu priimyslového vyuziti pfi hodnoté, ktera pfinasiznaénou navratnostinvestic.

Jeidedlnipro velikostné mensi, ale vysoce presné ulohy, kde Gage Max je nejintuitivnéjsi,ergonomické a viestranné
kloubové pfenosné SMS, které umoziuje praci i v dilenském prostiedi, vyhovét tim nejnarocné;jsim kvalitativnim
pozadavkdm. Gage Max navic nahrazuje a minimalizuje potiebu dalsiho vyuzivani tradi¢nich ru¢nich méfidel jako
posuvna méfitka, mikrometry nebo vyskoméry. Tyto standardni méfici pomdcky jsou schopné méfit jen jeden
rozmér za urcity ¢as. Pro¢ bez ndmahy neméfit v 3D za stejny ¢as? Gage Max byl navrzen s presnosti laboratorniho
pfistroje a robustnosti pro dilenské prostredi, s jeho vyuZitim dochazi ke snizeni casu samotné kontroly a poskytnutim
kvalitnich vysledkd s mimoradnou flexibilitou a také ke zvy3eni vyrobniho vykonu a produktivité. Diky nejlepsimu
vykonu ve své tfidé v pripadé ukoll se ztizenym pfistupem dotykové sondy je spoleh na tézkopadné a drahé
statické SMS prakticky nedostatecny.

Gage Max tyto problémy samotné inspekce eliminuje, pfinasi zlepseni do oblasti
konven¢nich méficich pfistrojd a redukuje chybovost mezi operatory. Gage Max
nastavuje novy standard v kompaktnim vykonu a cenové dostupnosti, ¢imz pokracuje
ve FARO tradici ohledné dosazeni maximalni méfici presnosti, konzistentnosti a spolehlivosti
v kazdém z pracovnich prostredi.

Pracovni objem az 1,5m
- zvétSeni dosahu oproti predchozi generaci Gage az 0 20%
- idedlni pro malé dily, svareci sestavy

Rliznorodost dotykt

« kompatibilni s FARO iProbe

« automatické rozpozndvani méficiho dotyku za pomoci jednoduchého bajonetového tchytu
- pfi vyméné dotyku bez potfeby opakované kalibrace

- riznorodost velikosti a rozmanitosti dotekd

Integrované vyvazovani
« patentovany systém inteligentni kinematiky
« moznost obsluhy pouze jednou rukou, zjednoduseni obsluhy

Ergonomicky design

- pohodInd rukojét s dvoutlacitkovym ovladanim

« lehké pro jednoduché pfenaseni a operaci

« 6-0sé provedeni poskytuje vskutku mimofadnou manévrovatelnost s ramenem

Vykonova specifikace Hardwarova specifikace
SPAT! 0.012 mm Pracovni rozsah 1.5m
Euni? 0.022 mm Hmotnost 8.2 kg
Psize ® 0.007 mm Provozni teplota 10°C - 40°C
Prorm* 0.012 mm Napajeni 100-240 VAC; 47/63 Hz
Lpia® 0.024 mm Vlhkost 10%-95%, nekondenzujici

www.metrologie.cz
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8-osy systém FaroArm

Toto komplexnifesenije k dispozici pro produkty Quantum FaroArm® a Quantum ScanArm.

Jde v podstaté o rota¢ni stil, ktery je spojen pfimo s FaroArm®. Toto vysoce pfesné pridavné feseni nevyzaduje
zadné dalsi nastaveni ani upgrade softwaru. Manudlné ovladany otocny stlil umoziuje otacet méreny dil vici
rameni, v ddsledku toho je nejen snazsi skenovat a méfit méné pristupné oblasti, ale zkrati se i ¢as méfeni a dojde
také k eliminaci chyb operatora.

8-0sy systém je idedlni pro feseni celé fady bezkontaktnich aplikaci, jako napfiklad porovnani mra¢na bodt s CAD
modelem, rychlého prototypovani, reverzniho inzenyrstvia 3D modelovani.

Rychlejsiskenovanis vyssispolehlivostia pfesnosti

Rozsiteny dosah tohoto systému prostifednictvim osmé osy umoznuje uzivateli skenovat, méfit a digitalizovat malé
i velké dily, pficemz rameno zUstava ve stejné poloze.Vysledkem je, ze tento proces je 0 40% rychlejsi nez
u standardniho 7-osého systému. Diku tomu, Ze méné ménime pozice a méné lameme klouby ramene, je cely
proces také presnéjsi.

www.metrologie.cz
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FARO Laser Tracker Fl | V) \
VantageE+S

FARO VantageS a VantageE nabizi dalsi stupen v produkci. S inovativnimi ovladaci, vysokou pfesnosti a robustnosti,
se stavaji idealnim systémem pro velké méfici rozsahy. VantageS je navrzen pro aplikace s malym az velkym méficim
rozsahem 0-80m, zatimcoVantageE se zaméfuje na aplikace s malym az stfednim rozsahem 0-35m.

Pomoci dalkového ovladace, mobilniho telefonu nebo tabletu je mozno VantageS a VantageE jednoduse ovladat
a sledovat kompletni méfici proces. Dale s robustni WIF, baterii a bez externi jednotky nabizi VantageE a VantageS
jednoduché pouziti a vysokou mobilitu. Patentovand technologie 6. generace iADM zajistuje vyjimecnou pfesnost.
VantageS a VantageE jsou Laser Trackery, které pouzivaji pouze jeden laserovy paprsek. Dvou-kamerovy
systém s vysokym rozlisenim umoziuje nalezeni a navazani spojeni s reflektorem. Kamery mohou operovat
zajakychkoliv svételnych podminek od tmy az po slunecnisvit.

Rychlé a efektivni lokalizovani reflektoru:

m jednoduché nalezeni a spojeni s reflektorem pomoci kamery

m pokud dojde k pferuseni paprsku, je mozné jej znovu navézat
pomoci jednoduchych gest

VantageS a VantageE mUze byt pouzit v narocnych primyslovych
podminkach. Byl peclivé testovan na odolnost proti otfestim, vibracim,
teplotnim vykyvam a vlhkosti. Splfiuje tfidu ochrany IP52.

VantageS a VantageE je mozné diky jeho konstrukci upnout na riizné
podstavce v rliznych pozicich: ve vertikalni poloze, v horizontalni poloze,
vzhliru nohama nebo pod thlem.

Diky frekvenci snimani 1000 bodd/sekundu je VantageS a VantageE

s vysoce rychlostni kontrolu a skenovanim s velmi vysokou hustotou
nasnimanych bod( idealnim systémem pro automatizované aplikace.

Infinite

Rozsah rotace HW specifikace a prostiedi

Horizontalni: 360° - neomezena Zdroj napéjent: 24V

Vertikalni: 130° (+779 az '52.70) Spotfeba energie: 75W 77.9°
Frenvence shéru dat Vydrz baterie: 8 hodin nepfetrzity chod

1000 bodd za sekundu (2 baterie - vyménitelné za chodu) -
Parametry dalkového méfeni d Nadmofska vyska: -700 m to 9000 m \
Rozliseni: 0.5um Provozni teplota: -15°C az 50°C . )
Pfesnost: 16um + 0.8um/m IP52: prachu a vodé odolny (IEC 60529) 4
Max. radialni zrychleni: 30m/s Pripojitelnost:

Max. radidlni rychlost: >25m/s Ethernet: RJ port podpora GigE

Parametry uhlového méreni WI-Fi: 802.11n (a starsi)

Uhlova presnost: 20um + 5um/m
Tfida pfesnosti: £2 arcsec

www.metrologie.cz
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FARO Laser Tracker
Vantage MAX E6 + S6

I"I\ 4

peJnos

Laserové trackery Vantage Max skrze volitelné sondy 6Probe pouZitim 6 stuprili volnosti (6DoF) maximalizuji
samotné méreni, kterd umoznuje presné méreniskrytych oblastia malych prvka.

Sonda 6Probe je feSeni 6DoF, které spliiuje dynamické pozadavky na méreni, rychlost a pfesnost u nejnarocnéjsich
primyslovychaplikaci.

Diky kinematickému samoidentifika¢nimu systému rozpoznani sondy muzete rychle vyménovat sondézni hroty a méfit
bezkalibrace, navic méfit skryté oblasti mimo dosah trackeru zorného pole trackeru.

Typicky uzivatel piistroje Vantage Max mUze usetfit az 60 minut ¢asu béhem kazdého pracovniho dne - s celkovou
produktivitou vy3sio 20 % ve srovnani se sondamis nizsi pfesnosti.

4

w 9Nn0dIu

Klicové vlastnosti a vyhody

B Eliminace hnizd SMR

B Méfeni skrytych oblasti mimo linii sledovani zorného pole

B Ménit sondazni sondy za chodu pomoci kinematické
samoidentifikacni funkce

B UmozAuji sondovani ve stylu CMM v malych, tésnych a tézko
pfistupnych mistech

B Rychlé skenovani povrchu s vysokou hustotou
pomoci 1 000Hz frekvence méreni jednoho
paprsku iADM

¢
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Specifikace Vantage S*Max Vantage ¥*Max

Velkost rozsahu pomoci SMR 0 —80m? 0—35m
Rozsah pfi pouziti 7/8" a 1,5" SMR 0-60m 0-35m
Rozsah pfi 0,5" SMR 0-30m 0-30m
Minimalni rozsah pfi vyuziti 6DoF 2.5m
Maximalni rozsah pfi vyuziti 6DoF 15m

Uhlova presnost

Délkova presnost®

Délkové rozliseni

Presnost 6probe ©

Rozsah rotace 6DoF
Stoupani a sklon pfi 6DoF ¢
Trida pfesnosti

Schopnost zaznamu

20pm + 5pm/m

16um + 0.8um/m

0.5um

50um + 5um/m

360 stupfid - neomezené
25 stupn (slozené)

+/- 2 arcseconds

1000 bodl za sekundu

Zorné pole kamery 50 stupnt
Laserovy zafi¢® Class 1 laser product: 630-640nm laser, 0.39 milliwatt max/cw

Teplota

Vlhkost

Nadmorska vyska
Level ochranny f
Velikost (S x VV x H)
Vaha

Napajeni

Baterie

Rychlost pfenosu dat

Pripojitelnost

www.metrologie.cz

0 to 40°C

0 to 95% nekondenzuijici

-700 to 9000m

IP52

240 x 416 x 240mm

13.4kg (29.5lbs)

100-240V, 75W

8 hodin nepretrzitého provozu (2 baterie)
1000 Hz

Ethernet RJ45 podporuijici gige anebo WLAN
(802.11n nebo drive)

0 to 40°C

0 to 95% nekondenzuijici

-700 to 9000m

IP 52

112 x 285 x 140mm (s 50mm dotykem)
886 grams (s baterii a 50mm dotykem)
N/A

2-4 hodiny nepretrzitého provozu, bézna doba 8+ hodin

1000 Hz
FHSS RF Module (ISM band)
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FARO TrackArm

FARO TrackArm je kombinace systému FARO LaserTracker s jednim nebo vice méficimi rameny. Tato kombinace
umoznuje méfenis obéma systémy soucasné, ¢imzlze dosdhnout méfeninebo skenovani skrytych mist -dokoncei
hlubokych vnitinich otvorda.

Méfeni velkych soucésti vyzaduje fadu velmi
specifickych vlastnosti.

V pfipadé, ze rozsah méficiho ramene nestaci
a samostatny LaserTracker neni schopen zachytit
skryté mista bez pouZiti specidlnich sond je
TrackArm - patentovand technologie Super6DoF
idedlnim feSenim. Tato kombinace pfindsi rovnéz
velkou Usporu casu tehdy, kdy je nezbytné
mérit velké dilyzrlznych pozic. LaserTracker
zabezpecuje pozici ramene, které skenuje dilci
detaily v rliznych pozicich.

wniusno

=

Toto feseni umoznuje uzivatellm provadét
rozmérovou kontrolu dilG, sestav nebo zpétnou
analyzu s vétsi snadnosti nez kdykoli pfedtim.
Zarucuje produkci konkurenceschopnéjsich
produktd a urychluje iniciativy ke zlepseni
produktd.

Vyhody FARO TrackArm:

B Méfeni skrytych mist, vnitfnich dutin bez nutnosti
specialnich adaptérd

B Méfici rozsah az 160 m

B Moznost pfipojeni nékolika méficich ramen
v ramci jednoho soufadného systému

B Rychlé pfepindni mezi méficim ramenem
a Laser Tracker nezdvisle na aplikaci

B Schopnosti 3D skenovéni s vynikajici technologii
modrého laseru

B Ovladani Laser Trackeru pomoci rychlych gest

B ZvySeni presnosti méfeni, kterd vyzaduiji vice poloh

www.metrologie.cz
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Tracer M a Tracer SI

Laserové projektory FARO promitaji pfesny laserovy paprsek na povrch objektu, ¢imz poskytuji virtualni Sablonu,
kterou mohou operatofi a montéfi s absolutni jistotou pouzit pro rychlou a presnou kontrolu polohy jednotlivych
komponent. Laserova Sablona je vytvofena pomoci 3D CAD modelu, jehoZz geometrie je mozno vizualné promitat
jako laserovou konturu.Vysledkem je virtualni 3D Sablona, ktera zefektivriuje Sirokou skalu vyrobnich a montaznich
aplikaci.

Pouziti virtudlni 3D Sablony eliminuje potiebu fyzickych Sablon a tézkych nastrojd. Riziko lidské chyby a zne-
hodnoceni dilu pfi montazi je tim vyrazné snizeno. Vyrobci jsou schopni usetfit ¢as a naklady spojené s pouzitim
velkych a tézkych Sablon a soucasné vyrazné zlepsi proces kontroly kvality. Diky jednoduchému rozhrani operator
minimalizuje ¢as pfipravy i nutnost nasledné kontroly.

Tracer nabizi pfesnou a variabilni projekci na velké vzdalenosti, kdy dokaze pokryt plochu 15,2x 15,2 m (50 x 50 stop)
apromitd navzdalenost 1.8az15.2m (6 az50 stop).

FARO Tracery pomahaji vyrobclim zlepsit jak kvalitu tak i efektivitu. Naklady spojené se znehodnocenim vyrobku
jsou eliminovany diky tomuto spolehlivému a nakladové efektivnimu fesenivyrobnich procesa.

Projektory se vyrabi ve dvou fadach. Tracer M provadi vyrovnani na dil pomoci referen¢nich cil{i, zatimco Tracer Sl je
schopen nejen vyrovnani pomoci referencnich cild, ale také pomoci prvk(, které Ize nalézt pfimo na objektu. Tracer
Slsiobjekt naskenuje a vyrovna se pomociotvord, rohl a dalSich geometrii objektu.

Specifikace:
Projek¢ni dosah 1.8az15.2m
Zorné pole 60° (X &Y)
Sitka zaosttené linky 0.5 mm
Presnost polohovani +0.25 mm na vzdalenosti 4.6 m
| Hardware |
Pfipojitelnost Ethernet LAN CAT 6 stinény, 100Base-T
Napajeni 100/240 VAC 50/60 Hz
Provozni teplota 10°C az 35°C
Rozmér / Hmotnost 445 mm x 239 mm x 338 mm / 17.24 kg

www.metrologie.cz
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FARO Freestyle 2

Freestyle 2 - prenosny 3D skener pro rychlé a fotorealistické snimani 3D reality

FARO?® Freestyle 2 je vynikajici pfenosny 3D skener uréeny pro pracovniky v terénu, ktefi vyzaduji rychlou a snadnou
kompletni dokumentaci jakychkoliv objekta.

Freestyle 2, ktery poskytuje rychlé fotorealistické snimani 3D reality s bezkonkuren¢nimi vysledky zobrazeni
vredlném case, nabizi naprostou mobilitu pro skenovaniitéch nejuzsich prostor a slozitych dilcd.

Visual Inspect

FARO Visual Inspect nabizi moznost pfenosu a uloZeni velkych a komplexnich CAD (diky specidlnimu algoritmu
pro kompresi), a nasledné je vyuzit pro mobilni zobrazeni a porovnani se skute¢nymi podminkami v terénu.
Ptipadné nepresnosti, problémy a chyby Ize zdokumentovat a textové nebo obrazem exportovat do dokumentu
formatu Microsoft Excel.

FARO Visual Inspect AR pak dovoluje tato 3D data vrstvit na sebe a porovnat je s aktualnimi daty v redlném case, a
toizapomociintegrované kamery.

www.metrologie.cz
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FARO CAM2 &
(1)
Q
CAM2 v sobé snoubi perfektnikombinaci pouziti FARO hardwaru a softwaru kdekoliv ve vaSem vyrobnim prostredi. (a)]
Software nabizi bezproblémové ovladani a rychlost zaskoleni viem uzivateldm bez ohledu na jejich dosavadni 2
zkusenosti. Platforma CAM2 se zaméruje na rychlejsi, snadnéjsi a celkové lepsi pracovni postupy, které zkracuji ¢as M
vyhodnoceniatimisnizujindklady s tim spojené. 3
Klicové vlastnosti: Porovnani verzi: f_D‘:
Opakované méFenikusii (RPM) \ =
Software CAM2 umozniuje rychle a jednoduse vytvaiet opakovatelné méfici projekty, ~ Obsluha kontaktnich stroj X X -
které mohou byt vyexportovany na sita odkudkoliv spustény i vice uZivateli soucasné. Obsluha bezkontfaktnich 3D skenerd X n
Okamzita barevna mapa Pfesun zafizeni pfi méfent X X l_"|'
Uzivatelné mohou rychle snimat obecné freeform plochy pomoci 3D skeneru a v redlném  import CAD modelt X X 2
v o v z e . . o v L
¢ase v pribéhu skenovani si nechat zobrazovat i barevnou mapu odchylek vii¢i CAD  kétovéni a konstrukee X X m
modelu. Nenitfeba jakdkolivdodatecnd analyza skenu. Tvorba soufadnych systém( X X -n
Pravodce vyrovnanim méreni Vyrovnani méfen X X >
Tento privodce usnadriuje uzivateli tvorbu vyrovnani méfeni na CAD model. Pomoci  geomet. tolerance fvaru a polohy | X | X o
jednoho kliknuti mysi je uZivatel naveden celym procesem vyrovnani pomoci 3 navzajem  tjioce mracna bodd X (@)
koImth rovm,vrvow?a—prlmka—bod (3-2-1) nebo pomcia 6 rv)losnyfh bodu. R ————) -
Kombinace méreniramenemaLaserTrackerem soucasné (systém TrackArm) Tvorba protokol < IR
Vrdmcijednoho projektu Ize i libovolné kombinovat méfeni ramenem a Laser Trackerem e
Opakované méreni kust (RPM) X

a pfepinat se mezi nimi. U vétsich méficich objem0 navic usnadnuje uZivateli operaci - —
Y .. . . Hardwarovd kompatibilita
pfesunuramena a detekcijeho polohy Laser Trackerem a to pomoci tzv. TrackArm Kitu.

FARO rameno (méfeni dotykem) = X | X
FARO rameno (LLP skenovdni) X
FARO Laser Tracker X X
FARO TrackArm X
FARO Cobalt X

FARO prislusenstvi

B magneticky upinac m kalibra¢ni kuzel

B pienosna skladaci trojnozka m zdkladni upinaci deska pro FARO

B masivni nastavitelnd trojnozka ( voliteIné rozméry ) B nastavce pro prodlouzeni stativu

m doteky pro méfici ramena typu FARO ( volitelné rozméry ) m kovovy stll FARO - volitelné rozméry
B momentovy kli¢ B a mnoho dal$iho na dotaz

B Probe Extension Kit - sada prodlouzeni a zalomeni pro ramena FARO
B baterie pro viechny typy ramen FARO
B magnetické kuzely

www.metrologie.cz
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MOBILNI LASEROVE MERICI  ¢canTECH

3D SKENERY SCANTECH

SCANTECH KScan

3D Digitization Expert

Kombinovany 3D skener KSCAN-Magic pfinasi zavedeni technologie infracerveného laseru + modrého
laseru s péti standardnimi pracovnimi rezimy: globalni iniciativni infracervené laserové velkoplosné
skenovani, modry laser pro rychlé skenovani, modry paralelni laserovy jemny sken, jednoduché modré
laserové skenovani hlubokych dér, vestavény systém fotogrammetrie.

Skenovaci méd

Presnost

Rychlost skenovani

Oblast skenovani

Photogrammetricky
systém

Laser class

RozliSeni

Objemové presnost

Vzdalenost snimani
Hloubka ostrosti

Prenosna sonda
CMM K-Probe

Inteligentni snimani
hran

Inspekce trubek

Vystupni formaty

Teplotni rozsah

Rozhrani
Patenty

Ultra-fast scanning

Hyperfine scanning
Large area scanning

Skenovani hlubokych dér
Celkovy pofet laserovych linek

Standartni konfigurace
Skenovana oblast
Hloubka ostrosti

Samostatné
s referencni listou Tm
5 MSCAN-L15

Pripojitelnost
Opakovatelnost jednoho
bodu

Snimaci frekvence

Optional
Presnost

Pripojitelnost

Vystupni formaty

11 modrych laserovych kiizd

(+ 1 extra modra linka)

T modrych paralernich linek
11 paralernich infracervenych linek
podporovano
41
0.020 mm

Up to 1,350,000 measurements/s

Up to 1440 mm x 860 mm

vestavéna
3760 mm = 3150 mm
2500 mm
CLASS T (o&im bezpeény)

Up to 0.010 mm
Up to 0.010 mm + 0.030 mm/m
Up to 0.010 mm + 0.020 mm/m
Up to 0.010 mm + 0.015 mmim
300 mm
925 mm
podporovano

0.030 mm
60 hz
podporovano
0.030 mm

podporovano

YBC / LRA/ compensation value

_stl, ply, .obj, .igs, -stp, .wrl, xyz, .dae, fbx, .ma, asc

or customized

-10~40°C
USB 3.0
CN204902790U, CN206905709U, CN107202554,
CN204902785U, CN106403845, WO2018049843,
CN106500627, WO2018072434, CN106500628 ,
W0O2018072433, CN206132003U,
CN104501740, US10309770B2

AutoScan-K 3D System

Automaticky 3D kontrolni systém pro provadéni bezkontaktni

Série KSCAN-Magic pfinasi revolu¢ni
prilom ve vykonu. Jeho bezkonkurencni
rychlost, pfesnost, detail, oblast skenovani
a hloubka ostrosti vyrazné optimalizuji
pracovni postupy 3D méfeni a zrychluji
proces kontroly. Pro ziskani dat na tézko
dostupnych nebo slozitych povrsich mize
byt fada KSCAN-Magic vybavena
pfenosnou CMM K-Probe, kterd poskytuje
komplexni 3D digitalni feseni pro presné
méreni.

kontroly. Systém AutoScan-K 3D svym nepfetrzitym
provozem pomahd podniklim snizit vyrobni ndklady a zvysit
tak ndvratnostinvestic.

Systém AutoScan-K 3D je vybaven nékolika pracovnimi
rezimy a dokaze se prizplsobit méreniv rliznych podminkach.

www.metrologie.cz



SCANTECH

3D Digitization Expert

SCANTECH AXE

SCANTECH AXE-B17 z fady SCANTECH AXE je kombinace presného 3D skeneru a fotogrammetrického systému
pro skenovani vétsich objektl v rozliseni 0,1 mm. SCANTECH AXE-B17 ale nabizi vie v jednom. Je urcen
pro zakazniky zamérené na rozmérovou ci absolutni kontrolu vétsich dilG, celkd a objektd, ktefi nechtéji nakupovat
vice systému.

AXE pouziva magnetické fotogrammetrické znacky, které se rozmisti na objekt, k témto znackam se pridavaji jesté
nekédované znacky. Prvotnim snimanim dochdzi k digitalizaci a vypoctu pozice sité znacek, poté nasleduje
3D skenovani na jakékoliv ¢asti dilu ¢i objektu. Systém se vzdy napoji na propocitanou sit znacek a tak je zajisténa
deklarovand presnost a funk¢nost.

Vyuziti systému:

m automotive

W reverzni inzenyrstvi

M letectvi a kosmonautika

M energetika

B vyroba modeld, hutnictvi, obrabéni

H vyroba a inspekce stavebnich a tézebnich strojl

m 3D tisk a reklama

m architektura, zachrana a digitalizace kulturniho dédictvi

Obsah zakladniho setu:
W 3D skener
m kalibra¢ni deska
B kalibra¢ni tyce na fotogrammetrii
B napajeci adaptér s 6m kabelem
M 4000 reflexnich markert 6mm
B 400 kédovych znacek na fotogrammetrii
B piepravni box
M licence programu na ovladani skeneru
a zékladni zpracovani 3D dat

AXE-B17

Zdrof shimani 17 modrych laserovych kfiza
(+1 extra modré laserova linka)
Skenovani hlubokych dér Podporovéano
Presnost 0.020 mm
Rychlost méfeni 2,000,000 mé&fenils
Oblast skenovani 860 mm = 600 mm
o Standartni konfigurace vestavéné
g:ﬁ?gf:ﬁ;‘;“:ﬂ; ) Oblast skenovani 3760 mm = 3150 mm
Hloubka ostrosti 2500 mm
Laser class CLASS I (o€im bezpetny)
RozliZeni 0.025 mm
bez pfislusenstvi 0.020mm + 0.030 mm/m
Obiemova presnast s referencni listou Tm 0.020mm + 0.020 mm/m
spoleéné s MSCAN-L15 0.020mm + 0.015 mm/m
'Vzdalenost skenovani 300 mm
Hloubka ostrosti 500 mm
Vystupni formaty _stl, ply, .obj, .igs, wrl, xyz, .dae, fbx, ma, .asc or customized
Teplotni rozsah -10 ~ 40°C
Rozhrani USB 3.0
Patenty CN204902790U, CN208905709U, CN107202554, US10309770B2

www.metrologie.cz
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SCANTECH

3D Digitization Expert

SIMSCAN

SIMSCAN - zatim jediny 3D skener kompaktni velikosti na trhu - je pfevratnou
inovaci konstrukce tradi¢nich 3D skenerd. Je revolu¢nim produktem v oblasti 3D
skenovaniaoptické metrologii.

Bez ohledu na to, zda se nachézi v izkém prostoru, nebo pod obrovskymi objekty,
SIMSCAN provéadi vysoce kvalitni 3D skenovani bez jakéhokoli omezeni
pracovniho prostfedi. Méfici systém metrologické urovné pomaha zachytit
kazdou ¢ast 3D modelu ve velmi kratkém case.

Kovovy plast, navrzeny v ramci minimalismu, umoznuje systému SIMSCAN
dosahovat rovnovahu mezihmotnostiavykonem.

SIMSCAN

Ovladani jednou rukou
Hmotnost pouhych 570 g a rozméry 203 x 80 X 44 mm, pfinasi SIMSCAN
bezkonkurencné jednoduché skenovani ¢ehokoli jednou rukou.

Mimoiradné kompaktni

Nezalezi na tom, zda se nachazite v izkych prostorach nebo pod obrovskymi
objekty, pozoruhodna prenositelnost zafizeni SIMSCAN umozriuje provadét
3D méreni kdekoli a kdykoli.
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Detaily
V rezimu paralelniho modrého laseru nebo v rezimu jedné hluboké ¢ary
s presnosti 0,020 mm.

Vysoky vykon
11 modrych laserovych kfizd, 2 000 000 méfeni/s a plocha skenovani
410*400 mm pfinaseji hladké a plynulé skenovani.

Nejpevnéjsi viibec
Revolu¢ni celokovovy plast poskytuje pevnou ochranu, materidly letecké
a kosmické tfidy zajistuji mimorddnou odolnost

Esteticky design

Diky ergonomickému designu SIMSCAN dokonale padne do ruky do dlanég,
¢imz skute¢né dochazi k dokonalému spojeni technologie SIMSCAN estetiky
a prakti¢nosti

Technicka specifikace:

Celkovy pocet linii modrého laseru 30

Pfesnost azk 0.020 mm

Rychlost skenovani az 2,020,000 méfeni/s
Oblast skenovani az410 mm X 400 mm
Trida laseru CLASS Il (bezpecné pro oci)
Rozliseni Up t0 0.025 mm

Objemova presnost 0.020 mm + 0.035 mm/m
Odstupova vzdalenost 300 mm

Hloubka ostrosti 360 mm

Vystupni formaty pj3,asc,igs,txt,mk2,umk,stl,ply,obj
Provozni teplotni rozsah -10°C~40°C

www.metrologie.cz




SCANTECH

3D Digitization Expert

11uniqow

SCANTECH TrackScan

Spole¢nost SCANTECH uvadi na trh priimyslové 3D méfici zafizeni TrackScan 3D, které se sklada
z 3D skeneru TrackScan-P22, optického snimace trackeru E-Track a ru¢ni CMM T-sondy. Tyto tii zafizeni
spolecné tvorisSpickové prenosné metrologické FeSeninatrhu.
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Systém TrackScan 3D poskytuje vysoce presné
3D ftedeni bez znacek. V kombinaci s technologii 3D
laserového skenovani a flexibilni sondovaci funkci
nabizi rychly a presny sbér dat o celkové velikosti
akli¢covych funkcich.

7 funkci systémuTrakScan 3D

Nejsou vyZadovdny zddné znacky

Technologie optického sledovéni umoznuje vysoce
presné feseni 3D skenovani bez markeri a pfinasi
snadnou obsluhu, casové efektivnia Usporu prace.

Prenosny CMM

Pro specidlni pozadavky, jako je kontrola otvor(, hran
avalcli, umoznuje pouziti prenosné sondy CMM T-Probe
vysoce piesné méreni a opakovatelnost jednoho bodu
0,030 mm.

HJ31NVIS A1auays gg 12149

- . . tiy ot 17 modrych laserovych kiiz(
Dvalaserovézdroje vjednom skeneru scanning b jig
Rezim cerveného laserového skenovani  |Skenovaci méd g"pe'"ﬁ”e fide 7 modrjch paralemich finek
poskytuje vysokou flexibilitu a G¢innost Deep hole O——

Ve s . 5 Eenovani NuDoKyc er
a rezim modrého laseru snadno zachycuje _— scanning
extrémni detaily s rozli$enim 0,020 mm. SRV e EeonEh ek !
RozliZeni 0.025 mm
. , L. Rychlost méfeni 1,900,000 measurements/s
Kombinované skenovani
, . .. Oblast skenovani 310 mm x 350 mm
Systém TrackScan 3D podporuje rezimy T Tl lortabesiecri)
sledovani kamery a sledovani znacek. |Roziizeni 0.020 mm
Ve slepé oblasti E-Track dokdaze skener o
v v Objemova 91 m? 0.064 mm
rozpoznat znacky, aby mohl pokracovat | esnost
v praciv uzkém prostoru, napfiklad v interiéru 16.6 m? 0.078 mm
apalubnidesceinteriéruvozu. Objemova presnost

{s MSCAN-L 15 photogrammetricky $.04 s k0 D15 sl

Dynamicka reference systémenm)
Systém TrackScan 3D, ktery vyuziva T podporovano
dynamickou referenc¢ni funkci, muze CMM T-Probe Zgaka\"a;e:w 0.030 mm
7 v v nono bodu
normalné fungovat béhem posunu polohy o ! )
dilunebo pohybu E-Track. Rozsah méfeni (doporuteno) 200 ~ 8000 mm
Vzdalenost snimani 300 mm
veve D vee s e Hloubka ostrosti 320 mm
Rozsititelny méficiobjem
Méfici objem se dynamicky prodluzuje |vystupniformaty St .ply, .obj, igs, wrl, . -2’;‘3, by, el et o
. P s CustomiZ
Upravou poloh E-Track, mezitim se stéle
udrzuje pfesnost. Teplotni rozsah 10~ 40°C
Rozhrani USB 3.0
Integrovany design
Diky integrovanému designu je TrackScan-P22 32&0555350%5 gz;@gﬂii?u Cgi‘;ﬁgﬁgﬁgh ¢
robustni a odolny bez ohledu na nestabilitu  |Patenty CN105068384. CN105049664, CN204983812U, C
prostfedi, vibrace a tepelné odchylky. N204902785U, CN106403845. US1030977082

www.metrologie.cz
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SCANTECH iReal

SCANTECH

3D Digitization Expert

SCANTECH iReal, kterd inovativné kombinuje technologii modrého
LED a infra-Cervené svétla. SCANTECH iReal maximalizuje vykon
pfi reprodukci textury, presnosti a zachyceni detaild. Je vhodny
pro rozdilné aplikace z oblasti reverzniho inzenyrstvi a kontroly dild.
Nabizi nejlepsi vykon ve své tfidé zejména pfi skenovani lidského téla
aodicivlasa.

SCANTECH iReal je ru¢nim samopozi¢nim skenerem, ergonomicky
pfizptsobenym pro Vasi ruku. Jde o velice flexibilni a mobilni systém,
ktery umoznuje skenovat i v malych prostorach, jako je napfiklad
interiér vozidla ¢i kabinovy prostor. Vynikd zejména schopnosti
zachytit strukturu v HD rozliSeni, Sirokou oblasti skenovéni a jeho
vysokou rychlosti. Dale pak inteligentnim zarovnanim a plné auto-
matickym algoritmem dodate¢ného zpracovani.

Pokud ma objekt souvislé a nepravidelné textury nebo geometrické
prvky, |ze jej rovnéz naskenovat bez jakychkoli znacek zalozenych
na zarovndni textury a geometrickém zarovnani. Hlavni vyhodou
tohoto produktu je mobilita a rychlost sniméni 3D barevnych dat.
Zakladni set obsahuje 3D skener SCANTECH iReal, kabeldz, adaptér
230V, pevny kufr a jednu dozivotni licenci programu na sbér 3D dat
se zakladnimi funkcemi.

PreciScan iColor Benefity:

B Rychlé a detailni skenovani
B Barevné textury v HD kvalité
B Skenovani bez znacek

B Smisené rezimy zarovnani

B Uzivatelsky pfivétivy

Zdroj snimani Infratervené svétlo
Viditelnost zdroje viditelny neviditelny
Bezpetnost LED light {o€im bezpetny) CLASS | (otim bezpetny)
Snimani barvy Ano

Barva 24 bit

Bodova vzdalenost 0.2~3mm 05~3mm
Bodova pfesnost az 0.1 mm az 0.15 mm
Presnost zarovnani (pro markery) 0.2 mmim 0.25 mm/m
Optimalni vzdalenost snimani 400 mm

Rozsah méfené vzdalenosti 300 ~ 600 mm

Skenovaci zabér 200 x 135 mm ~ 400 x 270 mm | 200 x 165 mm ~ 400 x 330 mm
Snimkova frekvence 15fps

Vystupni formét 0OBJ, STL, PLY, ASC, SK

Podpora 3D tisku Ano

Teplotni rozsah 5 ~40°C

Rozhrani USB 3.0

Hmotnost 910g

www.metrologie.cz



SCANTECH

3D Digitization Expert

AirGO Power

AirGO Power je inteligentnia bezdratovy modul, ktery je navrzen tak, aby umoznil mobilni 3D skenovénibez kabel(.
Jeidedlni pro 3D skenovanirozsahlych objektd, pro praciv odlehlych oblastech bez ptivodu elektrické energie nebo
pro praci v nédro¢nych podminkdach. Diky robustnimu vestavénému procesoru a napajecimu zdroji pfedstavuje
univerzalni feseni pro napajeni 3D skener( pro snimani, zpracovani, prohlizeni a ukladani 3D dat bez nutnosti
pfipojeni k pocitaci. Je kompatibilni s rGznymi ru¢nimi 3D laserovymi skenery SCANTECH a nabizi uzivatelim
skute¢nou svobodu pfi3D skenovani.

Nezavisly integrovany procesor
Diky vestavénému procesoru miizete zpracovavat velké mnozstvi dat bez pouziti pocitace. Jeho velmi rychly
procesor v kombinaci s velkokapacitnim pamétovym modulem umoznuje skenovat, zpracovavat a ukladat 3D data
pfimo ze samotného zafizeni.

Bezdratové mobilni 3D skenovani

Jeho bezdratova konstrukce umoznuje operatoriim pracovat bez potieby napdjecich a datovych kabel(, takze
méfenineniomezeno okolnimi podminkami. At uz 3D skenujete v odlehlych oblastech, na mistech vysoko nad zemi
nebo pred velkym objektem, mGzete 3D skenovanisnadno zvladnout s pfistrojem AirGO.
Monitorovanidatvrealném case

Interaktivni 7palcové dotykové obrazovka zafizeni AirGO Power umoziiuje spravovat zafizeni, proces skenovénia data
v redlném case. Diky 360° oto¢né a odnimatelné obrazovce si mlzete data prohlizet, jak se vdm zlibi. Pfipojenim
nebo bezdratovym promitanim k chytrym telefondm, obrazovkdm nebo zafizenim AR dosahnete rGiznorodého
zobrazenidat.

Nepfrerusitelny zdrojnapajeni

Spole¢nost wSCANTECH ziskala certifikace CE, Rohs, WEEE a FCC. M& dudlni napajeci konstrukci, jejiz rozhranive tvaruV
podporuje bézné baterie snadno dostupné na trhu.
Jednuzbateriilze vyménit za novou, kdyz druha
stale napaji zafizeni. Zajistuje tak neprerusitelné
napajeni pro bezproblémové 3D skenovani.
Hands-free design

AirGO Power je pfenosné zafizeni s kompaktnimi
rozméry 150*145*65,5 mm. Dodava se s paskem,
ktery se obepne kolem zapésti uzivatele aumoznuje
tak pohodIné pouzivani.

Bezproblémova integrace s 3D méficimisystémy
spolecnosti Scantech

AirGO je kompatibilni's ru¢nimi 3D skenery
Scantech KSCAN, SIMSCAN, AXE aTrackScan.

Typ AirGO Power
Podporovany software ScanViewer, Tviewer
Rozmér 150*145%65,5 mm
Hmotnost 8409
Provozni teplota -10°C ~40°C
Provozni vihkost 10 ~ 90 % RELATIVNI VLHKOSTI
Kapacita baterie 6875 mAh
Zivotnost baterie Dvé baterie pro neprerusitelné napajeni
Bezdratova sit Wi-Fi 6 (802.11ax) Bezdratova sit Wi-Fi 6 (802.11ax)
Provozni reZzim Rezim bez pocitace: fady KSCAN, AXE, SIMSCAN
ReZim bez kabelu: fady KSCAN, AXE, SIMSCAN, TrackScan
Certifikace CE, Rohs, WEEE, FCC
Patent CN209327898U, CN2022226037746

www.metrologie.cz
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BEZKONTAKTNI SKENOVACI LA DD

SYSTEM ABB ROBOTICS FRADPD
3DQi - Off-Line bunka

3DRi je feseni pro automatickou kontrolu dilii, ktera presahuje moznosti ru¢ni kontroly v rychlosti,
presnosti a opakovatelnosti. Pro potieby zakazniki jsou k dispozici dva systémy: Off-Line a In-Line. Tato
technologie predstavuje budoucnost flexibilni vyroby a umoziiuje vysokou tirover automatizace s pokrocilou
analyzou dat, kterou Ize pouzit k optimalizaci vyrobnich procesii. Efektivni, pfesné, opakovatelné a auto-
matizované feseni kontroly kvality, zalozené na technologii 3D Vision spolecnosti ABB, se liSi tim, ze

pomaha nasim zakaznikiim zlepsovat kvalitu pfizachovani produktivity s vyssi flexibilitou.

3DQi - Off-Line burka

m snadnad instalace a premisténi

M navrzeno pro vyuziti minimalniho mnozstvi plochy

m funkce zvysujici produktivitu

m technologie strukturovaného svétla s integrovanou
fotogrammetrickou hlavou

m snadné pouziti diky software RobotStudio

® nahrazuje kontrolni pfipravky

m v souladu s VDI 2634/Ill a CE

Technické informace 3DQi Off-Line

M velikost buriky: 4830x2900 mm — 3000kg
B max. velikost dilu: vélec o priméru 2000 mm a vyska 2000 mm
M zorné pole: 550 x 390 x 200 mm3.

M kamera: 5 MPx

m fotogrammetrie 14 um + 14 pm/m

B technologie strukturovaného svétla

M presnost: dle VDI 2634-l, pod 0,1 mm v objemu prdmér 2000 mm, vyska 2000 mm
M piesnost: dle MSA, opakovatelnost (sigma) pod 0,022 mm

M rychlost: 0,25 s/snimek

M teplota: 5-45°C

M svételné podminky: urc¢eno pro priimyslové prostiedi

H elektricka kompatibilita: 200V - 600V 50Hz / 60Hz IIl faze

M rotacni stdl s nosnosti az 600 kg

B jednoduchd montaz pfimo do podlahy

B burika: STOP tlacitko, bezpecnostni senzory, vstupni Sitka 2500 mm, udrzbova dvitka
W certifikace: v souladu s VDI 2634/Ill a CE

—
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3DQi - In-Line

3DQi - In-Line

m extrémné rychld kontrola

m méfi 100 % vyrobenych dill

m Q-Report dodany spolu s dily koncovému zékaznikovi

m dodrzovani pozadavku zakaznika na kvalitu a vyrobu (tolerance, kritické vlastnosti a doba cyklu)
M bez lidského zasahu

M jednoduchy vystup: OK nebo NOK

M rozsifend zprava: podrobné informace pro oddéleni kvality, atd.
m geometrickd kontrola a kontrola svar( se stejnym skenerem f ABB

wn
A
)
-
o
<
Q
0,
)]
<
n
(g
M-
3
P
us)
co
X
o
us)
o
=
(@)
(V)]

Technické informace 3DQi In-Line

M In-line feseni

M rychlejsi skenovani (0,1 s/snimek)

B kontrola 100% vyrobenych dil{

H nizkd hmotnost

H velmi kompaktni rozméry

m flexibilni

M |ze doplnit do stavajici vyrobni linky

m All-in-One

M kontrola geometrie i svarl

M zorné pole: 340 x 255 x 200 mm3

m fotoaparat: 12 MPx

m strukturované svétlo: LED

M piesnost: dle VDI 2634-lll, pod 0,1 mm

M piesnost: dle MSA, opakovatelnost (sigma) pod 0,022 mm
B teplota: 5-45°C

M svételné podminky: uréeno pro prdmyslové prostiedi

m elektrickd kompatibilita: 200V — 600V 50Hz / 60Hz IIl faze
m certifikace: v souladu s VDI 2634/11l a CE

www.metrologie.cz
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SOFTWARE POLYWORKS Innovmetric

PolyWorks Inspector™

PolyWorks Inspector™ je vykon -

né softwarové feseni kanadské
spole¢nosti InnovMetric Soft- £
ware Inc., které vyuziva objemo- & &3 T
vé velké sité bodu ke kontrole e
kvality dilcti a nastroji v které-
koliv fazi vyrobniho procesu.

V soucasné dobé vétsina pred-
nich vyrobcd v automobilovém
a leteckém pramyslu vcetné
svych dodavateld pouzivéd Po-
lyWorks Inspector™ jako stan-
dardni programové feseni pro
inspekci sité bodl, prototypy,
prvni kusy, vyrobu a montéaz
kontrolovanych dild. Software
podporuje fadu mobilnich mé-
ficich a skenovacich systémd,

jako jsou mobilni méfici ramena, = %Z i ol

.

laserové trackery a 3D laserové & i= B b ras v
o fo g

skenery rdzného typu. “?, gt

Program je dostupny ve verzich Probing, Standard a Premium. Verze Probing je urcena pouze pro inspekci dil{
pomoci dotykového snimani. Verze Standard umoznuje i skenovani a verze Premium nabizi navic funkci Modeler

Lightk tpravé naskenovanych data AR Plug-in, tedy funkci rozsifené reality.

Control Reviewer > 4
(All Controls) ~uap- SR -0y
CharNo.| ObjectName | Contral v Deviation Test v =

1 dawmplane A 102
2  dawumplaneD 0219 Pass |
3 cicle? @ 6.500=1.000 mating 3
4 circle 7 @ 1500 Hm

41 circle 7 X

42 circle 7 Y

5 c-s caliper 1 Length

6 c-s caliper5 Length

7 distance 11 X Distance

8 distance 12 X Distance

9 distance 13 X Distance

10 distance 14 XDistance

n distance 15 X Distance

12 distance 16 X Distance

13 circle 21 (@] 2 1500]alelc]

14 circle 21 (@] 2 1.000]D]

15 cs53(z=-2) Line Profile

151 ¢s53(z=2) Min Deviation

152 ¢s3(z=2) Max Deviation

16 angle 15 3D Angle 1

17 circle 23 EIFEEDINGEE

171 circle 23 (€] & 1000[D]

18  angle 16 3D Angle 3

19 bracketdistance 1 XDistance
20  bracketdistance 1 Y Distance

Total: 145 Measured: 145 Faik 15 Waming: 13

www.metrologie.cz



Innovmetric
PolyWorks Modeler™

PolyWorks Modeler™ je komplexnireverse-engineeringovy software umoznujici tvorbu pocitacového modelu na -
skenované soucasti. Vstupem je obvykle sit bodd, kterd je dle danych parametr(i pfepoctena do formatu polygo-
nalniho modelu (napf. .stl). Dal$im krokem je tvorba ploch (NURBS) na zakladé ziskaného polygonainiho modelu.
Posledni ¢asti prace je potom tvorba objemového modelu (solid). Vysledny pocitacovy model potom Ize pouzit
napfiklad v aplikacich typu CAD/CAM.
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PolyWorks Modeler™ pracuje s uspofadanouineuspofadanous siti bodli vysoké hustoty
ziskanou laserovymi nebo jinymi skenovacimi systémy, z nichz nékteré Ize k softwaru
ptimo pfipojit. Program disponuje pokrocilou technologii vytvaieni polygonalnich siti
a pozicovani vicenasobnych neusporadanych skenu. Polygonalni sité Ize dale upravovat,
vypliiovat diry, tvofit hrany, vyhlazovat objekty a dale s nimi pracovat. Nasledné vzniklé
NURBS plochy jsou plné vyuzitelné a editovatelné v bézné pouzivanych CAD/CAM
programech.

PolyWorks Modeler™ je celosvétové preferovany automobilovymi designérskymi studii.
Jednd se o jedno z mala softwarovych feseni, které demonstruje schopnost tvorby
polygondlnich modell tfidy A pro pfisné polygonalni vyrobni aplikace jako jsou tfiosé
a pétiosé obrabéni a digitdlni vyhodnoceni. PolyWorks Modeler™ také nabizi vykonnou
a rychlou metodiku Upravy povrch(, ktera predava ¢asto pouzivané NURBS povrchy
do CAD programu jako jsou napt. CATIA a Unigraphics. Vystupni data z tohoto softwaru Ize
exportovat do programu urcenych pro vypocet simulace proudéni (CFD & FEA simulace),
pfipadnéje pouzitv animacnich programech.

www.metrologie.cz
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PolyWorks

Reviewer

Aplikace PW Reviewer slouzi k
tvorbé protokol( a revizi projektl
vytvorenych v Polyworks Inspector.
Aplikace je ke stazenizdarma.

PolyWorks
Talisman

Aplikace PW Talisman slouzi jako
délkové ovlddani programu
Polyworks Inspector. Lze ji
nainstalovat napfiklad na mobilni
telefony a je ke stazenizdarma.

@

PolyWorks

AR

Software PW AR umoznujici
pfipojeni zatizeni Microsoft HoloLens
do Polyworks Inspector projektd.
Umoznuje Zivé prohlizeni vysledki
3D méfeni.

PolyWorks
DatalLoop

Aplikace PW DataLoop umoznuje
sdileni vysledk( méreni po siti mezi
pracovniky v celé organizaci po celém
svéte.

O

PolyWorks

PMI+Loop

PMI+Loop Umoziuje propojeni CAD
konstruk¢niho softwaru s Polyworks
inspector, coz zvysuje efektivitu
spoluprace mezi riznymi oddélenimi
vorganizaci.

PolyWorks

Aplikace Report Loop umoznujici
propojeni mezi Polyworks Inspectora
Microsoft Excel. Data se v
programech vzadjemné updatuji.
Aplikace je ke staZzenizdarma.

ReportLoop

www.metrologie.cz
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3D SYSTEMS SOFTWARE GEOMAGIC

Geomagic Design X

Reverzni inzenyrstvi fyzickych soucasti do digitalnich parametrickych CAD modelti pomoci softwaru
zpétného inzenyrstvi, ktery kombinuje CAD zalozeny na historii s 3D zpracovanim dat skenovani -
pro nejlepsi vysledky!

® PREVOD 3D SKENU DO CAD DAT V KRATKEM CASE

M 3-10X RYCHLEJSI - JEDNA SE O NEJRYCHLEJSI PRUDUKT NA TRHU

® 7 PRIMYCH NATIVNICH EXPORTU DO NEJCASTEJSICH CAD PLATFOREM
B 14.500+ LICENCi POUZIVANYCH V EU

PROC PRAVE GEOMAGIC DESIGN X

RYCHLOST - Zlepsete vyvoj svych —
produktd, urychlete dobu uvedeni na trh

a dosahnéte delsi zZivotnost Vaseho produktu.
FLEXIBILITA - Pracujte bez problémi
s jakymkoli CAD softwarem a vytvorite
spravny model pro kazdy projekt

s kompletnimi sadami nastroju

pro télesa, povrchy a sité.
SPOLEHLIVOST - Jediny software,
ktery kombinuje zpracovani
skenovani, CAD a zpétnou vazbu

v redlném case a vytvaii vysoce
spolehlivé vysledky pro Vase

slozité navrhy.

JEDNODUCHOST - Funguje stejné jako vas CAD software, naucite se jej pouzivat za chodu.

CO JE GEOMAGIC DESIGN X

Geomagic® Design X™ vytvari CAD modely z 3D skenti rychleji, pfesnéji a spolehlivéji nez jakykoli jiny
software pro reverzni inzenyrstvi, coz Vam umoziiuje reagovat, budovat a zaméfrovat se na novou
obchodni strategii v ramci stavajicich i novych produkt.

B Zpracovava velké soubory skenovanych dat s miliony bodu rychleji nez jakykoli jiny software pro reverzni inzenyrstvi.
W Vytvafi slozité hybridni 3D modely pro objem, povrch a sit.

M Pfipojuje se pfimo k vasemu CAD prostredi a vytvéfi nativni soubory, které presné reprezentuji naskenovany objekt.
B Rychle vytvafi télesa nebo povrchy stejné jako v CAD.

B Pfendsi 3D parametrické modely s Uplnou historii ndvrhu pfimo do jakéhokoli oblibeného softwaru CAD.

www.metrologie.cz
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3D SYSTEMS
Geomagic Control X

B ZJISTETE A ZAJISTETE VASI VYROBNI KVALITU KDEKOLIV
H 1 JEDNINE JEDNODUCHE RESENI

B 7X RYCHLEJSI NEZ CMM

m 80% NIZSI NAKLADY NA KONTROLU KVALITY (QQ)

PROC GEOMAGIC CONTROL X

Jednoduché se ho naucdit - Kazdy mlize dosdhnout
vysledkd s malym nebo zadnym tréninkem

Rychlé a snadné pouziti - Zpracovavejte velké soubory
dat rychle a snadno pomoci skenovacich nativnich
algoritm{ postavenych na jadife CAD 3
Kompletni feseni - Ziskejte vsechny nastroje, které
potiebujete pro profesiondini kontrolu dilu
Kompatibilni se vSemi 3D skenery - Pracujte s jakymkoli
3D skenerem nebo CMM ¢&i méficim ramenem PCMM

CO JE GEOMAGIC CONTROL X

Geomagic® Control X™ je profesionalni 3D software pro kontrolu kvality a rozmérovou kontrolu, ktery
vam umozni zachytit a zpracovat data z 3D skenerii a dalsich pfenosnych zafFizeni za i¢elem méfeni,
porozuméni a predavani vysledki kontrol, aby byla vSude zajisténa kvalita.

Inspekce neni jen pro specialisty na metrology. Geomagic Control X umozinuje kazdému méfit, chapat
a rozhodovat o svych dilech rychleji, castéji a tiplnéji, a to odkudkoli.

Zajistéte kvality Vasich vyrobku a to jako celku

Pfineste silu inspekce a kontroly kvality zaloZzené na 3D skenovani. Umoznéte vysledky z kontroly sdilet
vyrobnimu tymu - vice lidem na vice mistech pomoci softwaru, ktery usnadnuje zachyceni a interpretaci
naskenovanych dat.

Ziskejte hlubsi vhled nad ramec OK/ NOK

Naskenujte dily pro zachyceni vice informaci a vyuZzijte rozmérovou bohatost 3D dat, abyste pochopili, pro¢
jsou dily v toleranci nebo mimo ni.

Optimalizujte vyrobni procesy

Rozpoznejte a feste problémy rychleji pomoci poznatkil ziskanych z porovnani naskenovanych dilti s modely
CAD nebo prototypovymi dily.

www.metrologie.cz
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3D SYSTEMS

CO MOHU DELAT S GEOMAGIC CONTROL X

Geomagic Control X obsahuje funkce, které vam pomohou zajistit kvalitu pro kazdou fazi vaseho
vyrobniho pracovniho postupu, véetné navrhu, vyroby, kontroly a udrzby. -

Designujte

Najdéte a opravte problémy na CAD datech

Identifikujte a vyfeste vyrobni a montazni problémy

Odstrarite nakladnou zmetkovitost a prfepracovani vyrobniho procesu
Kontrolujte

Vyieste své nejnarocnéjsi problémy s méfenim dild

Zlepsete kvalitu dokumentace

Omezte Uzka mista kontroly kvality a zrychlete ji

Udrzujte

Odhalte poskozeni, deformace nebo opotfebeni vyhodnocujte kazdy dil
Piedvidejte problémy dilti a jejich soucasti diive, nez k nim dojde.

Geomagic Wrap

Geomagic Wrap® pFinasi nejvykonnéjsi sadu nastrojti pro transformaci 3D skenovanych dat a importované
soubory do 3D modelti pro okamzité pouziti. Od strojirenstvi po zabavu, uméni pfes archeologii a vyrobu
az po vyuziti v muzich, Ize vyuzivat WRAP 3D pro ziskani 3D modelii ze skenovanych dat.

10518 71230

|04} A 55104

{DE]
B [ viLse 2107

o) 875537
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RUCNI 3D SKENERY
MANTIS VISION BB MANTIS VISION
FG_SR a FG . 3D that works for you

Spole¢nost Mantis Vision je Izraelskou spolec¢nosti, ktera vznikla zarmadniho projektu na vyvoj, vyrobu a distribuci
3D méficiho systému pro Izraelskou armdadu, ktera je jedna z nejlépe vyzbrojenych armad na svété. 3D skenery
tohoto vyrobce se proto vyznacuji bezporuchovosti, jsou vhodné do jakéhokoliv prostiedi, jsou testovany na pad
z vysky a na ty nejhorsi pracovni podminky. Spole¢nost Mantis Vision tyto systémy nabizi i na civilni trh a to bez
jakychkoliv omezeni. Konkrétné se jednd o modely Mantis Vision F6-SR, ktery je presnéjsi a F6, ktery je
univerzalngjsi.

3D skenery MANTIS VISION

»

cni

—

Nesporné vyhody 3D skeneri Mantis Vision:

H celosvétové bezkonkurencni rychlost sbéru 3D dat

m pouziti v jakychkoliv podminkach, testovano v pousti, v desti i v mrazu

B jednoduchost ovladani a sbéru 3D dat

B snimani v infracerveném spektru — nezavisly na svételnych podminkach

m model F6 snima také barvu

B v cené skeneru dozivotni licence programu na ovlddani a zakladni zpracovéani 3D dat

~

=
oc

Aplikace:

M architektura a stavebnictvi, udrzba

B petrochemie, farmaceuticky potravinarsky pramysl
B konstrukce a inzenyring

® kriminalistika a bezpecnostni obory

H 3D reklama a 3D tisk

B bodyscanning a skenovéni oblicejl

m vyzkum a vyuka 3D technologif

F6 - SR F6

Nosna aplikace Rozmérova kontrola / primysl Prdmysl / inzenyring
3D rozliseni bodu 0,25 mm 1T mm

3D bodova presnost 0,Tmm+0,5mm/m Tmm+ Tmm/m
Snimani barvy ANO ANO

Rychlost sbéru dat 640.000 PPS 640.000 PPS
Rychlost snimani 8 fps 8 fps

Napdjeni Interni baterie + USB Externi

Véha skeneru 1 kg 1 kg

Rozméry skeneru 16 X 46 X 167 mm 45x120x 320 mm
Doporucend teplota prostiedi | -10az+50C -10az+50C
Vysledné formaty *.0BJ, *.PLY, *.PTS, *.STL, *.ASCI *PLY, *.PTS, *.STL, *.ASCl, *.E57

www.metrologie.cz



PANORAMATICKE
Cnctech KAMERY NCTECH

— Istar a Iris 360 Pro

Panoramatické kamery britského vyrobce NCTECH jsou vhodné
pro rychlou a uzivatelsky jednoduchou obrazovou dokumentaci.
Systém je ihned pfipraven pro praci a diky intuitivnimu ovladani jej
zvlddne obsluhovat i nezaskoleny uzivatel.

Profesiondlni model ISTAR je vhodny do tézkych podminek prasného
prostfedi, venkovnich podminek, je vodotésny a pracuje bez omezeni
i za hustého snézeni. Pavodné byl navrzen pro bezpecnostni slozky
Velké Britanie, kde nelze pracovat s kompromisy a kde se také plné
vyuziva. Nasledné se rozsitilo jeho pouziti do priimyslu pro doku-
mentaci vyrobnich technologii, virtudlnich prohlidek pro udrzbu
a spravu (facility management). S ohledem na druh a jednoduchost
vystupl - panoramaticka sféricka fotografie, se pouziva také v jinych
odvétvich jako je reklama, virtudlni prohlidky historickych objekt(,
kancelaiskych budov, hoteltd a bytll pfipravenych na prodej ci
pronajem.

Model ISTAR
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Aplikace Pramysl, kriminalistika, virtuéIni prohlidky,
obarvovéni dat z laserového skenovani

Rozliseni 50 Mpix

Senzor 4 x 10 MPix

Doba snimani jednoho snimku 5 sekund

GPS Ano, externim pfislusenstvim

HDR funkce 9 Expozic 27ev dynamicky rozsah

Moznost méreni na panoramatech | ANO, kamera ma kalibraci v kalibra¢nim centru

Ovladani Barevny displej, Wifi, LAN

Ukladani dat SDHC pamétova karta

Interni baterie Ano, 6 hodin provozu +
moznost dokoupeni externi baterie

IP kryti IP 64

Material téla Aluminium

Velikost 104 x 104 x 115 mm

Véha 1,4 kg

Software Immersive Studio

www.metrologie.cz




PRISTROJE PRO MERENI

DRSNOSTI, KONTURY :
A KRUHOVITOSTI ACCRETECH

V oblasti méfeni obrobkl pro automobilovy, letecky a lékaisky pramysl se pocitd kazdy maly detail. Jakakoli
odchylka, ktera je identifikovana pomoci priimyslové méfici technologie, pomaha snizovat naklady a predchazet
chybdm ve vyrobé.To se tykd kazdého obrobku v méficilaboratofii sériové vyroby na montéznilince.

Produkty ACCRETECH umoznuji kontaktni a bezkontaktni méreni profilu a drsnosti povrchu. Dale pak méfeni
odchylek tvaru a polohy jako kruhovitost, vélcovitost, soustfednost a jiné. Diky své modularni konstrukci systému
Ize zafizeni pfizpUsobit Vasim individudlnim pozadavkdim na méfeni. ACCRETECH hardware dopliiuje uZzivatelsky
privétivy software ACCTee, ktery Ize pouzit pro grafické vyhodnoceni a zaznamenani vysledkl méreni. Mérici
pfistroje ACCRETECH se vyznacuji preciznimi a spolehlivymi technologiemi, které pro zajisténi kvality pouziva
mnoho renomovanych spolec¢nosti, véetné automobilového priimyslu.

Piehled produktii:

Pristroje pro méreni drsnosti

Pristroje pro méreni kontury a drsnosti
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Pristro

Pristroje pro méreni geometrickych toleranci, tvarovych odchylek a drsnosti

www.metrologie.cz




» ACCRETECH PFirucni a stacionarni

drsnoméry

Handysurf 35/40/45

Robustni, odolny a velmi jednoduchy pfistroj pro méfeni drsnosti, vhodny pro Sirokou 3kalu aplikaci. Pfistroj je

v¢etné prodluzovaciho kabelu a odnimatelné jednotky.

Vyhody pfistroje:

m robustni zpracovani vhodné
do néro¢nych podminek

| tvorba protokolU v aplikaci SupportWare II.

m vcetné kalibra¢niho etalonu

| jednotku Ize pouzit vloZzenou v pfistroji
nebo na prodluzovacim kabelu

m software v ¢esko-jazy¢né lokalizaci

m vysoké rozliseni (0.0007 um) a velky méfici
rozsah (-210 az +160 um) osy Z

M Ize propojit s tiskarnou

m uklddani méficich podminek do paméti
zafizeni nebo na USB disk

Surfcom Touch 35/40/45

Pfenosny drsnomér s patkovym snimacem je vhodny
pro méreni ve vsech polohach (horizontalni /vertikalni).
Pro méfeni jsou k dispozici tfi typy posuvovych
jednotek.

35 (standardni typ) 40 (zasuvny typ) 45 (typ s horizontalnim

Standardni typ s riznymi polohami Zéasuvny typ, ktery snizuje opotiebeni snimanim)

pro mereni horizontélnich, naklonénych hrotu a snimace pomoci zvedani snimace Typ pro pii¢né snimani, kde se snima¢

vertikalnich a vnitfnich povrch(. pfi vyc¢kavani na méreni nebo po jeho pohybuje v bo¢nim sméru. Nyni je mozné
dokonceni. Lze jej pouzivat i jako detektor provadét méfeni v izkych mistech
zapojeny do automatizované linky. jako napt. u klikovych ¢ep a ¢epli

loZisek, kde to dfive bylo obtizné.

Surfcom Touch 50
Méfici pfistroj s vykonnym detektorem disponujici vysokym rozlisenim a velkym rozsahem.
Diky absolutnimu snimani Ize méfit Sirokou $kalu dild.

Vyhody pfistroje:

m rozsah osy Z = az +£1000 pm, ktery pfi méfeni
tvarovych ploch/radiust maze byt velmi zasadni

m jednoduché ovladani pres velky dotykovy displej

m software v ¢esko-jazy¢né lokalizaci

m hodnota pfimosti 0,3 um/50 mm

| propojeni s PC a tvorba jednoduchych protokol(

www.metrologie.cz
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Pristro

SurfcomTouch 550

Spickovy model fady SURFOM TOUCH s elektrickym
ovladanim pojezdu nabizi vysokou presnost a variabilitu.
SURFCOM TOUCH 550 umoznuje uzivateldm zvolit velikost
granitové zékladny, vysku sloupce arozsah posuvuvoseX.

SurfcomC5

Drsnomér Ize upravit tak, aby vyhovoval konkrétnim potfebam zakaznika. Zakladnim modelem je typ C (uréeny
hlavné pro hlavy valc(l, bloky vélc a dal3i obrobky, u kterych je poZzadovan 5-smérny pfistup), dale pak typ S
(vhodny pro vackovy htidel a dal$i hfidelové obrobky, vyZadujici rotacni osu).

Vyhody pfistroje:

m Ucinnost méfeni vylep3ena viceosym fizenim.

B Integrovany rotacni mechanismus snimace
zajistuje méfeni ve viech smérech.

B Posuvova jednotka osy X (200 mm) i posuvova
jednotka osy Y (50 mm) integrovana do jedné
konstrukce (patentovano).

B Linearni motor s malymi vibracemi (osa X).

www.metrologie.cz
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kontury a drsnosti
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ACCRETECH

Surfcom Nex

Série Surfcom Nex nabizi tfi funkce méreni
(drsnost, kontura nebo hybridni).

Systém umoznuje flexibilni konfiguraci
podle potieb uzivatel(, napfiklad pouziti
detektoru urceného pro konturu nebo Ize
také pouzit jednotku pro 3D snimani povrchu.

N

HJ3134JIV 1solaoynyy e Aunjuoy ‘13sous.p

e

SURFCOM R

Bezpecnostni anti-kolizni systém Teplotni kompenzace Hybridni snimac s velkym

Automatické zastaveni v pfipadé v redlném case 20 + 5°C rozsahem méreni.
vyssiho zatizeni Spolehlivé vysledky méreni Lze méfit konturu a drsnost
pfi kolisani teplot 15-25°C v jednom kroku

www.metrologie.cz
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je pro méreni

Pristro

Dostupnost vice detektorti

Moznost zvolit vlastni detektor podle potieb méreni.

Pristroj nabizi detektor pro méreni kontury, drsnosti nebo hybridni (méfeni kontury a drsnosti v jednom naméru).

SURFCOM RBC

NEX200

— f"t e ]

NEX030

SURFCOM RBT

NEX040
‘ SURFCOM ﬂpi a
NEX001 N

Méf¥ici rozsah: X:100 / 200 mm
C:250/450/ 650 mm

Rychlost pojezdu: X:100 mm/s
C:50 mm/s

Rozliseni (X): 0,016 um

Hybridni detektor

Rozsah méreni(Z):13/26/39/52 mm
Rozlideni (2):0,9/1,8/2,7 /3,6 nm
Presnost (Z): = (1.0+2H/100) um
Méfeni kontury a drsnosti souc¢asné

Detektor méreni kontury

Rozsah méreni (Z): 60 mm

Pfesnost (Z): + (1.2+2H/100) pm

Rychla a jednoduchd vyména raminka
MozZnost méfeni oboustrannym hrotem

Vysoce presny detektor méieni kontury
Rozsah méreni (Z): 60 mm

Pfesnost (Z): = (0,8+2H/100) um

Rychla a jednoducha vyména raminka
Automatické vyvazovani

Moznost méfeni oboustrannym hrotem

Detektor méfeni drsnosti
Rozsah méfeni (Z): 1000 um
Rozliseni (Z): 0,1 az 20 nm
Funkce autostop

Moznost 3D méfeni povrchu

www.metrologie.cz



» ACCRETECH Pristroje pro méreni kruhovitosti

a tvarovych odchylek

Rondcom Nex

PFistroj pro méfeni tvarovych odchylek RONDCOM NEX, s nejvy3si pfesnosti ve své tfidé, splfiuje pozadavky
na vysoce presné méreni zejména obrabénych dill. RONDCOM NEX, dokonala kombinace funkce a designu,

prosazuje novy globalnistandard.

Vyhody pfistroje:

B plné zakrytované télo a sloupec

B bezudrzbovy provoz

integrovany analyticky software ACCTee
pouziti keramiky pro rameno osy R
rozsah centrovani Z +£5 mm

presnost rotace (0,02 + 3,2 H/10000) um
maximalni mérici pramér 360 mm
méici vyska 300/500/900 mm

moznost méfeni Lead twist (volitelné)

Dostupny ve variantach:

RNEX 100

(manudlni vyrovnani + manudlni detektor)
RNEX 200

(automatické vyrovnani + manualni detektor)
RNEX 300

(automatické vyrovnani + CNC detektor)

SD - standardni verze bez stolu

DX - s integrovanym antivibra¢nim stolem

Rondcom Nex Rs

Plni dvojitou roli - méfeni kruhovitosti

a drsnosti

RONDCOM NEX Rs je schopen provadét méfeni kruhovitosti
a drsnosti, ¢imz eliminuje potfebu dvou samostatnych
pfistroji a vyrazné zvysi efektivitu méreni. Pfesnost rotace
(0,02 + 3,2 H/10000) pm, nejvyssi presnost v této tridé,
spliuje pozadavky na vysoce pfesné mérfeni zejména
obrabénych dild. Jednoduchou zménou detektoru Ize
provadét méreni povrchu v ose, v radidlnim a v rota¢nim
sméru podél pfislusné osy pfi vysoké presnosti a podle
pozadavku ISO/JIS.

www.metrologie.cz
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je pro méreni

Pristro

» ACCRETECH

Rondcom Touch

Vyhody systému:

Max. méfici primér: 150 mm

Max. hmotnost dilu: 15 kg

Rozsah v ose Z: 160 mm

Pfesnost rotace: 0,04 + 6H/10 000 um
Kompaktni design/nejmensi na svété
Posuvny sloupek umozriuje snadny piistup k obrobku z vice sméru
Asistence vyrovnani

Snadné ovlddani pomoci dotykového tabletu

Pripojeni k pfistroji bezdratové pomoci Bluetooth nebo USB
Obrazovka s integrovanymi ikonami
Ovladani pristroje v ¢estiné
Asistence vyrovnani

Rondcom 41C
Vyhody systému:

Max. méfici pramér: 250 mm
Max. hmotnost dilu: 25 kg .y
Rozsah v ose Z: 250/500 mm -
Pfesnost rotace: 0,04 + 6H/10 000 um

Kompaktni stolni verze kruhoméru Rondcom 41C nabizi
nejvyssi Uroven analyzy a presnosti v porovnani

se vstupnimi naklady

Poloautomaticky systém 41C nabizi také funkci

méfeni vysky dilce

Patentovana funkce podpory manudlniho centrovani,
naklapéni a vyrovnani. Velmi snadno Ize nastavit excentricitu
a sklon mezi sttedem otéceni a stfedem dilce.
Systém lze opatfit detektorem s libovolnou
orientaci. Tento detektor rozsifuje méfici
rozsah na £ 1000 um.

www.metrologie.cz



» ACCRETECH

Rondcom 65B
+Vlajkova lod”

v méieni tvarovych
odchylek

m Nejvyssi pfesnost rotace ve své tfidé: 0,01 um

B Centrovani a naklapéni béhem 60 sekund
Dosahuje vysoké vykonnosti a zkracuje
celkovy ¢as méreni.

B Materidl Gabro, s minimalni nachylnosti
k opotiebeni, je pouzit ve sloupci, zakladné
a rameni, coz zarucuje Spi¢kovou stabilitu

B Zbrusu novy design s efektivnimi prvky
pro jesté lepsi vysledky méreni

B Moznost méfit Sirokou skalu obrobkl bez
nebezpedi kolize s ramenem osy R. Pomoci
naklonéni detektoru je mozné snadno
prepnout mezi méfenim vnéjsiho priiméru
a méfenim rovinnosti ela.

B Software ACCTee je uzivatelsky velmi privétivy

M Intuitivni ikony vés provedou procesem méreni

Rondcom Crest

B Presnost rotace v radidlnim sméru (0,01 +
3H/10000) pm.

B Presnost axialni rotace (0,02 + 3R/ 10000) um.

B Nové vyvinuty linedrni motor zajistuje
minimalni vibrace. Bezkontaktni vedeni
vzduchovym loziskem umoziuje velmi
presné polohovani osy Z a osy R.

B Vestavény motor v detektoru umoziuje
automatické prepinani méfici sily a sméru
méfeni.

B Méfeni priméru je mozné s opakovatelnou

pfesnosti 0,3 um.
B Méreni tvarovych odchylek a méfeni drsnosti

Ize realizovat v rdmci jednoho CNC programu.

Rondcom 73/76

www.metrologie.cz

B Zulova pracovni zékladnou

B Vlysoce prfesna vzduchova lozZiska pro osy X,Y a Z
B CNC vyrovnani

| 7 plné automaticky fizenych os

B Integrovany anti-vibra¢ni stul

B Max. zatizeni: az 1 000 kg

B Pfesnost rotace: (0,04 + 3H/10 000) um

m Maximalni méfici priimér: az 500 mm
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ATC - systém detekce hazeni » ACCRETECH

pro obrabéci stroje

Patentovany in-line ATC systém detekce hazeni od japonského vyrobce ACCRETECH zajistuje monitorovani
obrabéciho néstroje, identifikuje abnormalni hdzenia spousti funkci zastaveni obrabéciho stroje dfive, nez dojde
k vyrobé $patného kusu. Soucasti dodavky je induktivni senzor s kabelem, vyhodnocovaci jednotka a jednotka
zobrazujicivysledky méreni.

'l WERKZED

3 0]A0TO 184;
JF N.O.K.);

016010 186

nastroj

s

triska

Situace: kovové $pony pronikaji mezi vieteno stroje Reseni: senzor ATC zjisti odchylku béhem 0,3 sekundy
a upinaci adaptér a zpUsobuji abnormalni nevyvazenost  a kontroler poté zastavi stroj

Specifikace senzoru

| stupen kryti IP67

m odolnost proti vibracim 3,66 G
B odolnost proti narazim 50 G
B teplota 0-40°C

B délka kabelu 1T0m

Specifikace jednotky

B méfeni pii 120 nebo 600 nebo 1200 rpm

B kompatibilni s BT30, BT40, BT50, HSK40A, pre—
HSK63A, KM63, CAT40, CAT50, CAPT atd. ‘ Detecting System

B doba cyklu 0,3 s (600 rpm)

m opakovatelnost 3 um (BT40)

Tool Runout
Detecting System

Specifikace zobrazovaci jednotky Too st systen
H rozliseni 0,5 um
B *PCsWindows 10
m pfipojeni RS 232

www.metrologie.cz



SOFTWARE MOUNTAINSMAP

D@,té@‘m Software pro analyzu struktury
povrchu a jeji vyvhodnoceni

Predstavte si jedno softwarové feSeni pro kazdy zobrazovaci a méfici néstroj na analyzu povrchu. Software
MountainsMap je integrovan prednimi vyrobci nastrojd a pouzivan tisici vyrobnimi zavody a laboratoremi
po celém svété.
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OPTICKE
PRISTROJE SYLVAC

Optické skenery uréené pro rychlé, presné a bezkontaktni méfeni valcovych dill, soustruzenych
soucastek, brousenych dila. Stroje SYLVAC SCAN zobrazuji v fddu nékolika sekund profil méfeného dilu
v intuitivnim softwaru REFLEX-SCAN pro vyhodnoceni. To vSe kliknutim jednim tlac¢itkem. Software

nabizivice nez 150 rdznych typa méficich funkci.

SYLVAC SCAN S25 a S25T
Vertikélni opticky méfici stroj pro statické a dynamické méreni
rlznych prvkd na malych vélcovych dilech

n | =

sylvac

SCAN 52'@.

m Dily Ize upnout mezi dva stfedy nebo je Ize pfidrzet pomoci rizného
pfislusenstvi. Atraktivni design a robustni konstrukce s mnoha novymi
funkcemi: Novy dotykovy ovladaci panel pro snadné ovladani pfimo
na pracovisti, bi-telecentricky opticky systém, kamera CMOS s vysokym
rozliSenim, pfesny posuvny konik systém rychlé a snadné vymény
pfislusenstvi, integrované teplotni senzory, dynamicky LED indikator
celkového stavu mérené ¢asti (GO/NG) a zpravy pro obsluhu. Vybaveno
exkluzivnim systémem naklapéni optiky.

B Stroje specialné urcené k méfeni zavit(, jako jsou rovnobézné,
lichobéznikové, kuzelové, kruhové, ¢tvercové, kuzelové, Sneky, kulickové
Srouby, kostni Srouby, zubni implantaty atd.

= Koncept Reflex SCAN+ pro méreni dilt bez predchoziho programovani
pouhym stisknutim tlacitka

m Doddva se s pocitacem a softwarem Reflex SCAN+, ktery umoziuje
snadné a intuitivni méreni mnoha prvka.

| Stroj je standardné doddavan plné vybaveny "Automation Ready".

www.metrologie.cz



SYLVAC SCAN F60 a F60T

B Patentovany systém Concept Reflex SCAN pro méfeni vélcovych obrobkil bez
predprogramovani
Méfteni dild od priiméru 0,2 do 64 mm a délky az 300 mm

B Kompletni 2D skenovani dilti za <3 sekundy!
Zkraceni doby kontroly, snizeni zmetkovitosti a zvy3eni produktivity

B Exkluzivni systém naklapéni Sroubovice pro méreni zavitl (pouze u modeld T)
Rychld ndvratnost investice, obvykle < 6 mésicl

B Novy software Reflex SCAN + : pokrocilé
programovani a funkce

E Nastroje pro rychlé uplnuti
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SYLVAC SCAN F60L a F6OLT

B Méfteni dilt od priiméru 0,2 do 64 mm
a délky az 500 mm

m Kompletni 2D skenovani dilG (500 mm)
za <5 sekund!

ZAKLADNI VYBAVA VSECH MODELU:

B Pocitac s obrazovkou, kladvesnici a mysi
B Vicejazy¢ny operacni systém Windows
B Software Sylvac Reflex SCAN +

= Navod k obsluze

www.metrologie.cz




SYLVAC SCAN REFLEX CLICK

m Horizontalni verze stroje SCAN,
pozice dilll shodna pfi méreni i pfi
obrabéni

B Robustni konstrukce s zulovym
sloupem pro pouZziti v dilné nebo
kontrolni laboratofi

m Patentovany systém Concept Reflex

B SCAN pro méfeni valcovych obrobki
bez predprogramovani

m Méreni provedené béhem nékolika
sekund jedinym kliknutim

= Nactéte dil, kliknéte na tlacitko a
vsechny hlavni hodnoty se zobrazi
pfimo!

m Automatické rozpoznani jizzmérenych zaznamenanych casti

B Snadnd kazdodenni kalibrace diky integrovanému kalibra¢nimu etalonu

B Rychld ndvratnost investice
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SYLVACSCAN S145 a S145L

m Patentovany systém Concept Reflex SCAN
pro méfenivalcovych obrobkl bez pfedprogramovani

m Mérenidill od priiméru0,2do 145 mmadélky
az 1280 mm

m Kompletni 2D skenovanidil

m Zkracenidoby kontroly, snizenizmetkovitosti
azvyseniproduktivity

B Exkluzivnisystém naklapénisroubovice
pro méfenizavitl (pouze umodellT)

® Rychla navratnostinvestice, obvykle < 6 mésicl

= Novy software Reflex SCAN +: pokrocilé
programovania funkce

= Nastroje prorychlé upnuti

SCANs145))
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MIKROSKOPY VISION

%Siéﬂ Dynaskopické méFici

ENGINEERING mikrOSkOpy ViSion

Spolec¢nost VISION Engineering se v oblasti méfici techniky prezentuje vysoce vykonnymi 2- nebo 3- osymi
bezkontaktnimi méficimi systémy s patentovanou technologii - DYNASCOPE™ - bezokularovy systém s projekeni
hlavou. Kompletni sortiment patentovanych optickych a video-méficich systému v riznych konfiguracich, od manu-
alnich jednoduchych systéma k plné automatickym ve spojeni s multifunkénim mikroprocesorem popt. s PC
a sofistikovanym méricim softwarem. Opticka projekce s vysokym rozlisenim, spojujici vysokou kvalitu, pfesnost,
opakovatelnost, opticky vykon, slouzici pro méreni slozitéjsich komponentd vsech materidl a nabizejici modularni
a flexibilni feseni pro splnéni nejnarocnéjsich méficich pozadavkl. Samoziejmosti je Siroka skala nejriznéjsiho
pfislusenstvi, velky rozsah zvétseni (az 400x) atd. Technologie nabizi uzivateli vysokou kvalitu zobrazeni méfeného
pfedmétu pro jednoduchouarychlouinspekcis vysokou pfesnosti méfeni malych slozitych soucasti.

Mérici mikroskopy 2 - osé

Mé¥ici mikroskop Swift PRO Elite

Vysoce vykonny 2-osy bezkontaktni méfici systém

s patentovanou optickou projekéni technologii spojujici

kvalitu, pfesnost, opakovatelnost a opticky vykon se snadnosti
pouziti v jednom nizkonakladovém systému.

Hlavni rysy a prednosti:

B 2-osy méfici systém - opticka hlava DYNASCOPE

méfici rozsah 200 X100 mm — max. 10 kg zatizeni

vysoka pfesnost, nizkonadkladovy systém

méfici systém s plné vybavenym multifunkénim mikroprocesorem
zvétseni 10%,20x%,50%,100x — vyménné objektivy

spodni a horni osvit pomoci LED diod

prvottidni kontrast a rozliseni

snadné pouzivani a uZivatelsky pfijemné ovladani
zjednodusené zobrazovani dat na displeji

B bezproblémové pozorovani i s brylemi ¢i kontaktnimi cockami
B 2 méfici systémy: vyhodnocovaci jednotka Mx200 nebo

PC s dotykovou obrazovkou a softwarem M2 pro komfortné&;jsi praci a tisk protokold.

Mérici mikroskop SWIFT PRO CAM a SWIFT DUO

Vlysoce vykonny 2-osy bezkontaktni méfici systém

s patentovanou optickou projekéni technologii v kombinaci

s video systémem - CCD kamera s vysokym rozlisenim.

Hlavni rysy a prednosti mikroskopu SWIFT DUO:

M 2 - osy opticky i video-méfici systém ve spojeni
s PC a softwarem M2V, dotykova LCD obrazovka
pro rychlé ovlddéni softwaru + oproti modelu
SWIFT PRO CAM je pfistroj vybaven také optickou
hlavou s dynaskopickou technologii

m rychlé a pfesné méfeni pomoci Video Edge

m detekce (VED)

m méfici rozsah 200 X100 mm — max. 10 kg zatizeni

m barevna CCD kamera s vysokym rozliSenim

m zvétdeni 10x,20%,50%,100x — vymeénné objektivy

m spodni a horni osvit pomoci LED diod (popf. horni osvit 2 x 20 W)

m rozliseni 0,001 mm

B méfici software — M2V - jednoduché intuitivni ovladani, méreni pomoci nitkového kfize
popf. hranovym sensorem, programovani, uloZzeni obrazku, tolerance atd.

m moznost verze softwaru M3 s pokrocilymi funkcemi

www.metrologie.cz

A

S
x
q
)
0n
x
o
T
<
Y
°
=
m
~
q
2.
o
S
74
o
2




P
=
4]
>
F
o
} =
)
L
}
Q.
1]
Py
Q
(=)
=
(1))
(=)
} .
=
=

Ve

ENGINEERING

Mérici mikroskop HAWK

H 3-o0sy (X,Y,Z) méfici systém s vysokym rozlisenim M modularni a flexibilni systém pro snadné rozsifeni

a presnosti, rlizna variabilita systému ¢i upgrade
m volba méficiho rozsahu: 150 X 150 mm, M bezproblémové pozorovanii s brylemi ¢i kontakt-
200 x 150 mm, 300 X 225mm, 400 X 300 mm nimi ¢o¢kami

B zpracovani dat prostifednictvim digitalniho
vystupu, multifunkéniho mikroprocesoru nebo
plné vybaveného méficiho PC softwaru - moznost
volby jednotky ND 1200 nebo PC se softwarem
M3, popfipadé QC 5000.

B schopnost stahovani a tisku pofizenych dat

m schopnost digitalniho zpracovéni obrazu (digitalni
kamera, fotoaparat)

m volby rozsahu zvétseniaz 1000x

LVC 400 je pIné automatizovany tfiosy video mé¥ici systém s vykonem

vevs

snadné a presné méfenivelkych soucasti nebo vice malych soucasti.

méfici rozsah 200 mm x 150 mm x 200 mm

7-polohovy motorizovany zoom

moznost 3D dotykové sondy

zméite komponenty az do 200 mm x 150 mm x 200 mm

skvély obraz s 5MP fotoaparatem USB3.0

motorizovany objektiv se zoomem pro automatické zmény zvétseni

v méficich rutinach.

intuitivni software M3 udrzuje snadné pouziti i pres pokrocilé funkce

systému.

B moznost dotykové sondy pro méreni slozitych prvkia a 3D tvard,
jako jsou valce, kuzely a koule.

B idedlni pro Sirokou skalu aplikaci véetné pfesného strojirenstvi, liti,

formovani plastd, vyroby elektroniky a zdravotnickych prostredk.

LVC 200 je pIné automatizovany tfiosy video méfici systém s vykonem a flexibilitou pro spInéni nejndro¢néjsich
pozadavku. Jeidedlniprorychlé, snadné a presné mérenivelkych soucésti nebo vice malych soucasti.

m méficirozsah 200 mmx 150 mmx200 mm

m 7-polohovy motorizovany zoom

H moznost 3D dotykové sondy

m méfikomponentyazdo 200 mm x 150 mmx 200 mm

| skvély obrazs 5SMP fotoaparatem USB3.0

B motorizovany objektiv se zoomem pro automatické zmény
zvétsenivméficich rutinach.

M intuitivni software M3 udrZuje snadné pouzitii
pres pokrocilé funkce systému.

B moznost dotykové sondy pro mérenislozitych prvki
a3Dtvar(, jakojsouvalce, kuzely a koule.

H idedlniprosSirokou skalu aplikacivéetné presného
strojirenstvi, liti, formovani plastd, vyroby elektroniky
azdravotnickych prostiedkd.

www.metrologie.cz



%ﬂ Full HD mikroskopy

ENGINEERING a digitalni lupa Vision

Digitalni mikroskop EVOCAMII

Digitélni mikroskop EVO Cam Il poskytuje vynikajici kvalitu obrazu, kterd pomaha odhalit skryté detaily. Opticka
dokonalost a zvétSeni az 300x zajistuje vzdy velmi ostry obraz. EVO Cam Il je optimalizovan pro kontrolu kvality,
testovani, kontrolu a dokumentaci.

Diky $pickovému optickému vykonu je EVO Cam Il mimoradné vykonnym zobrazovacim feSenim s fadou moznosti
objektivli pro zajisténi ohromujicich vysledkd pro jakoukoli aplikaci. Vyjimec¢na jednoduchost minimalizuje
pozadavky na skoleni, diky cemuz je EVO Cam Il vykonnym a flexibilnim néstrojem, ktery je idedlni pro vice uzivatel(
aprodukéniprostredi.

Novy firmware EVO Cam Il rozsifuje funkénost a déle zvysuje dlvéru a konzistenci inspekci a zvysuje flexibilitu
systému diky funk¢nosti.

Pfednosti:

m velmi ostra kvalita obrazu s plnym automatickym ostfenim

m rozsah optického zvétseni 1,7x - 300x

B maximalni zvétseni s digitalnim zoomem 3600x

H rychlost 60 fps poskytuje jasny obraz bez rozmazani pohybem

B unikatni 360 ° inspekce bez nutnosti manipulace se subjekty
pfi zvétdeni

m jednoduchost pro zobrazeni celych vzorkd nebo nejmensich
detaild jedinym stisknutim tlacitka

m velké zorné pole a dlouhé pracovni vzdalenosti

m zredukujte dobu nastaveni az 10 pfedvolbami

m vlastni prekryvy pro kontrolu inspekce

B Wi-Fi a USB 3.0 pro rychly pfenos obrazu — ulozeni obrazu pfimo na disk

m efektivni dimenzovani pomoci virtualniho posuvného méritka
a skalovatelnych siti

m idedlni pro Sirokou 3kalu aplikaci, véetné kontroly elektroniky,
automobilového pramyslu, presného strojirenstvi, zdravotnickych prostredkd
a plastovych dild.

m integrované 8-bodové LED prstencové svétlo zajistuje optimalni
osvétleni bez stinli pro vsechny aplikace.

B zobrazeni na LCD pfes HDMI ve FULL HD

m vybér stojanu pro mikroskop

Digitalni lupa CAM 3
Digitalni lupa Cam 3 (beta) byla navrzena specidlné pro aplikace, které vyzaduji prohlizeni snimkd, reportovani
a dokumentaci. Zvétsete, prohlédnéte a zachytte snimky bez hranic.

DigitaIni ru¢ni lupa Cam B je idedIni pro inspektory jakosti k dokumentovani vad nebo pro kontrolu vyrobnich dild.
S barevnym displejem s vysokym rozliSenim, snadnym ovladanim, jednoduchym snimanim a ukladanim snimk
muzete rychle a jednoduse provadét kontrolu.

Specifikace:

| vysoce flexibilni a pfenosné zafizeni

m rychlé a presné zachyceni snimku

M rozliSeni: 1280 x 720 px

W 4.3" barevny displej s rozmérovou mfizkou
m virtudlni displej s pohyblivymi liniemi

B Zivy nahled prostfednictvim vystupu mini-HDMI (
| vyuziti pro viechny druhy inspekénich ukold | (-

| fizené LED osvétleni optimalizované pro zvétsené zobrazeni ‘ Jm——
m ulozi az 20 000 snimku

www.metrologie.cz

A

S
x
q
)
0n
x
o
T
<
Y
°
=
m
~
q
2.
o
S
74
o
2




P
=
v
>
=
o
} =
)
L
}
Q
1]
Py
Q
(=)
=
(1))
(=)
} .
T
=

Prohlizeci mikroskopy %ﬂéﬂ

a stereomikroskopy Vision ENGINEERING
m objektivy 2x, 4,6x, 8x = m objektivy 2x, 4,6x, 8, 10x, 15, 20x

m MANTIS ELITE .
=
¢
@
m LED osvétleni S m LED osvétleni

B rGzné provedeni - univerzal, stolovy m rdzné provedeni - univerzal, stolovy
m revolverova hlava pro upnuti 2 objektiva

MANTIS COMPACT

a s prodlouzenym ramenem s a s prodlouzenym ramenem

MANTIS ELITECAM UNIVERSAL
se softwarem VIFOX

m rGizné provedeni - univerzal, stolovy
a s prodlouzenym ramenem

B MEHCAM-001 Hlava Elite s integr. USB2 kamera
1,3 Mpix - revolverové upnuti 2 objektiva

m VECE VIFO M4 Imaging-Software k ulozeni
obrazu z kamery a nasledné méfeni v obraze

H objektivy 4x, 6x, 8%, 10X, 15X, 20x

Rada SX25 ELITE

Kompaktni a vysoce kvalitni stereo mikroskop SX25 Elite se zakladni
urovni zoomu poskytuje vykon, flexibilitu a spolehlivost. Kvalitni optika
zajistuje vynikajici stereofonnisledovani.

Kvalitni optika zajistuje, Ze SX25 Elite poskytuje zobrazeni s vysokym
rozlisenim a rovné pole, diky cemuz je idedlni pro rutinni primyslovou ESSg
a biologickou praci. Je to prvni krok v fadé kvalitnich stereomikroskop!i
SX Elite. Rada moznosti stojanu a pfislu$enstvi umoznuji pfizpGsobeni
individualnim pozadavkdm.

B 10x - 45x zvétseni (maximalné 180x)
B kompaktni, robustni, vysoce kvalitni binokularni stereomikroskop
B rozsah moznosti stojanu podle pozadavkd - se stolkem, na stojanu s deskou, na prodlouzeném rameni

Rada SX45

Primyslovy inspekéni stereomikroskop SX45 Elite s mimoradné
dlouhou pracovni vzdalenosti, pfesnou optikou a kompaktnim
designem je perfektnim feSenim pro mnoho priimyslovych,
vyrobnich a biologickych aplikaci.

B 8x - 50x zvétSeni (200x max.)

B mimoradné dlouha pracovni vzdalenost

B Siroka skala konfiguraci

B horni LED osvétleni

Mimoradné dlouha pracovni vzdalenost SX45 Elite, ktera je idealni
pro vyrobu pfi montdzi, kontrole, kontrole kvality a ve vyrobég, je
skvéla pro manipulaci, pfepracovani, pitvu nebo jednoduché
inspek¢ni ukoly.

www.metrologie.cz



.4, HD MIKROSKOPY ASH
= Mikroskopy OMNI 3

Digitalni kamerovy systém OMNI 3 je vykonny, flexibilni a intuitivni digitdIni mikroskop s vysokym rozlisenim.
Integrovany systém bez nutnosti pfipojeni PC. S pfistrojem Omni 3 mizete vyuzit pokrocilou technologii k velmi
rychlé a pfesné vizualniinspekci.Tento kamerovy systém se zoomem byl navrzen spole¢nosti ASH, aby pIné vyhovél
potifebam prlimyslové inspekce.

Spole¢nost ASH vyvinula jedine¢né patentované vysokorychlostni algoritmy zpracovani obrazu, které poskytuji
vyjimecnou kvalitu obrazu, mimoradné rychlé zaostfeni a plynuly digitalni zoom, diky kterému je kontrola
jednodussi, ergonomicté;jsi a efektivnéjsi. OMNI 3 je idedlni pro primyslova odvétvi, pfesné strojirenstvi a elektro-
technicky primysl atd.

Hlavni funkce:

B Vynikajici kvalita obrazu
Zazijte bezkonkurenéni Full HD video zobrazeni, jaké jste dosud v ASH systému nevidéli. AshCam + ™ umoznuje
zafivou kvalitu obrazu a zajistuje skutecné zobrazeni vaseho vzorku. Omni 3 nabizi vylepseny, kiistalové cisty
obraz i pro ty nejndro¢néjsi kontrolni aplikace.

B Super rychlé automatické ostieni
Umistéte vzorek pod Omni 3, mikroskop provede automatické zaostieni na dil.
Prohlédnéte si své soucasti az trikrat rychleji. Rychle a bezproblémové zkontrolujte svij dil, aniz byste museli
nastavovat ru¢ni ostfeni nebo ménit vysku dilu.

B SpotFocus ™
Jednoduse pomoci ukazatele mysi rychle zaostfete na oblast dilu. Zlep3ete presnost a omezte lidské chyby
pomoci funkce Spot Focus.

B AshTruColour ™ - vérna reprodukce barev
readlnd uroven barev s Omni 3. AshCam + ™ pfindsi Omni reprodukci barev nové generace. Replikujte skute¢né
a presné barvy pozorované pouhym okem pro vérné zobrazeni barev.

B UloZeni snimk{ z mikroskopu ve FULL HD do paméti mikroskopu, USB disk nebo na sit

B Integrované LED kruhové osvétleni s plynulou zménou intenzity, 4 kvadrantni osvit

Pomoci volitelnych aplikaci si pfizptisobte konfiguraci mikroskopu OMNI 3 Vasim potfebam!

Mezi volitelné aplikace patfi:

B Méfeni ve 2D vcetné anotaci — automaticka kalibrace pomoci AshCam+

| Skladani obrazu - 2D obraz vytvoreny z jednotlivych fez(

B Komparator obrazu

B DXF import

B Méfeniv ose Z

m Aplikace pro pocitani
objektd

m Aplikace pro analyzu ;
barev i
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Digitalni mikroskop INSPEX 3
a INSPEX TABLE

DigitaIni kamerovy systém INSPEX 3 je vykonny, flexibilni a intuitivni digitaIni mikroskop s vysokym rozlisenim.
Integrovany systém bez nutnosti pfipojeniPC.

Zjednodusenavariantamodelovéiady OMNI 3 ur¢ena pfimo dodilenského prostredi v presné dané konfiguraci.

S moznostizakladniho 2D méfenia skladani obrazu, jizintegrovano vzakladu a v cené pfistroje!

Spolec¢nost ASH vyvinula jedinecné patentované vysokorychlostni algoritmy zpracovani obrazu, které poskytuji
vyjimecnou kvalitu obrazu, mimoradné rychlé zaostieni a plynuly digitdlni zoom, diky kterému je kontrola jednodussi,

INSPEX 3 jeidedlni pro priimyslova odvétvi, pfesné strojirenstvia elektrotechnicky priimyslad.

Hlavni funkce:

B Vynikajici kvalita obrazu
Zazijte bezkonkurencni Full HD video zobrazeni, jaké jste dosud v ASH systému nevidéli. AshCam + ™
umoznuje zafivou kvalitu obrazu a zajistuje skute¢né zobrazeni vaseho vzorku. Omni 3 nabizi
vylepseny, kiistalové Cisty obraz i pro ty nejnarocnéjsi kontrolni aplikace.

B Super rychlé automatické ostreni
Umistéte vzorek pod Omni 3, mikroskop provede automatické zaostteni na dil.

Prohlédnéte si své soucdsti az trikrat rychleji. Rychle a bezproblémové zkontrolujte sv(j dil, aniz
byste museli nastavovat ru¢ni ostfeni nebo ménit vysku dilu.

B SpotFocus ™
Jednoduse pomoci ukazatele mysi rychle zaostiete na oblast dilu. Zlep3ete pfesnost a omezte lidské
chyby pomoci funkce Spot Focus.

B AshTruColour ™ - vérna reprodukce barev
Realna uroven barev s Omni 3. AshCam + ™
pfinasi Omni reprodukci barev
noveé generace.

Replikujte skute¢né a presné
barvy pozorované pouhym okem
pro vérné zobrazeni barev.

m Ulozeni snimkt z mikroskopu
ve FULL HD do paméti
mikroskopu, USB disk nebo na sit

B Integrované LED kruhové
osvétleni s plynulou zménou
intenzity, 4 kvadrantni osvit
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Digitalni mikroskop INSPEX HD 1080p TABLE

m kvalitni a rychld inspekce a dokumentace
H velké zorné pole a pracovni vzdalenost

m vynikajici rozlideni a kontrast

B zobrazeni na LCD pfes HDMI ve FULL HD

W zvétdeni 2x - 120x (v zakladu 2x - 55x)

B manuadlni i automatické ostreni

B snadné uloZeni obrazu z mikroskopu do PC
m studené LED osvétleni s dlouhou Zivotnosti

www.metrologie.cz



0 MERICI A KALIBRAEN]
s PRISTROJE TRIMOS

TRIMOS C-Line 3Dmobilni dilensky
souradnicovy mérici stroj

Nova fada C spolec¢nosti Trimos je prvni skute¢né pfenosny soufadnicovy méfici stroj na svété urceny pro dilnu.
Tato produktova fada je soucasti nové produktové skupiny TRIMOS 3D.

B Pfenosny pro maximalni flexibilitu (funguje na baterie)

B PIné CNC v kombinaci s ru¢nim ovlddanim

B Ethernet nebo bezdratovad komunikace (WiFi/ Bluetooth)
B Malé rozméry pro velky objem prace

® Navrzeno pro dilensky provoz

m Vysokd presnost diky sondé Renishaw Tp20

B Snadné pouziti diky softwaru Aberlink

m Offline programovani s importem modelu CAD

m Logicky 3D doplnék vyskoméru 1D / 2D

Mobilni
S hmotnosti pouhych 13,5 kg jde CNC C4 s vdmi kamkoli potfebujete.
C4 jiz 1ze zahrnout pfimo do vyrobniho procesu.

Snadné pouziti

C4 je nejjednodussi pfenosny primy pocitacovy CMM k pouziti. Vechny komponenty, od mechaniky

az po software, byly vyvinuty s Umyslem snizit prahovou hodnotu potiebnou k Uspésnému provozu a dokonce

i naprogramovani souradnicového méficiho stroje DCC, aby zajistily optimalni uZivatelsky komfort a snadné pouziti.

Software

C-Line je standardné dodavan se softwarem ControlCAT,
ktery umoznuje provadét zakladni typy méreni: vzdalenost,
kruznici, rovinu, pfimku, bod... Abyste mohli plné vyuzit
vykon C4, doporucujeme volitelny software Aberlink,
3D software nabizejici vyhodu snadného pouziti.

Pracovni rozsah
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TRIMOS

Univerzalni délkomér TRIMOS LABCONCEPT Nano

Bez kompromisu v piesnosti

B Labconcept Nano je novou referenci v oblasti dimenzionalni metrologie. Integruje 40 let znalosti a neustalého zlepsovani.
Je to pfistroj pro vsechny méfici Ulohy, které vyzaduji extrémné vysokou presnost.

B Nekompromisni design Labconcept Nano nabizi ideélni a vykonnou platformu pro kontrolu a kalibraci vsech
druh méfidel a méficich pfistrojd. Kontrola vnitinich a vnéjsich rozmér bude provedena jako pIné automaticky
postup tfemi motorizovanymi osami XYZ a legendarni jednoduchosti pouziti softwaru Trimos WinDHI.

B Labconcept Nano je kompletné navrzen a vyroben ve Svycarsku podle nejvyssich standardd kvality.

Novy technologicky rozmér
M Labconcept Nano kombinuje tradici, zkusenosti a silny technologicky néskok. Integruje nejnovéjsi méfici
a motorizac¢ni technologie a |ze jej povaZovat za prvni,plné digitaIni" kalibra¢ni pfistroj. PC ovlada viechny
elektronické komponenty. Toto feSeni s nizkou spotfebou energie se vyhne zahfivani a udrzuje naklady
na energii, udrzbu a opravy na rozumné drovni.
M Linedrni loZiska pouzita ve vech vedenich prokazala svoji nadfazenost nad viemi ostatnimi technologiemi,
pokud jde o presnost, opotiebeni, tuhost, teplotni stabilitu, spolehlivost, ochranu proti prachu a udrzbu.
Zajistuji vyjimecnou opakovatelnost a presnost v case.

Délkomér LABCONCEPT + Premium

B Labconcept a Labconcept Premium jsou vysoce pfesné kalibracni systémy, které spliuji nejndro¢néjsi pozadavky.

B Moderni, dobfe navrzeny modularni koncept umoziuje extrémné bezpecné fungovani, usnadriuje manipulaci
a proto zvysuje produktivitu v mérici laboratofi.

H Byla spojena jednoduchost a vysoka presnost.

B Tento novy koncept integrujici pocitac a dotykovou
obrazovku stejné jako pfislusny software Trimos-WinDHI
se véemi nezbytnymi méfici funkcemi zarucujici nejlepdivysledky.  mmmm= o

| Systém teplotni kompenzace zvysujici vykon pfistroje.

M Pristroje s rozsahem méfeni od 300 do 2000 mm jsou vsechny Y
vyrobené z jednoho dilu materidlu. VSechny rozsahy méreni
jsou pfimé, to znamena, ze cely rozsah méreni je k dispozici T —
bez nutnosti sefizovani nebo pribézné rekalibrace. m

www.metrologie.cz



TESA . DIGITALNI
o VYSKOMERY TESA

Diky snadnému pouziti kazdy pfistroj fady MICRO-HITE vhodné vyplni mezeru mezi tradi¢nim méficim
pfistrojem a sofistikovanym méficim zafizenim. Moderni, ale osvédceny design, spoléhd na materidly a vysoce
kvalitni komponenty, které zajistuji jeho dlouhodobou spolehlivost. Dokonaly software, ergonomicky, ale vykonny,
jezvladnut béhem nékolika hodin a dliisledné tak minimalizuje naklady na skoleni pfizvladnuti tohoto pfistroje.

TESA MICRO-HITE

Tento $pickovy pfistroj je intuitivni diky jasné a rafinované uzivatelské filozofii vestavéného softwaru a umozniuje
méfeni v 1 nebo 2 soufadnych smérech. Univerzalni stroj vyvinuty pro dilny a laboratore, které Ize integrovat co
nejblize uzivateli. Robustnost litinové zakladny a rdmu z néj ¢ini spolehlivy nastroj, ktery zarucuje vynikajici
opakovatelnost a pfesnost za jakychkoliv podminek.

Svyjimkou zdkladnich funkci 1D je vybaven pokrocilymi funkcemi (Ghel, programovani, tolerovéani, 2D)
aproménujejejv metrologické ,viceuzivatelské” aktivum, které nahrazuje nejbéznéjsi méricinastroje.

Diky integrované patentované technologii QUICKCENTER poskytuje vySkomér jasné indikace nejen pfizachycovani
jednoduchych bod{, ale stava se osvédcenou vyhodou pro stanoveni kulminac¢nich bodd.

Kazdy MICRO-HITE je dodavan s bezplatnym kalibra¢nim certifikdtem SCS (Swiss Calibration Service), ¢imz se
zabranijakémukoli dodate¢nému nakladu v disledku opakované certifikace pristroje ihned po zakoupeni.

PANEL - hybridnis barevnou dotykovou obrazovkou a kldvesnici
-vylepsendklavesnice pro snadné pouziti bez nejasnosti
-nastavitelnd podpora pro optimalni ¢teni obrazovky kdykoli
AUTONOMIE - dobijecibaterie je zaménitelna
-nekonec¢nd autonomie s druhou rezervnibaterii
MERENI - patentovana technologie QUICKCENTER integrovana k efektivnimu stanoveni kulmina¢nich bodd
- pokrocilé funkce vicetucelového nastroje pristupného vsem uZivatelim
-kontextova pomoc, kterd zabranuje nespravnému pouzitia Spatnym vysledkdm
-jasné vysledky pro snizenimoznych chyb v dlsledku $patné interpretace zobrazenych vysledku
ZAKLADNA - Robustni litinova konstrukce, ktera zaru¢uje dlouhodobou
zivotnost a stabilitu vysledku
SPRAVA DAT - Odesilani hodnot do po¢itace pies port TLC
- Automatické vytvareniPDF zprav nebo txt soubord na USBflash disku
-Tisk dat pres USB tiskarnu
OSVEDCENI O KALIBRACI SCS - Poskytuje se bezplatny certifikat 2 oniKa
SCs, ab brénilo dalsim naklad : ibraci ary

, aby se zabranilo dal$im nakladdm na opétovnou kalibraci \(\]
bezprostfedné po pocate¢nim ndkupu. L Yo

Métici sila 1,6+0,25N

Jednotky mm /v

Standard tovarni standard

Rozliseni 0,0001/0,001/0,01 mm 0,00001/0,0001 /0,001 palce

Nula pevny

Material litinova zakladna a rdm =
Vahy model 350: 33 kg, model 600: 37 kg , model 900: 45 kg

Zdroj napajeni napdjeci pripojeni, vyménitelna baterie

Funkce (funkce) | meéici sondu Ize ru¢né premistit pomoci systému vzduchového

polstare s posuvnym kolem

Autonomie 8 hodin (s blokem baterie), nekonec¢ny (s dvéma bloky baterii)
Soucasti dodavky | Kalibracni certifikat SCS, prohlaseni o shodé
Vystup dat TLC, USB

www.metrologie.cz
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TECHNOLOGY

TESAHITE

Tento manudlnivyskomér 1D s vylepsenym panelem a snadno pfistupnym softwarem se obvykle pouziva v dilnach.
Zaméfuje se na hlavnifunkce nezbytné pro rychlé mérenia okamzity pfistup k vysledkdm. Jeho opticky ctecisystém
nabizi uzivatelim vétsi presnost nez jeho protéjsek magnetického systému (TESA-HITE MAGNA), aniz by bylo nutné
snizovatjeho dlouhodobou spolehlivost.

PANEL

- chranéno protivniknutikapalin nebo prachu (Ip65)
-velky barevny displej pro lepsi ¢teniv seru - Cerné pozadidispleje pro vynikajici kontrast
-velkd ¢islazobrazend na obrazovce (21 mm) pro optimalni ¢itelnost

-klavesnice s nékolika tlacitky pro snadné u¢enibez nejasnosti

AUTONOMIE

-dlouhazivotnost baterie (60 hodin), aby se zabranilo pfili$ ¢astému nabijeni

MERENI

-filozofie pouziti podobna tabletdm nebo chytrym telefondm

-rychly pfistup k prvnimu méfeni od spusténi (<4 s) pro vyznamnou Usporu ¢asu

-technologie QUICKCENTER DYNAMICintegrovana k efektivnimu ur¢ovéanikulminacnich bod
- kontextova pomoc, kterd zabranuje nespravnému pouziti a Spatnym vysledkim

-rozhranilze pfizpUsobit podle pfani uzivatele

Specifikace: HITE

Méfici sila 1,5+0,5N

Jednotky mm /v

Standard tovarni standard

Rozliseni 0,0001 /0,001 /0,01 mm 0,00001 /0,0001 /0,001 palce
Nula pevny

Material litinova zakladna

Stupen ochrany panel: Ip65

Zvlastni charakteristika| integrovany systém jemného sefizeni vzduchového polstére
Vahy 400 model 24 kg 700 model 30 kg

Zdroj napajeni externi napéjeni nebo integrovana dobijeci baterie
Funkce (funkce) ruc¢ni posun méfici sondy

Autonomie ~ 60 hodin

Soucasti dodavky kalibra¢ni certifikat SCS, prohlaseni o shodé

Vystup dat TLC

TESA-Hite
TESA-Hite

>

% 0
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MERENI A SPRAVA i i
NASTROJU EVOSET EVOSET

Modularni systémy EVOSET poskytuji profesionalni feSeni pro nastaveni, méfeni a spravu nastroji. S timto

vvs

systémem ziskate vyssikvalitu, bezpecnost, rychlosta spolehlivost vyrobniho procesu améné prostojii stroje.

TOOL MASTER BASIC

Viechny potfebné méfici funkce a pfesné méreni nabizi zakladni model Basic.

eu eneads e

4

Méfici rozsah: X=400 Z=400 / Z=600

Funkce:

B Rué¢niovladanivX,ZaC

M Integrované nastrojové vieteno ISO50 nebo 1ISO40
H Digitalni kamera s telecentrickym objektivem
B Pneumatické polohovanivosevXaZ

B Ru¢ni jemné nastaveni presné polohy

H PC s LCD monitorem

M Online rozhrani podpory

H Vicejazy¢ny méfici software EyeRay®

B Operacni systém Windows 10
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TOOL MASTER QUADRA
TOOL MASTER Quadra zarucuje: rychlé, snadné a vysoce presné nastaveni a méreni nastroju pro veskerou vyrobu.
Profesiondlni a kompaktni feseni pro vyssi kvalitu, optimalizace vyrobnich proces( a flexibilita.

MéfFici rozsah: X=400 Z=400 / Z=600
X=600 Z=400 / Z=600
Funkce:
B Rué¢niovladdanivX,ZaC
M Integrované nastrojové vieteno 1ISO50 nebo ISO40
M Digitalni kamera s telecentrickym objektivem
B Pneumatické polohovanivosev XaZ
B Rucni jemné nastaveni presné polohy
B Allin One PC s 22" dotykovou obrazovkou
M Online rozhrani podpory
M Vicejazy¢ny méfici software EyeRay®
B Operacni systém Windows 10
M Elektrické napéti 230 Volt

TOOL MASTER CNC
Poloautomatické a plné automatické méfeni ndstroje stisknutim jednoho tlacitka. Diky tomu jsou vysledky méfeni
rychlé, pfesné a proces méfeni je efektivni.

MéfFici rozsah: X=400 Z=365 / Z=565 / Z=665
X=600 Z=365 / Z=565 /| Z=665

Funkce:

B CNC motoricky fizend osa X, Za C

B Velmi presné vieteno PSE se silovym upindanim

B Digitalni kamera s telecentrickym objektivem

B Ru¢ni jemné nastaveni pfesné polohy

M All'in One PCs 22" dotykovou obrazovkou

B Automatickd kalibrace

B Online rozhrani podpory

M Vicejazy¢ny méfici software EyeRay®

B Operacni systém Windows 10 T =]+]

TOOL MASTER
cNe
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EVOSET

TOOL BOY

Viestranny a bezpecny montazni pfipravek pro upinani
rlznych nastroju v¢. vsech adaptérd.
Vyhody:

m Velmi rychld vyména

B Bezpecnd a ergonomickd prace

B Polohovani 8 x 45°

m Vhodné pro v3echny nastroje

B Velmi jednoduché diky optimalni ergonomii ?:oy

Q
&

TOOL SHRINK
Tepelny upinaci systém TOOL SHRINK EVO je nejucinnéjsi zafizeni pro HSS a tvrdokovové nastroje .
Funkce:

B Optimalizovana spotfeba energie

B Automatickym nastavenim kw a doby ohfevu pro kazdy drzak

B Prikon 7 - 15kW; Zadné prehfivani

B Rychlé smriténi a uvolnéni VSECH drzakd nastrojd od @ 3 - 32 mm

B Dlouha zivotnost nastrojovych drzakd diky automatickym cykldm smrstovani
B Vysoka soustfednost

B Ergonomicky design pro zvysenou bezpecnost pfi pouzivani

B Snizeni naklad( pfi nastavovani a pfi vymeéné nastroje

B Doba smrsténi cca. 2-7 sekund (v zavislosti na tvaru drzaku néstroje)
B Rozhrani EVO Pi (specidlni cykly/pfizpisobené aplikace)

B Online rozhrani podpory

B Pripojeni tlaku vzduchu od 3 do 6 bar(

B Maximalni délka smr$téni: 430 az 490 mm

B Maximalni rozhrani stroje: HSK-A125

Prislusenstvi EVOSET

"

=
g

7

LED ring light Front light Base

CHC / Center Height Camera

Height measuring of turning tools

7 Q
é.-kb/ Y
& ‘ Power clamping spindle PSE Vacuum spindle Printer
-
YAC /Y-Axis Camera
Measuring of multi-edge tools with offset
Cutting edges.
Measuring range + 20 mm up to- 20 mm
—
l-) Indexing equipment for rotary Needle bearing spindle
= o tools with spindle brake
r 4 1 |
VHC /Vertical -Horizontal Camera |
Measuring in horizontal and vertical
directions. The camera is horizontally

and vertically adjustable with any
intermediate angles — this allows
measuring of cutting angles and radii Tool tray Master = 5Kk40/5K50: ¢ 30x330

mandrel ®SK40/5K50: 9 30x90

www.metrologie.cz
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UPINACI PRIPRAVKY
PRO MERENI

ynead

Modularni pripravky TETRAFIX jsou novinkou v oblasti upinacich pfipravk. 100% pfizptsobitelnost Vasim
potiebdm, rychla doba sestaveni, univerzélnost a stabilita — to jsou hlavni pfednosti Svédské spole¢nosti TETRAFIX.
S pfipravky se velmirychle pracuje alze je béhem velmikratké doby sestavit bez nutnosti vytvaret ndvrh v software.

Zakladnim prvkem pripravkl TETRAFIX je unikatni teleskopicky stativ, ktery ma 6 stupnu volnosti. Referenc¢nibod je
snadno nastavitelny pomoci kalibraéni vliozky s nejvyssi presnosti a ve viech smérech. Tento systém umoznuje
vytvorit referen¢nibod v pribéhu nékolika minut.

Sestavovani pripravki je tak jednoduché, ze vétsina uzivatel( preskoci proces navrhu.Vytvotri se hruby model z tele-
skopickych stativ(, ktery se ovéfi méficim zatizenim a dokon¢ijemnym doladénim komponentu TETRAFIX EASYFIX.
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Modularni upinaci systém TETRAFIX

B moduldrni upinaci systém sestaven
z teleskopickych trojnozek (6 stupnd volnosti)

M velmi jednoduché sestaveni a modifikace

B tvorba sestav bez nutnosti tvorby névrhu

B nizkd hmotnost

B minimalni teplotni roztaznost

\/

TETRAFIX

Univerzalni upinaci systémy Mod.En

W sklada se z modularnich prvki

| flexibilni feseni, komponenty z lehkych slitin

W software pro rychlou simulaci a navrzeni pfipravki

N

'MDCIEI"I

Modular Engineering

Sada EasyFix - vhodnd pro malé a stredni dily Sada EasyFix - vhodna pro malé a velké dily

www.metrologie.cz
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FIXIERSYSTEME

Spole¢nost dk Prazisionstechnik se pohybuje na trhu od roku
1972 a upinacim piipravkiim se vénuje témér celou dobu své
existence. Prllom ovSem nastal az s uvedenim produkt(
SPANNFIX na trh v roce 1990, které se od té doby neustale vyviji.
Diky tomuto vyvoji nyni maji nékolik modelovych ftad
pokryvajici Siroky zabér upinacich systémi a doplriikovych
pripravkd.

Upinaci pFipravky prom

Z portfolia produktl upinacich systému ¢lenénych do oboro-
vych fad si urcité zvolite vhodny systém upinani, ktery vyresi
vsechny vase problémy v oblasti méfeni a metrologie. Vsechny
oborové fady jsou navzajem kompatibilni a mizete elementy
ze sad pro dotykové i optické méreni riizné kombinovat. Vedle
zakladnich modulovychfad vyrobce nabizitaké uZivatelska reseni.

Vyhody pfripravki dk

B univerzalni a flexibilni systémy

B modulové stavitelné sestavy z jednolitych element
B bezpecné uchyceni i miniaturnich dild

B vysokd tuhost a stabilita elementd

B opakovatelnost sestav

B optimalni pfistupnost méfici sondou

www.metrologie.cz



GOEKELER 5, SNIMACI DOTEKY A MERICI
HROTY GOEKELER
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Snimaci doteky pro 3D mérici a obrabéci stroje
V nabidce standardniho ptislusenstvi pro 3D mérici technologie mizeme nabidnou vice nez 600 polozek
raznych typu. Jste tak schopni sestavit si individualni vybaveni s dodanim do nékolika dni. Déle je mozné
si navrhnout dotek dle vlastni specifikace.
Pro optimalni pouziti na obrabécim stroji mlZzete vybirat pfislusenstvi v zavislosti na mechanickém namahani
a vnéjsich faktorech.

|
!

4
i\

Mévici hroty pro konturografy

Na zékladé zkusenosti je mozno vyrobit snimaci dotek dle Vaseho zadani. Snimace nejmensich velikosti
a neobvyklych tvarli jsou dodavany vcetné zkusebniho certifikatu. Nabidka obsahuje i standardni typy dotekd.
Samoziejmosti je moznost opravy nebo piebrouseni dotek.

Mérici hroty pro drsnoméry

Vyroba dotekd dle Vaseho konstrukéniho navrhu. Vysoce lesténé diamantové hroty rliznych rozmérd midzeme
dodat ve velmi kratké dodaci Ihité. Samoziejmosti jsou opravy dotekli a vyména poskozenych diamantovych
hrot(. Soucasti dodavky je certifikat o prezkouseni.

Mikrodoteky Goekeler

Mikrodoteky GOEKELER - doteky o velmi malém priiméru od D=0,08 mm do D=0,15 mm pro méreni napiiklad
malych otvoru i kontaktnim zplsobem a v rliznych fezech pfipadné pro méfeni v izkém prostoru, kde nemuizeme
pouzit standardniho doteku.

oy —

&\ vicro laster
((’\ e IVIicroStyn
—
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SNIMACI DOTEKY AMERICI  cyicmawe
HROTY RENISH AW apply innovation™

Spolecnost Renishaw nabizi siroky sortiment presnych dotekii pro metrologické aplikace méfeni. Pfesné
doteky jsou navrzeny jako doplnék snimacich systémii Renishaw pro zajisténi optimalniho vykonu.

Kompletnitada originalnich dotekl spole¢nosti Renishaw obsahuje fadu konfiguraci pro rizné méficiaplikace.

Driky dotekd Renishaw jsou vyrabény na obrabécich strojich CNC v souladu s pfisnymi normami. Velika péce je
vénovana zajisténi maximalni tuhosti dosedacich ploch, zatimco hmotnost doteku je optimalizovana pro sortiment
sond Renishaw.

doteky a mérici hroty RENISHAW

AY

imaci

Sn

Adaptérové drzaky ZEISS Vast XXT
adoteky

Renishaw dodavéa kromé stovek doteku

pro ZEISS také celou fadu prislusenstvi

pro snimaci hlavice ZEISS. To zahrnuje

drzaky a prodlouzeni dotekl, klouby, e
kostky, adaptéry, jakoz i sortiment dalSich

nastroju a pfislusenstvi.

Adaptérové drzaky TL1, TL2 a TL3 jsou
dodavany spolu s Sirokym vybérem
dotekl M3 urcenych specialné pro tyto
desky

www.metrologie.cz




pm— PRISTROJE NA KALIBRACI
STEINMEYER

Pristroje na kontrolu a kalibraci c¢iselnikovych
uchylkomérii Steinmeyer

Spolecnost Feinmess Suhl vyviji a zhotovuje méfici systémy pro kontrolu méfidel a méficich zafizeni.
Spojenim pfesné mechaniky s elektronikou, optikou a inovaénimi pfistroji vznikly pIné - a poloautomatické
testovaci zafizeni pro kontrolu analogovych i digitalnich ¢iselnikovych tchylkomérd, packovych tchylkomér
i inkrementélnich a induktivnich méficich snimacd.

Pristroj MPF 50 a MPF 50BV

Technicka data:

H rozsah pouziti 0 - 50 mm

M rozliseni 0,01 um

M rozsah reverzace <0,15 pm

B opakovatelnost (rozsah) <0,1 um

M nejistota méfeni 0,08 um+1*10-6*L
® hmotnost 25 kg (MFP 50), 27 kg (MFP 50 BY) =

m software DIALTEST 7 J

MFpiSs—001

Pfistroje na kontrolu a kalibraci ciselnikovych tchylkoméri Steinmeyer
MPF 100 a MPF 100BV

Technicka data:

| rozsah pouziti 0 - 100 mm

M rozliseni 0,01 um

B rozsah reverzace <0,15 um

B opakovatelnost (rozsah) <0,1 um

M nejistota méreni 0,08 um +1*10-6 * L

B hmotnost 60 kg (MFP 100), 75 kg (MFP 100 BV)

m software DIALTEST 7 ’ <
ﬂaﬂ’(’

Vyhody:

m poloautomaticky / pIny automaticky testovaci systém

m vhodny pro analogové a digitélni ¢iselniky, pfesné ukazatele a méfici pfistroje s padkovym méfidlem, jakoz i pro véechny
elektronické méfici sondy

m pro dosazeni nejvyssi presnosti méreni dodrzujte Abbelv srovnavaci princip

m velmi citlivé polohovani <0,1 um a vysoka rychlost polohovani> 1 mm /s

m velky prostor pro individudlni Gpravy softwaru pro specifické zdkaznické tkoly

m software Dialtest verze 7 pro plany testovani specifické pro zékaznika

m méfici zafizeni pro méfeni sily umoznuje provadét méfeni sily, kdyZ je namontovan testovany predmét

M snadna manipulace diky pohyblivé svételné kamere

m kompaktni design
1 e
fi1) -
= - /\ e
- ST T b
O T \/
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Steinmeyer

Svisly délkomér IKF100D
pristroj pro kalibraci méridel s vysokou presnosti:

m valeckové kalibry
W zavitové kalibry
m koncové mérky
m kulicky

H vyrobené dily ad.

Pirednosti systému:

M velmi pfesné vysledky méfeni diky rozliseni 0,01 um

m konstantni méfici sila pro vysokou opakovatelnost

M pouzitelné do 100 mm

m kompaktni méfici pfistroj s integrovanym displejem - jednotka PU2
M optimalizovadno pro pouziti v blizkosti vyroby

B vyménné méfici doteky zavit M 2,5

B rozhrani PU26 pro moznost dalsiho ukladani dat

Technicka data:

B méfici rozsah 103 mm; 0-4 inch
B rozliseni 0,01 um

M upinaci hiidel 28H6

m stupen ochrany IP40

B méficisila 1,8 N

M pfesnost systému 0,3 pm
M pfipustnd smykova sila 2N
M napajeni 5V DC, Mini USB
B provozni poloha vertikalni
B hmotnost 2.600 g

Pristroj pro kalibraci valeckovych kalibrti,
kulicek, hladkych a zavitovych kalibra
Steinmeyer KPE 30

m dlouhy pfimy méfici rozsah 30 mm

B bezpecny a extrémné pfesny méfici systém pfi dodrzeni principu Abbeé

m vysledky méfeni nejsou ovlivnény operatorem

m spolehlivé a opakovatelné vysledky méfeni

m idedlni pro mobilni pouziti

m sdisplejem PU26 citelny a externé pouzitelny s dotykovym ovlddanim

B proménnd méfici sila od 0,1 N do 3 N (volitelné)

m volitelné mezi pevnymi méficimi doteky, plochymi, @ 10 mm nebo
nastavitelné a vyménné méfici doteky, napf. ploché @ 8 mm

m podpora pro véleckové, zavitové kalibry s moznosti naklapéni

meéfici rozsah: 0-30,1T mm
fici chyba: < 0,0002 mm (0,2 pum)
opakovatelnost: | <0,00003 mm (0,03 um)

mé

meéfici sila: nastavitelnd od 0,1 N do 3,0 N (pfislusenstvi)
rozliseni: 0,00001 mm (0,01 um)

www.metrologie.cz



SOFTWARE
= = @ PRp KONTROLU
QMSOFT.  PalstatCAQ" A SPRAVU MERIDEL

Software PALSTAT

V nasich akreditovanych kalibra¢nich laboratofich vyuzivdme software pro kalibrace a evidenci méfidel Palstat CAQ,
tento systém umoznuje velkou ¢ast ¢innosti, které souvisi s externimi kalibracemi, automatizovat a tim nejen usetfit
néaklady na neefektivni¢innosti, ale také snizit mnoZstvichyb.

Nabizi veskeré funkce potiebné pro praci s méridly. Velkou vyhodou je moznost online komunikace mezi nasi
laboratofiazékaznikem.
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Software QMSOFT

Software QMSOFT je moduldrni software, ktery oceni pracovnici kalibra¢nich laboratofi. Nabizi spravu a databazi
méfidel a automatizaci pracovniho postupu kalibraci jednotlivych (pfedevsim) délkovych méftidel. Nabizi taktéz on-
line propojeni mezi pocitacem a fadou vyhodnocovacich jednotek a délkomér( znacek MAHR, SIP, TESA, Quadra-
Check, Heidenhain, IMECO, Feinmess Suhl, atd. Databaze métidel - modul QM DABAQ, je postaven na databazovém
systému s architekturou client/server. Tento modul QMSOFTu dokdaze spravovat méfidla se vsim, co kalibrac¢ni
laboratof ke spravné funkci potiebuje. Je mozné zde vytvorit databazi zakaznik( (stiedisek, zavodu), kdy kazdy
zadkaznik disponuje danymi méridly. O kazdém méfidle se potom vede zdznam, jak o informacich administrativnich
(sériové cislo, vyrobni ¢islo, datum nakupu, datum kalibrace, datum dalsi kalibrace, ..), tak i o informacich
technickych (méfici rozsah, déleni stupnice, atd.). Zaznamendvé se zde historie méfidla (napf. nové méfidlo,
kalibrace, méfidlo na opravu, pfijem z opravy, atd.), jsou zde ulozeny kalibracni listy v elektronické formé. Software
dokaze upozornovat na blizici se konec platnosti kalibrace méfidla, generuje posloupnost ¢isel kalibracnich listG.

Databaze Zménit Report Administrativa Nastaven! Pohled Napoveda
[ Praniizen zakiadnich dat | Frohiitent dathistone [ Kos |

QDB EGAFD |, hoe | 15 - T = &

| Z8kloini detn | Spacifkoca| Histore | Zazobni
| G B B P B

Lislo kasbradning hstu
AKL-DM-0046/10-ML

Max. chyba méfent - vidji rozmir
0,000 mm

Mas chyba mafeni - vnifni razmic
0,000 mm

= ||| mae. chyba maten - mérent houbky
||| 0,000 mm

Pasudek

Vzorek mimo toleranci

(100 mm | | o Protokol

1 Fkiy) 16122008

MMZb/ AW 0-2571

5000~ 7500 mm 1642007 1 Rokiy) 1642008 Wyclan iutoye

‘
[lal)me] zozass
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KOMUNALNI
MERIDLA MAHR

Digitalni posuvna méritka, hloubkoméry, mikrometry a ¢iselnikové tichylkoméry s integrovanym bezdrato-
vym pienosem hodnot.

Prendsejte namérené hodnoty bezdratové pfimo do vaseho pocitate pomoci posuvnych métitek, hloubkomérd,
mikrometrG a uchylkomérd rdznych provedeni s integrovanym bezdratovym pfenosem.

v v

Posuvné méritko MarCal EWRi

+MarConnect i-Stick obj.¢. 4102220 L,,E_,%] E E

Objednaci ¢. Méficirozsah Kolecko Hloubkomér

4103400 0-150mm - O
4103401 0-150mm [ ] O
4103402 0-150mm - ]
4103403 0-150mm ] [
4103404 0-200mm - (]
4103405 0-200mm ® I
4103406 0-300mm -

4103407 0-300mm [

Digitalni mikrometr Micromar EWRi
+MarConnect i-Stick obj.¢. 4102220

Objednaci ¢. Méf¥ici rozsah Mezni chyba
4157100 0-25mm 2um
4157101 25-50mm 2um
4157102 50-75mm 3um
4157103 75-100mm 3um

Digitalni ichylkoméry MarCator 1086 Ri a 1087 Ri @I
+MarConnect i-Stick obj.¢. 4102220 =

Objednaci ¢. Méficirozsah  Meznichyba
1086 Ri 4337142 0-125 mm 2um
1086 Ri 4337143 0-25mm 2um
1087 Ri 4337663 0-125 mm 2um
1087 Ri 4337665 0-25 mm 2um

Digitalni posuvna méfitka pro specialni aplikace

www.metrologie.cz



Mechanické piesné indikatorové uchylkoméry

Rozsah méfeni  Délenistupnice  Objednaci¢.

Millimess 1002 £25 um 0,5 um 4335000
Millimess 1003 +50 um 1 um 4334000
Millimess 1004 +0,13mm 5um 4333000
Millimess 1010 +0,25mm 0,01mm 4332000
Millimess 1050 £1,5mm 0,05mm 4330000

Malé mechanické Standardni

ciselnikové mechanické

uchylkoméry ciselnikové

803S uchylkoméry
810S

Digitalni
ciselnikové ciselnikové \
uchylkoméry uchylkoméry
1075R : 1087R

Digitalni

Timenovy mikrometr 40 ER
0-25 mm, obj. ¢. 4157010

Timenovy mikrometr 40 EWR
0-25 mm, obj. ¢. 4157011

Tirmenovy mikrometr 40 EWV
0-25 mm, obj. ¢. 4151723

T

Pistolovy samostiedici dutinomér Micromar 844 A,
vyménné méfici hlavice dle zvoleného rozsahu, mozny
bezdratovy prenos nameéfenych hodnot v kombinaci s ichylkomérem
s integrovanym bezdratovym prenosem.

Pistolovy samostredici dutinomér
Micromar 844 AS v sadé

Objednaci ¢. Méfici rozsah sady

www.metrologie.cz

4191160 6-12mm

4191161 12-20mm
4191162 20-50mm
4191163 50-100mm
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Packové uchylkoméry MarTest 800 S, 800 SG, 800 SL, 800 SM
Osy, méfici Ustroji ulozeno v drahokamech, antimagnetické provedeni,
dalsi typy packovych tchylkomérl na dotaz.

Typ Méficirozsah  RozliSeni  Meznichyba Délka doteku
800 S +0,4 mm 0,01 mm 13 um 14,5 mm
800 SG +0,4 mm 0,01 mm 13 um 14,5 mm
800 SL +0,25 mm 0,01 mm 13 um 41,24 mm
800 SM +0,1 mm 0,002 mm 4 um 14,5 mm

Millimar - Elektrické a pneumatické délkoméry

Indukéni snimace a vyhodnocovaci jednotky pro primyslové vyuziti.

Pro vysoce presné méfeni v méficich pfipravcich ¢i k osazeni vyrobnich linek.
Vhodné pro automatizaci pomoci PCL fizeni ¢i k pfipojeni k PC.

Pneumatické snimace k rychlému a vysoce presnému méreni otvort ¢i pramérd.

Vice informaci na dotaz. .

Millimar Cockpit - méfici software
Modulérni stavebnice umoznujici vyhodnoceni dat z indukénich snimacd a pneumatickych snimacu.
Sestava se ze software a volitelnych modull pro pfipojeni snimaca.
Moznost sbéru dat.

Okamyzité a prehledné grafické

zobrazeni aktudlnich namérenych hodnot.
Vice informaci na dotaz.

Dutinoméry Marameter méficim trnem 844
Pro presné dvoubodé sériové méreni otvord.
Bez nutnosti vyhledavani vratného bodu.
Zakdazkova vyroba dle jmenovitého rozméru a tolerance otvoru.
Vice informaci na dotaz.

Univerzalni méfidlo Multimar pro méfeni vnitinich a vnéjsich rozméru
Stavebnicovy systém pro méreni délek, vnéjsich

a vnitinich otvor(, zavit(, rozteci, zapicht
az do délky 4500 mm.

Rozsahlé pfislusenstvi upinacich ramen

a méficich dotek.

Vice informaci na dotaz.

www.metrologie.cz




Dasqua’ .. KOMUNALNI

MERIDLA DASQUA

NEJLEPSi POMER CENA- VYKON!

Spolec¢nost vstoupila na evropsky trh pocatkem 80. let v Italii jako dodavatel mikrometrd.
Nyni je Dasqua vyrobcem sirokého sortimentu komundlnich
méridel, které dodava do vice nez 50 zemi svéta.

Méridla vyrdbéna z kvalitnich material jsou vybornou
volbou v poméru cena - vykon a jsou
bez problém0 schopna uspokojit i naro¢né zakazniky.

v 2 v~ 2 v~

POSUVNE MERITKO DILENSKE POSUVNE MERITKO MALE DIGITALNi POSUVNE MERITKO

s hroty pro vnéjsi méreni
= REgf oiN
B

1550-2004  0-100/0-4"  0.02/0.001" 0.03 1300-0001  0-300/0-12" 0.02/0.001"  +0.04 gy
15650-2005  0-150/0-6"  0.02/0.001" 0.03 1300-0002  0-500/0-20" 0.02/0.001"  +0.05

1550-2010  0-200/0-8"  0.02/0.001" 0.03 1300-0003  0-600/0-24" 0.02/0.001"  +0.05
15650-2015  0-300/0-12"  0.02/0.001" 0.03 1300-0004  0-1000/0-40" 0.02/0.001"  +0.07 2050-0005  0-100/0-4" 0.01/0.0005" 0.02/0.001"

- v v

DIGITALNI POSUVNE MERITKO DIGITALNi POSUVNE MERITKO  DIGITALNi POSUVNE MERITKO
s krytim IP 54 s kovovou skFifikou s krytim IP 67 a ochranou proti oleji

QIS [ ey
. o e o

o

o s o s o5 s

2000-1005 0-150/0-6" 0.01/0.0005"/1/128" 0.02/0.001" 2115-2305 0-150/0-6" 0.01/0.0005"  0.02/0.001" 2015-2405 0-150/0-6" 0.01/0.005"/1/128" 0.02/0.001"
2000-1010 0-200/0-8" 0.01/0.0005"/1/128" 0.03/0.0015" 2115-2310 0-200/0-8" 0.01/0.0005" 0.03/0.0015" 2015-2410 0-200/0-8" 0.01/0.005"/1/128" 0.03/0.0015"
2000-1015 0-300/0-12" 0.01/0.0005"/1/128" 0.03/0.0015" 2115-2315 0-300/0-12" 0.01/0.0005" 0.03/0.0015" 2015-2415 0-300/0-12" 0.01/0.005"/1/128" 0.03/0.0015"

s

DILENSKE POSUVNE MERITKO DILENSKE POSUVNE MERITKO HLOUBKOMER
s bFity pro vnéi§i meren' s krytim IP 65
862

\ﬁ-
0 ciso o ciso
2710-1105  0-300/0-12" 0.01/0.0005" 0.04/0.002" 2320-1105  0-300/0-12" 0.01/0.0005" 0.03/0.0015" OLCE

2710-1110  0-500/0-20" 0.01/0.0005" 0.05/0.002" 2320-1106  0-500/0-20" 0.01/0.0005" 0.05/0.002" 3001-1901-A 0-150 0.02 +0.03
2710-1113  0-600/0-24" 0.01/0.0005" 0.05/0.002" 2320-1110  0-600/0-24" 0.01/0.0005" 0.05/0.002" 3001-1903-A 0-200 0.02 +0.03
2710-1115 0-1000/0-40" 0.01/0.0005" 0-600/0-24" 2320-1115 0-1000/0-40" 0.01/0.0005" 0.06/0.0025" 3001-1905-A 0-300 0.02 +0.04

www.metrologie.cz
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DIGITALNi HLOUBKOMER

s i

2250-2105 0-150/0-6" 0.01/0.0005" 0.03/0.0015"
2250-2110 0-200/0-8" 0.01/0.0005" 0.03/0.0015"
2250-2115 0-300/0-12" 0.01/0.0005" 0.04/0.0015"

P

DIGITALNi POSUVNE MERITKO
s jehlovymi Celistmi

Rozsal Rozliseni Presnost

2090-0010 0-150/0-6" 0.01/0.0005"/1/128" 0.03/0.0015"

TRMENOVY MIKROMETR
s délenim 0,001 mm

4111-9105-A 0-25%0.001 0.004
4111-9110-A 25-50%0.001 0.004
4111-9115-A 50-75%0.001 0.005
4111-9120-A 75-100*0.001 0.005
4111-9125-A 100-125*0.001 0.006
4111-9130-A 125-150*0.001 0.006
P
DIGITALNI MIKROMETR
s krytim IP 65

a rychlym posuvem

o s

4220-2105 0-25/0-1" 0.001/0.00005" 0.003/0.00015"
4220-2110 25-50/1-2" 0.001/0.00005" 0.003/0.00015"
4220-2115 50-75/2-3" 0.001/0.00005" 0.004/0.00015"
4220-2120 75-100/3-4" 0.001/0.00005" 0.004/0.00015"

DIGITALNi HLOUBKOMER
s krytim IP 67

DIN
Ba
d

s i

2330-1105 0-150/0-6" 0.01/0.0005" 0.03/0.0015"
2330-1110 0-200/0-8" 0.01/0.0005" 0.03/0.0015"
2330-1115 0-300/0-12" 0.01/0.0005" 0.04/0.0015"

DIGITALNi HLOUBKOMER
s kulatym dotekem

o s

2730-0010 0-100/0-4" 0.01/0.0005"/1/128" +0.02
2730-0015 0-120/0-4.7" 0.01/0.0005"/1/128"  +0.03
2730-0020 0-200/0-8" 0.01/0.0005"/1/128"  +0.03
2730-0025 0-300/0-12" 0.01/0.0005"/1/128"  +0.04

TRMENOVY MIKROMETR

4111-6405 0-25%0.01 0.004

4111-6410 25-50%0.01 0.004

4111-6415 50-75%0.01 0.005

4111-6420 75-10070.01 0.005

4111-6425 100-125%0.01 0.006

4111-6430 125-150%0.01 0.006
PASSAMETR

4146-5105 0-25 0.001
4146-5110 25-50 0.001
4146-5115 50-75 0.001
4146-5120 75-100 0.001

DIGITALNi HLOUBKOMER
S nosem

DIN Data
862 output|

2001-1005 0-150/0-6" 0.01/0.0005" +0.03
2001-1010 0-200/0-8" 0.01/0.0005" +0.03
2001-1015 0-300/0-12" 0.01/0.0005" +0.04

> ¥ s

UNIVERZ. DIG. POSUVNE MERITKO
Univerzalni stavebnicovy systém

R
o) e

2615-0015 0-150 0.01/0.0005"/1/128"
DIGITALNi MIKROMETR
s krytim IP 65

s s

4410-1105  0-25/0-1"  0.001/0.00005" 0.005/0.0002"
4410-1110 25-50/1-2" 0.001/0.00005" 0.005/0.0002"
4410-1115  50-75/2-3" 0.001/0.00005" 0.004/0.00015"
4410-1120 75-100/3-4" 0.001/0.00005" 0.004/0.00015"
4410-1125 100-125/4-5" 0.001/0.00005" 0.003/0.00015"
4410-1130 125-150/5-6" 0.001/0.00005" 0.003/0.00015"

-~ 2
SAMOSTREDICi

TRIDOTYKOVY —
DUTINOMER - y— -;"""ﬁ

A_».L- - c - {w -

[0 o | raen [z rcten et
4411-5101 0.001 0.004
4411-5102 8 10 BB 0.001 0.004

4411-5103  10-12 210 0.001 0.004
4411-5104  12-16 212 0.005 0.004
4411-5105  16-20 216 0.005 0.004
4411-5106  20-25 220 0.005 0.004
4411-5107  25-30 225 0.005 0.004
4411-5108  30-40 230 0.005 0.004
4411-5109  40-50 240 0.005 0.005
4411-5110  50-63 250 0.005 0.005
4411-5111 62-75 262 0.005 0.005
4411-5112  75-88 275 0.005 0.005
4411-5113  87-100 287 0.005 0.005

www.metrologie.cz



Dasqua

DIGITALNI SAMOSTREDICI EiSELNIKOVY UCHYLKOMER DIGITALNi UCHYLKOMER
TRIDOTYKOVY

DUTINOMER
s krytl’m IP 54

obcislo

4511-5101 0.001/0.00005" 0.004
4511-5102 8 10 ES 0.001/0.00005" 0.004
4511-5103  10-12 210 0.001/0.00005" 0.004
4511-5104 12-16 212 0.001/0.00005" 0.004
4511-5105 16-20 216 0.001/0.00005" 0.004
4511-5106 20-25 220 0.001/0.00005" 0.004
4511-5107 25-30 225 0.001/0.00005" 0.004
4511-5108 30-40 230 0.001/0.00005" 0.004
4511-5109 40-50 240 0.001/0.00005" 0.005
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Data
output
Rozsah

5260-1105 0-12.7/0-0.5" 0.01/0.0005"  0.02

el 025 5 eSO MN D001/ D0005; MOT00 o 5260-1110 0-254/0-1.0" 0.01/0.0005"  0.02
T e e 2601115 0508020° 00110000 002
4511-5113 87-100 287 0.001/0.00005" 0.005 5111-0000  0-10 0.0 0.017 0.003 5260-1120 0-101.6/0-4"  0.01/0.0005" 0.02
DIGITALNi UCHYLKOMER DIGITALNI UCHYLKOMER PACKOVY
s rozliSenim 0,001 mm S funkci ABS UCHYLKOMER
a nastavitelnymi tolerancemi rozliSeni 0,01 narazuodolné

nebo 0,00Tmm provedeni

mm Data
in output]

oo | e | |
Obj. ¢islo 5340-8105 0-12.7/0-0.5" 0.01/0.0005"  0.01/0.0005"

" 00005" 5340-8110 0-25.4/0-1.0" 0.01/0.0005"  0.01/0.0005"
526042051042 70051 (0001, 0.004 5340-8115 0-50.8/0-2.0" 0.01/0.0005"  0.015/0.001"

£260:4210]10:25 410:1.03 (0.001/0. 0055|0005 5340-9105 0-12.7/0-0.5" 0.001/0.00005" 0.004/0.00016"
5260-4215 0-508/0-20" 0.001/0.00005"  0.006 5340-9110 0-25.4/0-1.0" 0.001/0.00005" 0.004/0.00016" J- 50 | nozean | Rozieen
5260-4220 0-101.6/04" 0.001/0.00008' 0.010 5340-9115 0-50.8/0-2.0" 0.001/0.00005" 0.005/0.0002" 5221-1129 0.8 001
= = re rs , v ~ re rs , v ~
TLOUSTKOMER DIGITALNI VYSKOMER DIGITALNI VYSKOMER
s rozsahem az 0 - 2000 mm s dvojitym vedenim

E

3130-8115 0-300/0-12" 0.01/0.0005" +0.04

3130-8125 0-600/0-24" 0.01/0.0005" +0.05 3230-8105 0-300/0-12" 0.01/0.001" +0.04
3130-8130 0-1000/0-40" 0.01/0.0005" +0.07 3230-8110 0-500/0-20" 0.01/0.001" +0.05
5841-8105 0-10 0.01 +0.02 3130-8135 0-1500/0-60" 0.01/0.0005" +0.11 3230-8115 0-600/0-24" 0.01/0.001" 0.05
5841-8106 0-30 0.01 +0.035 3130-8140 0-2000/0-80" 0.01/0.0005" +0.14 3230-8116 0-1000/0-40" 0.01/0.001" +0.07

www.metrologie.cz
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KOMUNALNI MERIDLA

MITUTOYO

Mitutoyo

Objednaci €. Méfici rozsah Vystup dat Hloubkomér
Digitalni posuvné méfitko 500-181-30 0-150 mm - (]
500-182-30 0-200mm - [
500-184-30 0-150 mm - O
500-151-30 0-150mm () U
500-158-30 0-150mm o O
500-162-30 0-200 mm ) U
500-205 0-300mm ) [

v vz

Digitalni posuvné méfitko IP67

Objednaci¢. Méficirozsah Vystup dat

Digitalni posuvny hloubkomér

500-706-20 0-150 mm -
~ o 500-707-20 0-200mm =
500-716-20 0-150 mm o
500-717-20 0-200mm o

s vystupem dat

Meéfrici rozsah MeéfFici rozsah

Objednaci ¢.

Objednaci ¢.

o 571-201-30 0-150 mm 571-205-10 0-600 mm
571-202-30 0-200mm 571-206-10 0-750 mm
571-203-20 0-300 mm 571-207-10 0-1000 mm
571-204-10 0-450 mm

Digitalni trmenovy mikrometr IP 65
s vystupem dat

Objednaci ¢.

Méfici rozsah

293-230-30 0-25mm

293-231-30 25-50mm
293-232-30 50-75 mm
293-233-30 75-100mm

QuantuMike
Timenovy mikrometr Ip65
Mikrometr se stoupanim zavitu
vietena 2 mm nabizi ¢tyfrikrat
rychlejsi posuv ve srovnani

se standardnimi mikrometry.

ABSOLUTE DIGIMATIC
vysoce presny mikrometr
s Cislicovym krokem 0,1 pm

www.metrologie.cz
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Dutinoméry HOLTEST

Metrické tfidotykové a dvoudotykové dutinomeéry, které nabizi nasledujici vyhody:

B |ndividudIni mikrometr.

B Méfici plochy s titanovym povlakem (rozsah méreni > 6 mm) davaji vynikajici Zivotnost a odolnost
vUci opotiebeni.

m Tridotekové dutinoméry (rozsah méfeni > 6 mm) umoznuji stabilni méfeni s automatickym vystfedénim.

B Dodavano bez nastavovacich krouzkl a bez prodluzovacich nastavc(.
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Technické parametry
Piesnost:

2-20mm : £2 pm

20-100 mm : £3 pym

100-300 mm : £5 pm Vieteno:

Stupnice: Stoupani vietene 0,5 mm

Na bubinku a na pouzdfe matné chromovanéd Déleni stupnice:

Do12mm:017 mm Do 12 mm: 0,001 mm

Nad 12 mm:0 23 mm Nad 12 mm: 0,005 mm

Méfici plochy/doteky: Méf¥ici metoda: BgEol

2 - 6 mm: Tvrdokov 2-6 mm : 2-bodova ' G
6 - 12 mm: Titanovy povlak, tvrdokov 6-300 mm : 3-bodova

12 - 300 mm: Titanovy povlak, kalend ocel Dodava se véetné pouzdra, 368-168

Kuzel: Tvrdokov kontrolniho certifikatu

368-174

DIGIMATIC Jednotlivé dutinoméry HOLTEST

Tridotekové dutinoméry, které nabizi nasledujici vyhody:

® IndividudIni mikrometry.

B Méfici plochy s titanovym povlakem, ktery dava excelentni Zivotnost a odolnost viici opotiebeni.

B Také maji excelentni odolnost vici vodé a prachu (stupen ochrany IP65), umoznujici pouziti tohoto
vyrobku pfi riznych strojnich situacich, véetné mist se stfikajici kapalinou.

m Velky LCD displej s vyskou cislic 7,5 mm, usnadnujici odecitani pfi méfeni.

B Dodavano bez nastavovacich krouzkl a bez prodluzovacich
nastavcy.

Technické parametry

Pfesnost:

6-20 mm: £2 pm

20-100 mm: 3 pm

100-300: £5 pm

(bez kvantiza¢ni chyby)

- Udaje o presnosti plati pfi zcela dosedajicich méficich plochach.
Méf¥ici plochy:

S titanovym povlakem, tvrdokov (6-12 mm) 468-161
S titanovym povlakem, kalend ocel (12-300 mm)

Kuzel: tvrdokov

Cislicovy krok: 0,001 mm

Zivotnost baterie: cca 1,2 roku

Displej: LCD, vyska cislic: 7,5 mm

Dodava se Vcetné pouzdra, klice, 1 baterie, kontrolniho certifikatu

www.metrologie.cz
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ABSOLUTE DIGIMATIC Digitalni chylkoméry ID-C

Jedna se o multifunkéni ichylkomér, ktery se vyznacuje spolehlivosti a snadnou obsluhou.

ABSOLUTE DIGIMATIC uchylkoméry ID-C nabizi nasledujici vyhody:

m Snimac ABSOLUTE zarucCuje, ze nemusite nastavovat pocatek po kazdém zapnuti pfistroje, ¢imz si usetfite
¢as a namahu.

B Vyhodnoceni OK/n.OK je provadéno nastavenim hornich a dolnich toleranci.

B Maze byt proveden jednoduchy vypocet uzivatelem definovanym faktorem pouzitim
vzorce Ax ('X' je posuv vietene).

® (Cislice velké 11 mm zaruéuji dobré ode¢itani.

B Displej je oto¢ny o 330°.

B Funkce uzamceni displeje, jej chrani pfed neopradvnénym pouzitim.

Technické parametry

Stupnice: ABSOLUTE Elektrostaticky linearni snimac
Upinaci stopka: o 8 mm (typ ISO/JIS)

Max. rychlost odezvy: Neomezend

Méf¥ici dotek: Kulicka z tvrdokovu, zavit M 2,5 x 0,45 mm (typ ISO/JIS)

Alarm: Slabé baterie, chyby slozeni pocitané hodnoty, pfekroceni rychlosti, chyby nastaveni tolerance
Napajeni: 1 baterie SR-44

Zivotnost baterie: cca 7000 hodin

Displej: LCD, vyska cislic: 11 mm, oto¢ny o 330°

Displej otoén)'/ 0330° Modely s rozsahem méfeni

12,7 mm

v
Modely s rozsahem méfeni 25,4 mm

Funkce blokovani

Funkce tolerance

Modely s rozsahem méfeni 50,8 mm

Typ Typ s ockem Rozselr\nr:\“éf'eni Cif(l'i'g?(vy Presnost Poznamka Hmotnost
543-390B 543-390 12,7 0,001/0,01 mm 0,003 mm 170
543-394B 543-394 12,7 0,001/0,01 mm 0,003 mm Mala mér. sila 170
543-400B 543-400 12,7 0,01 mm 0,02 mm 170
543-404B 543-404 12,7 0,01 mm 0,02 mm Mala mér. sila 170
543-470B 254 0,001/0,01 mm 0,003 mm 190
543-474B 25,4 0,01 mm 0,02 mm 190
543-490B 50,8 0,001/0,01 mm 0,005 mm 260
543-494B 50,8 0,01 mm 0,04 mm 260

www.metrologie.cz
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HELIOS - PREISSER

KOMUNALNI MERIDLA

HELIOS PREISSER

Posuvna méritka

meéfici rozsah| délka ¢elisti

obj. ¢islo

0-300 mm 90mm 1331522 | 462.00 EUR
0-500 mm 125 1331528 |681.00 EUR
0-800 mm 150 1331532 |1049.00 EUR
0-1000 mm 150 1331534 [1206.00 EUR

Hloubkoméry

méfici rozsah| zakladna obj. cislo
0-200mm | 100 mm 1364722 |406.00 EUR
0-300mm | 150 mm 1364728 |452.00 EUR

G

Mikrometry Dutinoméry Uchylkoméry

meéficirozsah| obj. ¢islo cena meéfici rozsah| obj. ¢islo cena méfici rozsah| obj. ¢islo cena
0-25mm | 1866510 | 249.00 EUR 6-8mm | 1923510 | 1099.00 EUR 125mm | 0691741 | 467.00 EUR
25-50mm | 1866513 | 299.00 EUR 8-10mm | 1923512 | 1099.00 EUR 25mm | 0691743 | 512.00 EUR
50-75mm | 1866517 | 389.00 EUR 15500 | 1923542 | 2308.00 EUR 50mm | 0691745 |1045.00 EUR

75-100mm| 1866520 | 435.00 EUR 100mm | 0691747 | 1207.00 EUR

Vyskoméry

méfici rozsah| obj. ¢islo cena

0-300mm | 0345722 562.00 EUR
0-600mm | 0345730 702.00 EUR
0-1000 mm| 0345734 973.00 EUR

www.metrologie.cz

Mérici stojany

pritlak obj. ¢islo
180 mm 600N 0750101 140.00 EUR
180 mm 800N 0750102 187.00 EUR

~
(o)

3

c

=}

Q)
F
-

-
3

¢
-
Q.
F
Q

=
m
c
o
(V)]
O
X
m
W
wn
m
X




ridla SCHWENK

i mer

s

c
—
'

c

3

£

o
XX

KOMUNALNI MERIDLA ®
SCHWENK Schwenk)

SUBITO SU/SK/SW - pfistroje pro méfeni vnitinich priméra, méfici rozsah 4,5-800mm

| Rozsah(mm) [ Prodlouzeni

4,5-6 35-60 160-290 250mm
6-8 50-100 160-360 500 mm
8-12 50-150 280-410 750 mm
12-20 100-160 280-510 1000 mm

18-35 100-230 400-800 1500 mm

2000 mm

SU - standardni provedeni
SK - provedeni s kratkym drzakem uchylkoméru
SW - provedeni se zalomenym drzakem uchylkoméru

SUBITO Vario SV/SVS - pristroje pro méfeni vnitinich priméri, méfici rozsah 6-800mm

6-18 18-160 160-800
6-10 18-50 160-430
10-18 50-160 400-800

SUBITO SS - pristroje pro méfeni vnitinich priméri nepriichozich otvort,

méfFici rozsah 20-600mm

20-50 110-300
20-60 110-400
50-110 300-600
50-140

2,0-2,5 20,1-30,0 80,1-100,0 130,1-140,0 170,1-180,0

2,6-6,0 30,1-40,0 100,1-110,0 140,1-150,0 180,1-190,0
6,1-12,0 40,1-60,0 110,1-120,0 150,1-160,0 190,1-200,0
12,1-20,0 60,1-80,0 120,1-130,0 160,1-170,0

SBO/SBU - pristroje pro méieni
vnitfnich a vnéjsich priméra

OD - pristroje pro méfeni vnitinich priamérq,
kfizové provedeni, méfici rozsah 130-500mm

| Rozsahinm o

130,1-150 | 300,1-350 o
150,1-200 | 350,1-400 o| ;

200,1-250 | 400,1-450 ‘ I-

250,1-300 450,1-500
www.metrologie.cz
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Posuvné méfitko digitalni Objednacié.  M&fici rozsah Hloubkomér
' 00530094 0-150 mm
00530097 0-150 mm
00530095 0-200 mm
00530096 0-30 Omm

v vz,

Digitalni posuvné méritko IP67

Objednaci ¢. Mérici rozsah

00530320 0-150 mm -
00530321 0-150 mm [
00530322 0-200 mm ]
00530323 0-300 mm [

Digitalni posuvny hloubkomér IP67

Objednaci ¢. Mé¥ici rozsah Vystup dat
00530441 0-200 mm [
00530442 0-250 mm o
00530443 0-300 mm ]
00530444 0-500 mm [

Digitalni trmenovy mikrometr

Objednaci ¢. Méfici rozsah Vystup dat

06030020 0-30mm

06030021 25-50mm =
06030022 50-75 mm -
06030023 75-100 mm =
06030030 0-30mm [ J
06030031 25-50 mm [ J
06030032 50-75 mm [ J
06030033 75-100 mm [ J

Dilci sada Kompletni sada

MEflclirozsa h s maci ) Objednaci &

www.metrologie.cz

3,5-6,5mm 06130230 06130220
6-12 mm 06130231 06130221
11-20 mm 06130232 06130222
20-40mm 06130233 06130223

40-100 mm 06130234 06130224

100-200mm 06130235 06130225

Objednaci ¢. Mé¥ici rozsah Rozliseni
01830001 0,8 mm 0,01/0,00Tmm
01830002 0,5mm 0,01/0,00Tmm
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KOMUNALNI MERIDLA

STEINMEYER

|

Steinmeyer

[s v n L]

l

Pasametry

Mérici rozsah

Rozliseni

763901 001 20 0-25mm 2um
763901 002 20 25-50mm 2um
763901 003 20 50-75mm 2um
763901 004 20 75-100 mm 2um
763901 005 20 100-125 mm 2um
763901 006 20 125-150 mm 2um
763901 007 20 150-175 mm 2um
763901 008 20 175-200 mm 2um
763901 051 20 0-25mm 1um
763901 052 20 25-50mm 1 um
763901 053 20 50-75mm 1um
763901 054 20 75-100 mm 1 um

Pasametry s talitkovymi doteky

Mérici rozsah

Rozliseni

76 0552 051 20 0-20 mm 2um
76 0552 052 20 20-45 mm 2um
76 0552 053 20 0-20mm 1 um
76 0552 053 20 20-45 mm 1 um
76 0552 071 20 45-70 mm 2um
76 0552 072 20 70-95 mm 2um
76 0552 073 20 95-120 mm 2 um
76 0552 074 20 120- 145 mm 2 um

Digitalni pasametr

Robustni digitalni pasametr diky novodobému indukénimu
méficimu systému dosahuje vysoké presnosti
a opakovatelnosti méfeni.

Mérici rozsah

Rozliseni

76 3902 001 20 0-30mm 1um
76 3902 002 20 25-55mm 1um
76 3902 003 20 50-80 mm 1um
76 3902 004 20 75-105mm 1um
76 3902 005 20 100-130 mm 1um
76 3902 006 20 125-155mm 1um
76 3902 007 20 150-180 mm 1um
76 3902 008 20 175-205mm 1 um

Digitalni pristroj pro méfeni vnitiniho ozubeni

MéFici rozsah

Rozliseni

76 0553611 20 175-225 mm 1um
76 0553 612 20 225-275mm 1um
76 0553 613 20 275-325mm 1um
76 0553 614 20 325-375mm 1um
76 0553 615 20 375-425mm 1um

www.metrologie.cz
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Kalibry a mérky

KALIBRY ZAVITOVE

metrické standardni a jemné DIN 13, trapézové
DIN 103, Whitworth standardni BSW, BS84,
Whitworth jemné BSF, Bs84, Whitworth trubkové G
DIN ISO 228, Whitworth trubkové R, americké ANSI
B1.1-1982, UN, UNC, UNF, UNEF, kuzelové,
elektrozavity DIN 40400 a jina provedeni

Zavitové kalibry:

mezni - pramér 1-40 mm,

dobry, zmetkovy - primér 1-250 mm
Zavitové krouzky:

dobré, zmetkové, prliimér: 1-250 mm

KONCOVE MERKY

| paralelni koncové mérky metrické, palcové, specidlni

m koncové mérky jednotlivé nebo v sadach

m standardni sady 32 - 122 ks v sadé

B Uhlové koncové mérky: jednotlivé a v sadach

H dlouhé koncové mérky od 125 mm az do 2000 mm

| specidlni koncové mérky pro kalibraci méficich pfistroju
m koncové mérky v presnostech 0, 1,2

B materidlové provedeni: ocel, keramika a tvrdokov

| prisludenstvi ke koncovym mérkam

www.metrologie.cz
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KALIBRY HLADKE

Valcové kalibry: prdmér 0,5-250 mm

provedeni: ocel, tvrdokov, tvrdochrom

Dle DIN 2245, 2246, 2247, 2248, 2249

Provedeni: oboustranné — do 65 mm

zvlast dobra a zvlast zmetkova ¢ast - nad 65 mm
Ploché kalibry: pro méfeni otvord primér 8-500 mm
Dle DIN7162/7164

Provedeni: oboustranné — do 100 mm

Zvlast dobra a zvlast zmetkova ¢ast — nad 100 mm
Ctyrhranné kalibry: rozmér 1-70 mm

Sestihranné kalibry: rozmér 3-80 mm

Krouzky hladké: dobré, zmetkové - primér 1-500 mm
Nastavné krouzky: priimér 1-500 mm

DIN 2250-C

DIN 2250-B - pro pneumatickd méridla

Tfmenové kalibry:

oboustranné, jednostranné 1,2-520 mm

a jina provedeni
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Kalibry a mérky

KALIBRY NA MERENI HLOUBKY ZAVITU

Zévitové kalibry LEITECH jsou specidlni zavitové
kalibry pro méreni hloubky zavitu. Rozméry a pres-
nost zavitovych dobrych a zmetkovych stran je
podle pfislusnych norem, provedeni jednostranné
nebo oboustranné, materidl dobré a zmetkové
strany z tvrzené nastrojové oceli (Ize dodat i s vrst-
vou TiAIN), volitelné provedeni s odvzdusnovaci
drézkou pfi méfeniv neprlichozich otvorech nebo
sdrazkou pro zachyceni necistot, dodavaji se i spe-
cidlni provedeni dosedacich ploch napf. pro mé-
feni v hlubokych otvorech, zuzenych otvorech
nebo na zkosenych plochach. Metrické zavitové
kalibry LEITECH dodavédme s jemnym, standardnim
nebo velkym stoupanim.

leitech

INSTRUMENTS

K dispozici jsou tfi provedeni zavitovych kalibr(i LEITECH:

B TRADITIONAL - je model kalibru bez méfeni délky zavitu

B COMBI - je model kalibru se standardnim rozliS$enim 0.5mm
mérené délky zavitu

B HI-RES - je model kalibru s jemnym rozliSenim 0.1mm
mérené délky zavitu

KONTROLNi TRNY

v sadach, jednotlivé

Presnost +/-0,0005mm | +/-0,00lmm | +/-0,0015mm | +/-0,002mm
Primér 0,1-10mm 0,1-20mm 0,1-20mm 0,1-25mm
Stoupani 0d0,00lmm | 0d0,00lmm | 0d0,0lmm | 0d0,01Tmm

Granitové primérné desky

B materidl - jemnozrnny granit
M piesnost dle DIN 876
M tfida pfesnosti: 1,0, 00
M atypické rozméry dle pfani zdkaznika
B moznost dodani specialniho
stojanu nebo skfinky
pod pfimérnou desku

www.metrologie.cz



DIGITALNi VODOVAHY

Digi-Fas DIGI-PAS

DWL-90 je bezdratovy métici senzor pro méfeni uhli ve dvou osach
soucasné. Digitalni provedeni nahradilo zastaralou metodu méfeni pres
bublinku, ¢teni redlného Uhlu pomoci Bluetooth na jakykoliv mobilni
telefon umozni rychlé nastaveni méreného dilce nebo sestavy. Magneticka
zadkladna umozni upnutizafizenina kazdy magneticky povrch.

B Méfici rozsah: pro jednu osu 360° (4 x 90°), pro dvé osy 0,00° +5,00°
B Rozliseni: 0,05° pii 0°- 1°, v ostatnich thlech 0,1 °

B Napajeni: 3 x AAA 1,5V nebo USB

B Presnost: 0,01° (od 0° do 1°) od 1°-89° v ostatnich uhlech 0,02 °

H Provozni teplota: 0°C az + 50°C

N
(@)
0
Q.
o
@-
~
Q)
—
-
-
<
(o)
Q.
()
<
Q.
-
Q
=
o
1
0
>
wn

DWL-1300XY Dual Precision, 0,01° je bezdratova presna digitalni
vodovaha, navrzena jak pro zacatec¢niky, tak pro profesiondly. Tato 2-osa
SMART digitalni vodovaha nahrazuje staromédni klasickou vodovahu.
Uzivatelé ocenirychlost mérenivosach XaY, bezdratovy prenos dat pomoci
Bluetooth. Data Ize snadno vyhodnocovat ve volné stazitelné aplikaci Level
Mobile App. Spolehlivost zafizeni je garantovana tfemi akreditovanymi
zkusebnimi organy v USA, Japonsku a Némecku a je v souladu se viemi
platnyminormami.

B Mérici rozsah: 0,00° + 5,00° v obou osach

B Rozliseni: 0,01°

B Napajeni: 3 x AAA 1,5V nebo USB

B Presnost: 0,02° (od 0°do + 0,5°) od 0,5° v ostatnich Uhlech 0,04°
H Provozni teplota: -10°C az + 50°C

DWLDWL3000aDWL 3500

Série DWL3000 XY je dvouosé presna digitalni vodovaha s vestavénym
vibrometrem, navrzena pro profesionadly a specialisty, dosahuje vysokého
rozliSeni a pfesnosti Uhlovych a vibraénich méreni a je schopna odesilat a
spravovat data v redlném cCase. Primdarné je navrZena pro instalaci, nastaveni
audrzbu CNCstroji s vysokou presnosti, testovania méfenizafizeni.

B Mé¥ici rozsah: pro jednu osu: 0,00°+20.000°,
pro dvé osy 0,00° +10.000°
B Rozliseni: 0.001°
H Napajeni: 3 x AAA 1,5V nebo USB
M Pfesnost: +0.001° (od 0° do 2°), v ostatnich uhlech 0,003°
B Provozni teplota: -10°C az + 50°C

PC Sync software Digi-Pas® je uzivatelsky pfivétivy program typu
Plug & Play, ktery umoziuje pIné vyuzivat dalkové bezdratové pripojeni
Bluetooth nebo USB k zafizeni pfi vyrovnavani, dhlu ndklonu, zarovnéni a
méreni vibraci vcetné funkci pro ziskavani a zaznamendavani dat.
Vyrovndvaci a vibra¢ni data mohou byt zaznamendna v redlném case a
zapisovany ve formatu aplikace Excel pro dalsianalyzu.

www.metrologie.cz
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KOMPLEXNI PROGRAM
VAH KERN

IKERN

Vsichni zékaznici najdou v programu KERN
adekvatni naplnéni svych predstav o analyze
hmotnosti za dostupnou cenu.

Pfesné vahy
|

0

Analyzator vihkosti Pfesné vahy

Stolni vahy s tfidou kryti IP65-68 Kapesni vahy

Lékarské vahy

www.metrologie.cz



IKERN

Priimyslové vahy
Série priimyslovych vah KERN obsahuje Siroké spektrum stolnich vah, pocitacich vah, plosinovych vah, vah
z uslechtilé oceli, podlahovych a paletovych vah, stejné tak jako vahy jefdbové pro primyslové vyuziti.
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PloSinové vahy

Mobilni vahy Podlahové vahy Z&vésné vahy, jefdbové vahy

Zavazi
Zkusebni zavazi vsech tfid podle OIML pfesnosti (E1 — M3).

DR
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DATALOGGERY
COMET SYSTEM

Prémiové datalogery
m velmi pfesné méreni
m teplotni/vhkostni sondy

s délkou kabelu az 15 m
m pamét pro 500 000 hodnot
m USB-C konektivita
m akusticky a LED alarm
M nastavitelné méfeni a zaznam od 1 sekundy
B KALIBRACNI LIST
m ZARUCNI LHUTA 3 ROKY

Pienosny bateriovy pristroj
pro méreni a zaznam

H méfeniazaznam
- teploty (sondy Pt1000, Ni1000)
- vihkosti
- teploty rosného bodu
- atmosférického tlaku
H piesné méreni az ze dvou sond
B verze pfistroje s paméti i bez paméti
m akustickd i vizudlni indikace alarmovych stav(i
m zpracovani dat v konfigura¢nim
a analytickém softwaru Comet Vision 2.0
B moznost nastaveni pfistroje pomoci kldvesnice
B USB komunikaéni rozhrani
B podsviceny displej

Tra(eahle calibration (erhf\cate m(luded

USB cannectar LCD backlight ’E Lnuder
- sm L) |

www.metrologie.cz



® Pristroje pro méreni tloustky
DeFelsko povlakt Defelsko

PosiTector univerzalni pristroj pro kontrolu
povrchovych tprav DEFELSKO

PosiTector

B 6000 - méreni povlakd na vsech kovech F
B 200 - méfeni povlakl na nekovovych materialech
B UTG - méfeni tloustky materialu

B DPM - méfeni klimatickych podminek

B SPG RTR - méfeni profilu povrchu

W SST - méfeni cistoty povrchu
B SHD - méfeni tvrdosti Shore

Barevny displej, pamét pro 100 000 méfeni, systémovy konektor
pro vsechny sondy, USB, Bluetooth, WiFi, icet na PosiSoft.net,
aplikace PosiSoft Mobile pro mobilni zatizeni.

Velky 2,8" barevny dotykovy displej odolny proti narazu

pro rychlou navigaci v menu, pamét az pro 250 000méreni

Posilest DFT ".L
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posiTector
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MERICI PRISTROJE _
ELEKTRICKYCH VELICIN () SIGLENT
SIGLENT

Méfici pfistroje firmy SIGLENT TECHNOLOGIES CO.LTD. spojuji spickovou technologii s vysokou kvalitou a jsou
uréené pro vyvoj, vyzkum a servis v elektronice.

Novaiada osciloskop@ SDS 5000

jevybavena velkym 10,1 "dotykovym displejem a s Sitkou pasma az do 1 GHz. Podporuje také komfortnéjsi ovladani
pomoci mysi a externi kldvesnice. Déle jsou osciloskopy Siglent dodavany v fadach SDS1000X, SDS1000X-E,
SDS2000X, SDS2000 X-E, SDS2000 X Plus ve dvou nebo ¢tytkanalové verzi.

EERERE e == T = — e S =

;’Q—;@ g-—g\ Slsialeimls 00 - -
86 6 -0 "mm =] 00006 =m =56 Am?ﬁcar—(;}'g 6 6 =6
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Ruc¢niosciloskopy série

SHS800, SHS1000 E
Pristroje 2 v 1 nazyvame také scopemetry M| oo ocivsesse mn:,;:::.m,nmsm
- bateriové digitadlni osciloskop | E

s multimetrem a zdznamnikem.
Ptistroje maji dva vstupni kandly
57" TFT displeje s vysokym rozlisenim,
které zajistuji dobrou citelnost.

Elektronické programovatelna stejnosmérné zatéze rady SDL 1000X
Elektronické zatéze fady SDL 1000X jsou urceny k testovani zatézi v rozsahu 150V /30 A. Ovladani pomoci LAN, USB
umoznuji pouziti vautomatizovaném rezimu méreni.

\EBSREENT <00 16302 2V 0 B L

Ditalni stolni multimetry Frady SDM3000

se vyznacuji vysokou presnosti, Sirokym kmito¢tovym
pasmem pro méreni stfidavych veli¢in. Multimetr je vybaven
4,3" barevnym TFT displejem s vysokym rozlidenim. Mize
zobrazit nejen (ciselné hodnoty, ale také podporuje
histogramy, trendové grafy a statistiky i aritmetické funkce.

www.metrologie.cz
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\(’)% SIGLENT

Nové spektralnianalyzatoryrady SSA3000X PLUS
Pfenosné digitalni spektrélni analyzatory fady SSA 3000X
PLUS maiji Sitku pasma 9 kHz az 3,2 GHz, jsou urleny k
laboratornim a prdmyslovym mérenim. Standardné jsou
distribuovany s tracking generatorem, dotykovym displejem.
Podporuje také komfortnéjsi ovladani pomoci mysi a externi
klavesnice.

Spektralniavektorovy analyzator Siglentrady SVA 1000X

Pfenosny digitaIni spektralni a vektorovy analyzator fady SVA 1000X méfi v kmitoctovém pasmu 9 kHz az 3,2 GHz.
Standardné je distribuovan s predzesilovacem, multidotykovym LCD displejem 10,1" (podpora mysi a klavesnice)
tracking generatorem, rozhraniLAN, USB Host, USB Device a USB-GPIB.

n
~
q
S
(0]
()
—
")
A
~*
-
o
<
(8]
=
(<
M
=
o
=
v
Q
F
m
p=
'

i — ®ET R

Generatory Siglent SDG6000X, SDG5000, SDX2000X, SDG1000X, SDG800

Nejvyssi fada generdtor(l Siglent SDG6000 generuje signdl v kmitoctovém pasmu do 500 MHz. Pfistroje maiji
matematické funkce a generuji bily Sum. Pribéhy mohou byt modulovany AM, FM, PM, ASK, FSK, PWM v Sirokém
kmitoctovém spektru.

Stolni laboratorni zdroje jsou
dodavany v radé SPD 3000 a
SPD 1000X s

Sitovy programovatelny linedrni _3.200A
napajeci zdroj fady SPD3000X ma 4,3"
TFT displej, podporuje dalkové ovladani
pomoci USB rozhrani. Nastaveni
vystupnich parametrll je provadéno
manualné nebo dalkové z pocitace.

www.metrologie.cz




MOMENTOVE

STAHLWILLE

®
e by “Y STAHLWILLEL )
e NARADI STAHLWILLE
1)
3
‘0 1 SENSOTORK® 701 2 MANOSKOP*® 714
‘= Elektronicky momentovy kli¢ s pevné Momentovy kli¢ Manoskop 714 je vysoce kvalitni
g zabudovanou ra¢nou s jemnym ozubenim. elektromechanicky momentovy kli¢ ur¢eny
() IdedIni pouziti pro malé utahovaci momenty pro kontrolované utahovanii s kontrolou uhlu
"E v rozsahu 1- 20 N.m. Vyhodnoceni utahovaciho pootoceni. Manoskop 714 nabizi 3 funkéni rezimy -
) procesu pomoci barevnych LED, bzu¢éku a vibraci. limitni, peak , Track. Momentovy kli¢ Manoskop 714
E nabizi 4 méfici rezimy (Kroutici moment, Uhel
o 3 SENSOTORK® 713R pootoceni, kroutici moment s ovladanim velikosti
=) Elektronicky momentovy kli¢ Sensortork 713R® thlu pootoceni, ihel pootoceni s ovladanim
s prepinaci ra¢nou pro nastréné nastroje je $pickovy velikosti moment).
kli¢ vhodny pro méfeni momentu i Uhlu pootoceni.
Elektronicky momentovy kli¢ je pro své funkce vhodny 4 MANOSKOP® 730QUICK
pro Fizeni jakosti, vyzkum a zpétnou kontrolu utazenych Momentovy kli¢ Manoskop 730Quick nabizi rychlé
¢roubii a dale nabizi moznost predefinovéni éroubového  Nastaveni krouticiho momentu pomoci posuvného
pfipadu (moment, Uhel, tolerance, jednotky, signalizace). tlacitka. Nastavena hodnota se zafixuje proti

neumysiné zméné momentu. Uzite¢ny tam, kde
je nutné opakované prenastavovat momenty,

5 MANOSKOP® 730N vie je rychlé a snadné.

Univerzalni mechanicky momentovy kli¢ Manoskop 730N
muZe byt dodan se vstupem pro nastréné nadstavce nebo g MANOSKOP® 730FIX

s pevné zabudovanou ra¢nou s jemnym ozubenim. Momentovy kli¢ MANOSKOP 730 FIX
Diky patentovanému mechanismu neni potieba zadné
nulovani na minimalni hodnotu, protoze mechanismus
je zatézovan pouze pfi utahovani, poté dojde

k automatickému uvolnéni.

se pouziva pro rychlé nastaveni pozadovaného
momentu a diky odnimatelnému areta¢nimu
Sroubu je momentovy kli¢ zajistény proti
dalSimu nastavovani. Volitelné Ize kli¢ proti
manipulaci zajistit dodanym pojistnym
Sroubem a nélepkou.

www.metrologie.cz
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Tester krouticiho momentu SmartCheck USB

Tester to¢ivého momentu SmartCheck USB kompaktni design pro horizontaIni
nebo vertikdlni montaz. Displej, drzak displeje a zékladni télo Ize otocit 0 180.
Mirco USB rozhrani pro export dat a napajeni. Vcetné softwaru SmartCheck USB
pro prenos hodnot a generovani testovaciho certifikatu tfi provozni rezimy
(Track, First Peak, Peak Hold) pro testovani momentovych nastroju tfi jednotky
méreni (N-m, ft-b, in-Ib) cilovy tocivy moment a tolerance pro vyhodnoceni
namérené hodnoty Ize individualné specifikovat provoz pres pfilozeny zdroj
nebo baterii (4 x AAA nebo 1 x 9V blok, adaptér soucasti) s integrovanou
optickou a akustickou ochranou proti pretizeni displej a membranova
klavesnice jsou odolné proti stfikajici vodé, pouzdro je vyrobeno

z narazu-vzdorného plastu s certifikdtem. Dodéavka v pevném plastovém kuffiku.
Odchylka zobrazeni £+ 1 %.

8 TORSIOTRONIC?® je jediny momentovy 7 MANOSKOP® 730D
Sroubovak na svété, ktery spojuje vyhody Elektromechanicky momentovy kli¢ Manoskop 730D nabizi
digitalni a mechanické technologie. funkce digitdlniho momentového klice. Pfi dosazeni krouticiho

® integrovany racna s 80 zuby, pro vkladani bitd pfi dosazeni kroutictho momentu se kli¢ chova jako klasicky
! v z v ’ . ’ rv s v . ey 7 7]
a velmi jemné dotazeni preklapéci mechanicky kli¢. Nabizi vsak funkce digitalniho
m zobrazeni viech ddlezitych informaci na jasném momentového kli¢e jako je moznost sledovani momentu

b 4 OLED displeii Zetficim baterii - éitelny v Case (rezim ,track”), pamét az pro 7500 utaZeni, moznost
arevhem Ispleji setricim baterii - citelny nastaveni tolerance, optické vyhodnoceni atd. Ergonomicka

te"zméf v jakémkoli Uhlou pohledu rukojet odolna proti mastnotam zaru¢uje pohodlnou praci.
® vizualni hodnoceni ptisobeni krouticiho Momentovy kli¢ Manoskop 730D miiZe byt dodan se vstupem
momentu pomoci barev -semaforu na displeji pro nastréné nadstavce nebo s pevné zabudovanou ra¢nou.

a bo¢né umisténych LED

m ukladani udaji do paméti (< 2500 utahovacich proces),
stahovani dat do PC pomoci integrovaného rozhrani micro-USB rozhrani

m 3 funkéni médy: vypinaci, Peak
(zobrazuje Spi¢kovou hodnotu)
a Track (provoz s uddvanou
okamzitou hodnotou

m dvoukomponentni ergonomicka
rukojet (odolnou proti olejim
tukdim, pohonnym hmotam,
brzdové kapaliné atd.

m méfici jednotky: cN - m,
N-m,ft-Ib,in-Ib,in- oz

m dodavan s lithiovou
baterii 3,6 V

m hodnota odchylky
zobrazeni + 4%
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PRENOSNE
TVRDOMERY SAUTER

Tvrdoméry na kov

Pienosny tvrdomér Leeb SAUTER HK-D a HK-DB

Prémiovy tvrdomér Leeb - nyni také s blokem pro porovnani tvrdosti

B Mé&Fi viechny kovové vzorky (> 3 kg, tloustka> 8 mm)

B Externi snimac narazu standardni (typ D)

B Mobilita: Ve srovndani se stacionarnimi stolnimi zafizenimi a
testovacimi zafizenimi s internim senzorem pouziva SAUTER HK-D.
nabizi nejvyssi urover mobility a flexibility

B Mozné viechny sméry méfeni (360 °) diky funkci automatické kompenzace

B SAUTER HK-DB .: Blok pro porovnani tvrdosti, tvrdost cca. 800 HLD, zahrnuto v dodavce

B Dodavano v robustnim kuffiku (obr.2)

B Zobrazeni méfené hodnoty: Rockwell (Typ A, B, C), Vickers (HV), Shore (HS), Leeb (HL), Brinell (HB)

B Vnitini pamét pro az 600 datovych skupin, pficemz az 32 hodnot na skupinu tvoii primérnou hodnotu skupiny

B Funkce mini statistiky: zobrazi naméfenou hodnotu, prdmérnou hodnotu, smér narazu, datum a cas

B Automaticky prevod jednotek: naméreny vysledek je automaticky preveden do vsech specifikovanych jednotek tvrdosti

B Méreni s toleran¢nim rozsahem (funkce nastaveni limitu): Horni a doIni omezeni Ize naprogramovat individualné.

B Proces je podporovan zvukovym a vizudlnim signalem.

B Bodovy displej: Pfrehledny podsviceny multifunkéni displej pro vSechny relevantni funkce

B Robustni kovové pouzdro

Pienosny tvrdomér Leeb SAUTER HN-D

Tester tvrdosti Leeb ,tuzkovy” pro mobilni testovani tvrdosti kovt

B Uzivatelsky pfivétivy provoz: Kompaktni verze umoziuje pouziti produktu ve vyrazné SirSim spektru aplikaci
ve srovnani s tradi¢nimi zafizenimi

B Méici zafizeni je zkonstruovano pro ovladani jednou rukou a umoznuje tak uzivateli pracovat rychleji a flexibilngji

B Moderni LCD displej: Optimalizovéno pro prdmyslové aplikace: Ize zapnout zvysenou svitivost a podsviceni,
¢imz lze ¢ist displej z jakéhokoli Ghlu

B Mozné viechny sméry méfeni (360 °) diky funkci automatické kompenzace

| Interni snimac nérazu v zakladu (typ D)

B Zobrazeni méfené hodnoty: Rockwell (B & C), Vickers (HV), Brinell (HB),
Leeb (HL) Blok porovnani tvrdosti neni soucasti dodavky

m Interni datova pamét az na 500 méreni s datem a casem

H USB datovy vystup: Snadnd instalace na jakykoli pocitac

B Dodéva se v robustnim kuffiku

Pienosny tvrdomér Leeb SAUTER HMO

Pokrocilé funkce pro profesionalni pouziti

B Inovativni dotykové obrazovka

B Automatické rozpoznani razového (odrazového) senzoru pfipojeného k HMO.

B Mobilita: Ve srovnani se stacionarnimi stolnimi zafizenimi a zafizenimi pro testovani
tvrdosti s internim senzorem SAUTER HMO. nabizi nejvyssi troveri mobility a flexibility

B Mozné vsechny sméry méreni (360 °) definovanim sméru ndrazu na zatizeni

m USB rozhrani pro pfipojeni k tiskarné a nabijeni baterii

B Standardni blok pro kalibraci soucasti dodavky

B Vnitfni pamét az 500 hodnot

B Funkce mini statistik: Zobrazi namérenou hodnotu, primérnou hodnotu, rozdil mezi maximalni a minimalni
hodnotou, datum a c¢as

B Zobrazeni méfené hodnoty: Rockwell (B & C), Vickers (HV), Brinell (HB), Leeb (HL), pevnost v tahu (Mpa)

B Automaticky prevod jednotek: naméreny vysledek je automaticky preveden do vsech specifikovanych jednotek tvrdosti

B Dodava se v robustnim kuftiku

www.metrologie.cz
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SAUTER Tvrdoméry na kov

Analogovy tvrdomér podle Shorea SAUTER HB

Kompaktni ru¢ni tvrdomér s ukazatelem odporu

B Shore A guma, elastoméry, neopren, silikon, vinyl, takze plasty, plst, klize
B Shore D plasty, umakart, epoxidy, plexisklo atd.

® Shore A0 péna, houba atd.

B Rezim MAX.: Zaznamenava indikace $pi¢kové hodnoty pretazenim ukazatele
B | ze pfipevnit na testovaci stojany SAUTER TI-AC (pro Shore A a A0), TI-D. (pro Shore D)

Digitalni Shore tvrdomér SAUTER HD

Profesionalni tvrdomér Shore

B Shore A, 0 a D slouzi k méreni tvrdosti plastli pomoci méreni vniknuti

B Shore A guma, elastoméry, neopren, silikon, vinyl, takze plasty, plst, klize
B Shore 0 péna, houba

m Shore D plasty, umakart, epoxidy, plexisklo

B Dodava se v robustnim kuffiku

B Lze pripojit k testovacim stojandm TI-ACL (pro Shore A a 0), TI-DL (pro Shore D) pro zlep3eni nejistoty méfeni
M Velky displej s podsvicenim

B Volitelné: funkce AUTO-OFF nebo nepfetrzity provoz, indikator stavu baterie

Siloméry

Moderni testovani materialti zahrnuje mimo jiné
méfeni tazné a pritlacné sily. To je nedilnou soucasti
procesu testovani. K tomuto ucelu nabizi SAUTER
atraktivni skalu spolehlivych méficich pfistroja. Silomér
kombinuje tenzometricky tlakovy, tahovy nebo taho-
tlakovy snimac a digitélni vyhodnoceni. Existuje v pro-
vedeni s integrovanym nebo externim snimacem. Silomér
zobrazuje naméfenou hodnotu bud'v jednotkach sily (N)
nebo v jednotkdch hmotnosti (g / kg / Lb). Silomér
disponuje moznosti digitalni kalibrace a je mozné knému
zapfiplatek dodatkalibra¢nilist.

Spole¢nostTESTO nabizi nové inovativnifeseni pro méfeni
napf. v oblasti teploty, tlaku,klimatizace a vétrani, kvalité
potravin, stavebni technice a fizeni emisi. Testo nabizi
vyspélé varianty méficich pfistroji a sluzby pro Siroké

spektrum uzivatel(. ! ’
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ZAKAZKOVE MERENI
VIBRACI

V oblasti méreni vibraci nabizime komplexni sluzby v Sirokém spektru obord.

Provadime zejména méreni vibraci
pro budouci umisténi mériciho
pristroje.

Méreni probiha pomoci laser
interferometru, timto zptsobem
dokazeme zarucit velmi presné
vysledky a urcit, zda je Vami zvoleny
prostor vhodny pro umisténi
méficiho pfistroje.

Spravnym umisténim se eliminuji
nezadouci vlivy v nasledném
pouzivani méficiho pfistroje

a tim se zvysi celkova

presnost pfistroje.

UPINACI PRIPRAVKY
NA MiRU

Nabizime Feseni upinacich pripravkii pro méreni
a metrologii pfimo Vam na miru.

0Od Vaseho navrhu az po finalni feseni.

Zajistime vyrobu jak kovovych vysoce pfesnych
vice komponentnich pfipravkl az po ekonomickou
verzi vytisknutou na 3D tiskarné.

m Konzultace pfipravku

B Jednoduchy 2D nacrt

B Vytvorfeni 3D modelu

B Vypracovani vyrobni dokumentace
® Samotna realizace pripravku

B Testovani pfipravku

B Predani pripravku zékaznikovi

www.metrologie.cz



AKREDITOVA ZKUSEBNI
LABORATOR &. 1731 (AZL)

Akreditovana zkusebnilaboratoF spliiuje pozadavky normy €SN EN ISO/IEC 17025 17025:2018.
Nasim zakaznikdm poskytujeme profesiondlni sluzby v podobé zakazkového méreni na vybranych

méFicich technologiich (CT / CMM / kontura / drsnost / 3D skenovani), konzultaci méFicich uloh,
stanovenistrategie méreni¢isluzby reverzniho inZenyrstvi.

3D skenovani a NDT

- analyza poérovitosti, detekce trhlin, kontrola tésnéni, analyza tloustky stény
« porovnani scanu a CAD dat

« kompletni rozmérova kontrola

- feSeni urgentnich zévad ve vyrobnim programu
« vyuziti napfi¢ obory

« nedestruktivni metoda

Jak jsme vybaveni?
« pocitacovy tomograf Werth TomoScope HV500

Jaka data vam pfipravime?

« 2D rentgenové snimky

- 3D objemova grafika

+ 3D skeny

+ 2D a 3D vystupy, animace, videa

- optické i dotykové méreni
« dily do velkosti 1200 mm
» modelovani

« reverzni inzenyrstvi

Jak jsme vybaveni?

- soufadnicové stroje Werth a Coord

« IP kamera se zoomovaci optikou

« skenovaci dotykova hlava

+ 3D mikrosonda

« rotacni osa

« Siroké spektrum dalsiho prislusenstvi
k soutadnicovym strojim

www.metrologie.cz
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Mobilni dotykové méreni
a 3D skenovani

- optické i dotykové méreni

« méreni velkych dil{

- kontrola ustaveni stroju

- zaméreni budov, vyrobnich hal a dalsich prostord
- digitalizace kulturniho dédictvi

- flexibilni feseni pro vyuziti ptimo u zdkaznika

Jak jsme vybaveni?
« mobilni rameno FARO ScanArm s rozsahem az 4 m (mozny pfesun)
« laserovy systém FARO Laser Tracker s rozsahem az 25 m

« Siroké spektrum pfislusenstvi
« SW Polyworks

Méreni drsnosti,
kontury a kruhovitosti

- optické i dotykové méreni
« dily do velkosti 1200 mm
« modelovani

« reverzni inzenyrstvi

Jak jsme vybaveni?

- soufadnicové stroje Werth a Coord

« IP kamera se zoomovaci optikou

« skenovaci dotykova hlava

+ 3D mikrosonda

« rotacni osa

« Siroké spektrum dalsiho prislusenstvi
k soufadnicovym strojim

WARRARRR
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Mérové
protokoly

Ukazka meéficich protokoll ze softwaru WinWerth pro dily méfené na multisenzorovém souradnicovém
méficim pfistroji Werth: Automaticky vystup ¢iselnych hodnot do kanceldfského baliku Office, statistické
protokoly, 2D graficky protokol, 2D BestFit - porovnani s nomindlnimi daty, 3D porovnani s nominalnimi
CAD daty.
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Reverzni
inZenyrstvi

Zéakaznikim poskytujeme kromé béznych sluzeb také zakazkové reverzni inZzenyrstvi. Jedna se o zpétné
vymodelovanivzorku dilce nebo prototypu bez dostupné technické dokumentace. Na zakladé Vaseho konkrétniho
pozadavku Vam zpracujeme cenovou nabidku a navrhneme vhodnou metodiku skenovani.

Remodeling provadime pomocisoftwaru GeomagicDesign X,
ktery se fadi mezi svétovou Spicku v oblastireverz-niho inzenyrstvi.

Referentnl geometrle
(Primitivnl prvky)
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Geom. odchylky a tolerance
GD&T v 2D & 3D

~ | Kontroln body
(Simulace dotekavého méfenl)

Bodové porovnani

(Vzorové body)

Vyhodnocen( fezu
(Prafil kitvky)

Obrysové kiiviy
(Kfivky ostfihu/pretaku)

Vyhodnoceni plochy

Virtudini hrany
(Profil povrchu)

(Pomysiné priisetiky)
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AKREDITOVANA KALIBRACNI
LABORATOR (AKL) €.2318

Kalibraéni laboratof PRIMA BILAVCIK akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s. dle normy
CSN EN ISO/IEC 17025:2018 je vybavena nejmodernéjsim méficim vybavenim pro kalibrace méfidel v oborech
délka, uhel, teplota, tlak, vlhkost, moment sily, hmotnost, elektrické veliciny a sila. Veskerd méridla pouzita
pfikalibracich jsou navédzana na primarni etalony ndrodnich laboratofi.

Kalibrace provadime v nasich laboratofich v Uherském Brodé, Mladé Boleslavi a JE Mochovce na Slovensku,
nebo také v mobilnikalibra¢nilaboratofi, kalibraéniambulance’, kterd pfijede az k vdam do firmy.

V kalibra¢nich laboratofich vyuzivdme software pro kalibrace a evidenci méfidel Palstat CAQ, ktery poméha
zauto-matizovat velkou &ast kalibracnich ¢innosti mezi ndmi a zékaznikem. Tim 3etfi ¢as, ndklady na administrativu,
aletaké snizuje mnozstvi chyb.

Délka / Uhel / Moment sily

Jaka méridla kalibrujeme?

« posuvnd, mikrometrickd, dutinoméry, kalibry hladké vnitinii vnéjsi,
uchylkomeéry, koncové mérky

« Uhelniky, thloméry

« momentové klic¢e (v¢etné uhlu natoceni), Sroubovaky, utahovaky

- specialni méfidla

« ptipravky

« stroje a laboratorni vybaveni

Jak jsme vybaveni?

« presné délkoméry Mahr a Trimos

« pfistroj pro kontrolu tchylkomér(i Steinmeyer

- soufadnicové stroje Werth a Coord

« kalibra¢ni zafizeni Stahlwille

- presné etalony pro kalibraci soufadnicovych a dalsich stroj(
- laserinterferometr Renishaw

Moment sily

0az20m 0az360° 0,2az1000 Nm

V laboratofi i u zakaznika

Teplota / Tlak / Vlhkost

Jaka méridla kalibrujeme?

- digitalni i analogové teploméry riznych druhd, termoelektrické ¢lanky
« pyrometry, zdznamniky teploty

« kalibra¢ni picky a dalsi zafizeni

« vlhkoméry

« deformacni tlakoméry, ¢islicové tlakoméry

- méfici fetézce pro méreni tlaku

+ snimace a prevodniky tlaku

Teplomeéry Vlhkomeéry Tlakoméry

-100 az1600°C 10 do 95% 0,01az2 000 Pa

V laboratofi i u zdkaznika

www.metrologie.cz
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laborator €. 2318
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Hmotnost / Sila

Jaka méridla kalibrujeme?

- vahy laboratorni, analytické, |ékarské, stolni, podlahové, pocitaci,
mobilni, zavésné

. zavazi (F1,F2, M1, M2, M3)

« pracovni siloméry

Siloméry

1Tmgaz 1000 kg 1mgaz 20kg ONaz2500N

V laboratofi i u zakaznika

Elektrické veliciny

Jaka mé¥idla kalibrujeme?

digitaInii analogové multimetry, osciloskopy,
kalibratory elektrickych velic¢in, méfidla RLC,

klestové pristroje, odporové dekady, revizni pfistroje,
mechanické a digitaIni stopky

Napéti ‘ Proud ‘ Vykon

AC DC AC DC AC DC

0221000V |0az1050V| 0az30A | 0az30A | 30kw 30 kw

V laboratofi i u zakaznika

» ambulance

¥ wwmetrologie.cz

Signuti# EAMLA
ok i pro lrcdac, o .
féuaecd S45, 150 80 Probo 3
et

ke e 23104150, e i s e P i

OSVEDCENI O AKREDITACI

&z
PRIMA K, s 0.
s sillem 9. o 1152, 688 01 Uhersis Brod, € 26127631

pro bt bborais? £ 2318
Kalibrate lsborstot

Rseseh uctlene shreditnce
Kalimse métidel geomeisickjeh velitin, veploty, taku, vidkootl, sily, mosmenun sily, hmovecss

Tamertitale

CSN BN ISOEC 17025:2015

W o purien s bt seadiac s 4 J poviscn ok dasens doieal patedialy % s

o omttet sk rdot asbres  ps es sesblead £ THTS 3 v 78 11 IR, papred b s
P pery

Ustien akeditne e lané do . 12 2026

| ¥ Ponac dos 1, 122021

www.metrologie.cz



CoVam jesté
muzeme nabidnout?

Mobilni laborator a kalibrace u zékaznika

- pfijedeme az k vam a provedeme kalibrace nebo méreni
ve viech oborech

- velka uspora ¢asu i financi

- odpadaji problémy s prepravou méfidel

« nemusite mit po dobu kalibrace nahradni méfidla

« mUzete vyuzit pfitomnosti nasich technikl k poradenstvi,
kalibraci vétsich pfistroju a proskoleni

- nejrychlejsi zplsob kalibrace

« minimalni vliv na vyrobni proces

Metrologie na klic¢

« sluzby externiho metrologa

« sprava databaze méridel

- zavedeni metrologického systému ve vasi firmé

- zavedeni metrologického SW Palstat pro spravu méfidel
- pfiprava na audit
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Poradenstvi

Nevite jak nastavit metrologii ve vasi firmé?

Potiebujete védét jak stanovit kalibra¢ni Ihdtu pro vase méridla?
Vlykazuje vas vyrobek vady a nevite pro¢?

Pottebujete zkonzultovat vas mérici postup?

Hledate kalibracni spole¢nost pro etalonové vybaveni vasi laboratore?
Nevite jak porozumét vykresu nebo normé?

Nevadi, radi vam poradime!

Kalibraéni laboratofe v CR a SR

Pracovisté Uhersky Brod:
délka, rovinny uhel, tlak, teplota, vlhkost, hmotnost,
moment sily i s Uhlem natoceni,

elektrické veliciny, frekvence a cas, sila

Pracovisté

Atomové elektrarné Mochovce:
délka, rovinny uhel, tlak, moment sily,
elektrické veliciny, frekvence a cas
kalibrace na 2D soufadnicovém stroji

Pracovisté Mlada Boleslav:
délka (komunalni méfidla do 1000 mm, kalibry vnéjsi
a vnitini hladké a zavitové, uchylkoméry &iselnikové i digitélni),
Uhel (Ghloméry), moment sily s Uhlem natoceni momentového naradi
(ru¢ni momentové nafadi), kalibrace na 3D soufadnicovém stroji

www.metrologie.cz




AUTORIZOVANE
METROLOGICKE
STREDISKO K 150

T R
BT AT IIHBMMMMIMME
URAD PRO TECHNICKOU NORMALIZACL METROLOGT

ASTATNI ZKUSERNICTV

Metrologické Stiedisko (AMS) se znackou K150 pro ovérovani
méfidel krevniho tlaku autorizované Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statnizkusebnictvipodle § 13 odst. 1 pism.c)
a§16zakonac.505/1990Sh.

Ci. SPRA 193000182 ¥ Prae 22, lisicpachs 2018

ROZHODNUTI

bt § 13 o, | pism, e
i peazaSich piedpisi dille jen ko)
f o] ek

Fadincli

e pr technick lizac, et
& §:10 zikona 50571990 b, & met

Jednd se o méfidla: mechanické tonometry, elektronické tonometry
atlakové holtery.

PRIVA BILAVCIK, sro.
9 Kyitna 112, 688 01 Uirsky Broed
2 26227631
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Izovane me

Autor

SERVIS, OPRAVY A MODERNIZACE
MERICICH PRISTROJU

Realizujeme servis, opravy a modernizace
méficich pristroji. Opravujeme prakticky
véechny méfidla, at uz se jedna o komunalni

méridla, nebo moderni méFici pristroje, které
odpovidajinasemuzabéru.

Pravidelnym servisem a udrzbou méficich pfistrojl
dosahnete jejich delsi Zivotnostia vzdy budete mit
jistotu presného méreni.

V dnesni dobé optimalizace nakladl je pravidelny
servis méficich pristroju velmi dllezitym aspektem
v kazdé vyrobni spolecnosti, jelikoz kvalitné
servisovanym méficim pfistrojem se snizi
zmetkovost a nehrozi neplanové odstavky vyroby.
Méjte i Vy své méfici pfistroje pravidelné a hlavné
kvalitné servisované.

Opravy provadime i na misté pfimo u zakaznika.

www.metrologie.cz




PRIMA AKADEMIE

Vzdélavani, odborna skoleni,
seminare a workshopy

Skolici stfedisko PRIMA AKADEMIE vzniklo z potieb odborného a navazujiciho vzdélavani pro metrology
spole¢nosti a daldizaméstnance kalibracnich a zkusebnich laboratofi a kontroly vyroby. Nase dlouhodobé odborné
zkudenosti v oblastech metrologie, kalibrace, kvality a zakdzkového méfeni preddvdme v ramci nabizenych
vzdélavacich aktivit. Drzime krok s nejnovéjSimi méficimi, kontrolnimi a vyhodnocovacimi metodami, které sami
aktivné vyuzivame. Realizujeme odborna skoleni, seminare, prednasky a dalsi vyukové aktivity v riznych oblastech
primyslu.

Pravidelné vypisujeme oteviené terminy kurz(, na které se mazete prihlasit. Pfipravujeme také skolici kurzy na miru,
jejich realizace je mozna i pfimo u Vas ve firmé. Nové jsme zafadili kurzy pro osobni rozvoj, kde pfipravujeme
zajimava témata se zajimavymilektory. Osnovy viech skoleninajdete v katalogu.

Nase spolecnost kromé akreditované kalibra¢ni laboratofe nabizi také méfici techniku, pohybujeme se v oblasti
vyzkumu a vyvoje méfici techniky, provadime akreditované zakdzkového méfenia dlouhodobé spolupracujeme

s vysokymi $kolami, Ceskym metrologickym institutem a odborniky z priimyslu a praxe.

Vazime sidlvéry, kterou vkladate do nasich rukou, a véfime, ze s vysledky skoleni budete spokojeni.

Z nasich skoleni si jisté vyberete: Vyuzivame koncepce viceuroviiového
vzdélavani:
% Metrologicka skoleni A ZAKLADNI SKOLENI poskytuji zakladni do-
= vednosti specifické pro produkty v oblasti
méficich systému a provozu kontroly podnikové
fi/_ﬂ\:j Skoleni kalibra¢ni laboratore kvality. Kurzy doporucujeme zejména uzivatel(im,

se chtéji naucit a rozvijet své zkusenosti v tech-
nickych oborech, nebo ktefi by chtéli rozsifit své
Skolenl'nastrukturymateriélﬁ znalosti o nové technologické poznatky
vychazejici z pozadavk(l vyroby. Tato skoleni
E'J slouzi jako zaklad pro pokrocilejsi kurzy

MéfFici systémy metrologie a kvality.

Vyhodnoceni méfeni A POKROCILE VZDELAVACI KURZY spole¢nosti
-II a definice nejistot = poskytuji podrobné informace o konkrétnich

tématech. Ucastnici ziskaji hlubsi pfehled o zako-
nitostech pro vyuziti v jednotlivych aplikaci
Kvalita a kontrola vyroby (méFeni, kalibrace, podnikova metrologie). U¢ast
na pokrocilém kurzu se doporucuje po ziskani

zékladnich znalostiz predeslych skoleni.
@ Rekvalifika¢ni kurzy

EXPERTNI KURZY kombinuji metody a pracovni
Kurzy pro osobni rozvoj A postupy, stejné jako tipy a triky s technickymi
S poznatky a zkuSenostmi, které ucastnik Skoleni
ziska v pribéhu nazornych ukazek na vybranych
méficich systémech. Pod vedenim zku3eného
lektora maji ucastnici kurzu moznost hledat
pokrocilé aplika¢ni techniky a tyto zkusSenosti
nazorné vyzkoudet. Ucast na expertnim 3koleni
vyzaduje odborné znalosti ziskané v predeslych
Skolenich.

www.metrologie.cz
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A ZAKLADNI KURZ METROLOGIE (MO)
iHA PROVOZ KALIBRACNI LABORATORE (PKL)
£)OA  PODNIKOVY METROLOG (PM)
HAA KALIBRACE MERIDEL DELKY I, Il (KMD1), (KMD2)

HA METROLOGIE I, I (M1, M2)
A NASTROJE KVALITY I (Nk1)
A KALIBRACNi METODY I (KM1)
BA AUDITY SYSTEMU KVALITY (ASK)
HAa SPC - STATISTICKE RIZENi PROCESU (SPC)
HA MSA I. - PROCES MERENI A CHYBY MERENI (MSA1)
HA MSA II. - POSTUP ZPRACOVANI VYSLEDKU MERENI (MSA2)
MA MEA - ANALYZA RIZIK (FMEA)
tPziA | MANAZERKVALITY (QM)
2414 | KONTROLOR KVALITY (QK)
HA KONTROLA KVALITY Z POHLEDU ICT (ICT)
2 ©4A | KONTROLOR STROJIRENSKYCH VYROBKU (KSV)
HA ZPRACOVANI VYSLEDKU MERENI (ZVM)
B4 A | TECHNICKA DOKUMENTACE A MERENI (TDM)
HA ZPUSOB MERENI A VYHODNOCENI NEJISTOTY NA RUZNYCH MERICICH STROJICH (ZMV)
414 | PROCESNi MANAGEMENT - IATF 16949:2016 (IATF)
B A AUDITY SYSTEMU KVALITY (ASK)
o MERENI ROVINNYCH UHLU, PRIMKOVITOSTI (MRP)
B 44  TOLERANCE TVARU A POLOHY (TTP)
BA ISO 9001 - ZAKLADY
tfEB A  KONSTRUKCE PLASTOVYCH DIiLU (KDP)
1B A | VADYPLASTOVYCH DiLU A JEJICH ANALYZA (VPD)
oF A MERIDLA, MERICI PRISTROJE - OBSLUHA, STRATEGIE MERENI (MMS)
A DRSNOST POVRCHU I. - ZAKL. POJMY A PODMINKY MERENI (Dp1)
A DRSNOST POVRCHU II. - PARAMETRY DRSNOSTI A JEJICH VYZNAM (Dp2)
A DRSNOST POVRCHU PLOCHY lII. - 3D TEXTURA POVRCHU (Dp3)
ZifBLA NEDESTRUKTIVNI ZKOUSENi MATERIALU (NZM)

5S - ORGANIZOVANE PRACOVISTE (5S)

5x WHY - METODA 5x PROC (5WHY)

8D REPORTY - RESENI REKLAMACI A NESHOD (8D)
TECHNIKY STIHLE VYROBY (TSV)

MOMENTOVE NARADI - POUZITI, UDRZBA (MN)
METROLOGIE V DOBE PRUMYSLU 4.0 (MP)
AUTOMATIZACE V METROLOGII (AUT)

INZENYR KVALITY (IK)

Kurzy zamérené na mérici technologie:

A MOBILNI MERICi SYSTEM FARO Osnovy kurzii:
t£z1A | SW-POLYWORKS

A MERICI SYSTEM - COORD3 + SOFTWARE TOUCHDMIS

WA MERICi SYSTEMY - DRSNOSTI, KONTURY A KRUHOVITOSTI (ACC)

ﬁ& A  PRUMYSLOVA TOMOGRAFIE WERTH - I. Uroven
ﬁg A | METROLOGICKA TOMOGRAFIE WERTH - II. Uroven
W% A METROLOGICKA TOMOGRAFIE WERTH - lll. Uroven

www.metrologie.cz




Novinky

V ramci novinek jsme se zaméfili na automatizaci v metrologii. Toto téma rezonuje celym metrologickym svétem

a ani my nezlstavame pozadu.

Jednotlivé kurzy nabizi komplexni pojeti metrologie v rdmci Primyslu 4.0. Od optimalizace jednotlivych tkon(
méfeni, az po slozité metrologické systémy ovlddané umélou inteligenci.

To vse se dozvite na nasich kurzech.

MOMENTOVE NARADI - POUZITI,
UDRZBA (MN) A

Skoleni je uréeno pro viechny pracovniky, ktefi maji na starosti
méfeni, pouzivani a udrzbu momentového naradi. Zaroven
bude pracovnik proskolen na

spravnou volbu Sroubl, matic a aplikaci chemie. Vysledkem
bude plné proskoleny pracovnik v oblasti utahovaciho
momentu ajeho aplikaci.

B Rozsahy klicl

® Norma ISO 6789

B Tolerance kalibrace

B Rozdéleni Sroubl

B Predutazeni

B Znaceni po dotazeni

B Posloupnost dotahovani

B Aplikace chemie

m Nord-lock

m Dotazeni s prodlouzenim

B Skoleni operatord

AUTOMATIZACE V METROLOGII (AUT) %3 A

Cilem $koleni je ziskat dovednosti v digitalizaci a automatizaci
metrologie. Soucésti Skolenf je pouZziti novym technologii jako
prenos azpracovanidat pomocisoftware.

Vytvofeni plné digitdlniho pracovisté s podporou umélé
inteligence a robotickym zpracovdnim mérenych dilcd.
Zpracovani dat pro reverzniinzenyrstvi a jejich aplikace pomoci
3D tisku. Rekvalifikovana osoba ziskd kompetence v oblasti
zavadéniPrimyslu 4.0

B Uvod do problematiky digitalizace

B Vyuziti softwarovych néstrojli pro fizeni metrologie
B Vyuziti outsourcingu v metrologii

B Vyuziti digitalizace u komundlnich méfidel

B Navrh robotického pracovisté u méfticich pfistrojd
B Zvoleni softwarové nastroje pro namérené vysledky

www.metrologie.cz

METROLOGIE V DOBE
PRUMYSLU 4.0 (MP) %3 A

Cilem dvoudenniho skoleni je ziskat jak teoretické, tak
praktické dovednosti v zavddéni metrologické
automatizace.

Toho bude dosazeno pomoci vycviku novych technologii
ve sbéru a zpracovani dat pomoci software. PIné digitalni
pracovisté bude odpovidat standartu Primyslu 4.0.
Automatizace je fe$enajak na jednoduchych komundlnich
méfidlech, tak i u sofistikovanych méricich pfistrojich.
Cilem kurzu je pfiprava pracovnika na maximalni vyuziti
automatizace v metrologii a zavedeni standartu Prdmysl
4.0v podniku.

INZENYR KVALITY (IK) ¢ff 20 A

Na skoleni Inzenyr kvality se dozvite o vSech ¢innostech,
které tato pozice obnasi. Zdkladem préce inzenyra kvality
je kontrola dodrzovani pracovnich postupa,
technologické kazné, 1SO norem, aj. Resi zakaznické
pozadavky ¢i pfipadné reklamace nebo zadava pozadavky
na dodavatele a reklamuje dodavky od dodavateld.
Kontroluje dodrzovani systému fizeni jakosti ve vyrobé,
provadiinterniaudit, $koli pracovniky pro kontrolu kvality,
vyhodnocuje zmetkovost produkce a snazi se o zlep3ovani
procest kvality ve vyrobé. Tyto pracovni povinnosti si
dikladné probereme a ktomu jesté néco navic.

| Six Sigma / LEAN - metody stihlé vyroby

B PPAP - zavedeni vyrobku do sériové vyroby

B APQP - ramec postupt a technik pouzitych
pfi vyvoji vyrobkd

B SPC - vyrobni proces

B VDA - procesy méfeni a zkouseni

B |SO - zékladni normy
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Individualni skoleni a kurzy ,na miru”

PRIMA AKADEMIE nabizi individualni sestaveni skoleni dle Vasich prani a potieb.

B Sestavime Vadm kurz na miru tak, aby vyhovoval Vasim pozadavkdm.

M Realizace je dle domluvy v nasem kompletné vybaveném Skolicim stfedisku nebo uspofadame skoleni
u Vas ve firmé, pfimo na zafizeni, které pouzivate.

B Témata si mUzete vybrat z nasi nabidky otevienych kurzd a obsah Vam ptizpGsobime na miru.

Dotace

Potiebujete zajistit financovani vzdélavani pro svoje zaméstnance? Vyuzijte soucasnych dotacnich titult POVEZ Il
a projektu MPSV. Cerpame z bohatych zkudenosti a do $koleni jsme schopni zakomponovat oblasti i potieby
mimo nabidku $koliciho stfediska PRIMA AKADEMIE. Spolupracujeme s odborniky z praxe, nabizime moznost
externich lektord z univerzit. Kontaktujte nas a konkrétni pozadavky s Vami probereme v detailu.

Pronajem skoliciho stiediska PRIMA AKADEMIE

Nabizime pronajem uc¢ebny v modernich prostorach skoliciho stfrediska PRIMA AKADEMIE v Uherském Brodé
pro Vase firemni akce - Skoleni, porady, workshopy ¢i prezentace.

M Kapacita 30 osob

B Prezentacni technika — Dataprojektor, TV 45“ monitor, flipchart, Wi-fi pfipojeni

B Denni svétlo

B Klimatizace
B Moznost zajisténi obcerstveni

frasi®
b
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PRODEJ | SERVIS | SKOLENI | KALIBRACE | MERENI | PORADENSTVI
dilenska a komunalni méfidla | souradnicové méfici stroje | mikroskopy a profilprojektory
konturografy, kruhoméry, drsnoméry | pocitacova tomografie | skenery | software
AKL - Akreditovana kalibracni laboratof
AZL - Akreditovana zkusebni laborator
APA - Akreditovana Prima akademie
AMS - Autorizované metrologicke stredisko

Akreditovana kalibracni laborator

&b G 9. kvétna 1182
| ENEE L 688 01 Uhersky Brod
A BRUheroky Prag kalibrace@primab.cz
CESKA REPUBLIKA :
info@primab.cz
Obchodni zastoupeni na Slovensku Pracovisté Atomové elektrarné
office@primab.cz Mochovce, PSC: 935 39
mobil: +4.21 907 591 777 tel.: +421901 708 733

Pracovitté Mlada Boleslav
Komenského nam. 90,10, PSC: 293 01
tel.: +420 734 443 797

www.metrologie.cz
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